Loziskova télesa SKF

Loziskova télesa SKF s odpovidajicimi loZisky
predstavuji hospodarné zaménitelné loziskové
jednotky splnujici pozadavky na snadnou
montaz a udrzbu.

SKF vyrabi loziskova télesa v nejruznéjsich
rozmérech a konstrukénich provedenich. Nej-
pouzivanéjsi konstrukce stojatych loziskovych
téles jsou v Evropé provedeni SNH a v USA
provedeni SAF. Zasady montaZe téchto téles,
jsou uvedeny na dalsich stranach, montazni
pokyny pro télesa SNH zacinaji na protgjsi
strané a pro télesa SAF na str. 175.

Vyrobni program dale zahrnuje:

velkorozmérova loZiskova télesa
telesa pro dvé loziska
prirubova loZiskova télesa

stojata loZziskova télesa s ponornym
krouzkem pro olejové mazani,

jakoz | mnoho daliich specialnich téles z Sedé
litiny, ockovane litiny a ocelolitiny, klera byla
zkonstruovana pro uréité zplsoby pouziti.
Informace o téchto télesech sdéli SKF na
pozadani.




Stojata loziskova télesa SKF SNH

Jedna zakladni
konstrukce poskytuje
mnoho variant

Konstrukce stojatych téles SNH je zalozena na
LStavebnicovém” systému, coz zajistuje
moZnost pouZiti riznych typl naklapécich
lozisek a tésnéni, stejné jako ruznych metod
montaze a mazani a systému sledovani
provozniho stavu lozisek.

Pfi upevnéni télesa na nosniky tvaru | nebo
T Ize do télesa vyvrtat v oznacenych polohach
Ctyfi otvory. Na télese jsou rovnéz vyznaceny
polohy pro vyvrtani dér pro stfedici koliky.

Stavebnicovy systém loZiskovych téles SKF SNH

==

Kulickova  Soudeckova
naklapéci  naklapéci
loZiska— __ loZiska

Divoubfité tésnéni
Z polyuretanu
v<8mis

Horni a spodni dily
talesa nejsou
zaménitelné

Plsténgé tésnéni lze
pouit pfi mazani
plastickym mazivem

do4mis Labyrintové tésnéni

pro tazké provozni
podminky nebo vysoké
otatky

SKF

Montaz lozisek

Télesa SNH jsou konstruovana pro
dvoufad4 naklapéci kulickova a soudeCkova
loziska. Loziska mohou byt montovana na
upinaci pouzdro nebo pfimo na hfidel, viz str.
138-159.

Jestlize se loZisko montuje na kuzelove
pouzdro, velikost piesahu (natazeni) je
uréena zmensgenim radialni vile loZiska,
viz str. 149 a 156-157.

veT7mis T<v<i2mis v>12mis
|
Tesnici V-krouzek
zajistuje ucinne
t&snéni pro vétsinu R
proveznich podminek
Koncove viko

Plsténé téanéni pro 1élesa
SNH pro rozméry 205 a2 218,
do 4m/s
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Ulahovaci momant &roubi vika t&lesa Doporucené maximalni otacky hridele

do 510-608 50 Nm
do 210
511-609 az 517-613 80 Nm
21 az 217
518-615 a# 519-616 150 Nm
218 az 219 }@ K]
520-617 az 524-620 200 Nm T ey it I- |
~ yp ¥l 4
220 az 224 Plsténé V-krouzek  Dvoubfité g
tésnéni 1&snéni opémy krouZek
526 az 532 350 Nm
Prumér  Doporuéené maximalni otacky pro standardni
hfidele 1&snéni typu
d., d. c A G A + axiding
opérny krouZek
mm 1imin
| [ 20 3820 6680 7640 11460
'| i 25 3060 5350 6110 9170
i = 2 30 2550 4 460 5090 7640
35 2180 3820 4360 6550
40 1910 3340 3820 5730
45 1700 2970 3390 5090
50 1530 2670 3080 4580
55 1390 2430 2780 4170
60 1270 2230 2550 3820
£ roelici 7 65 1180 2060 2350 3530
Axidlné vodici krouzky b =2 o0 So10 i e
Lo#isko urdend jako axidlng vodici je upevnéno 75 1020 1780 2040 3050
dvéma axidiné vodicimi (slabilizacnimi) krouZky na
kaZdeé strané. 80 960 1670 1910 2870
85 200 1570 1800 2700
20 850 1480 1700 2550
85 800 1410 1610 2410
100 760 1340 1530 2290
10 690 1220 1380 2080
115 660 1160 1330 1990
120 640 1110 1270 1910
125 610 1070 1220 1830
130 580 1030 1180 1760
135 570 880 1180 1700
140 550 960 1090 1640
145 530 920 1050 1580
150 510 890 1020 1530
155 480 860 990 1480
160 480 840 960 1430
165 460 810 830 1380
170 450 790 800 1350

Montaz koncového vika

Po vioZeni hiidele s namontovanym loZiskem a po
umisténi tésnéni (a axidiné vodicich krouzku) do p i ol 3i intavé taenant
spodnfho dilu télesa, se sem také zasune koncové viko. AL PO VIR ety
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Montaz stojatych
loziskovych téles SNH s
dvoubfitym tésnénim

1. Spodni dil loZiskového télesa umistime do

pozadované polohy a pfipevnime upev-
novacimi Srouby bez dotazeni.

2. Poloviny tésnicich krouzku vsuneme do
drazek spodniho dilu télesa a prostor mezi
bfity tésnéni vyplnime plastickym mazivem.

3. LoZisko namontujeme na hfidel a nama-

Zeme plastickym mazivemn podle tabulky na

str. 223. Montazni pokyny viz str. 138-159.

4, Do spodniho dilu télesa viozime hfidel s na-
montovanym loZziskem.

5. Umistime do spravné polohy axiainé vodici
krouZky (stabilizaéni krouzky), pokud jsou
poZadovany.

6. Zkontrolujeme spodni dil télesa s ohledem
na pfijatelnou hodnotu nesouososti. Potom
lehce dotdhneme upeviiovaci &rouby.

7. Zbylé poloviny tésnicich krouzkl viozime do

drazek v hornim dilu télesa a prostor mezi
bfity tésnéni vyplnime plastickym mazivem.
U téles velikosti 528-532 a 616-620

otocime poloviny tésnicich krouzki tak, aby

vodici koliky zapadly do otvorl pro koliky
v souvisejicich polovinach krouzku.

8. Pfiklopime horni dil télesa a utahneme
spojovaci Srouby doporucenym utaho-
vacim momentem, viz tabulka na str. 170.
Upozomeéni! Horni dil télesa nelze zaménit
s hornim dilem jiného télesa.

9. Nakonec dotdhneme upeviovaci Srouby
télesa.

SKF
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Montaz stojatych
loziskovych téles SNH

S

=k

2§ &

tésnicimi V-krouzky

. Spodni dil loZiskového télesa umistime do

poZadované polohy a pfipevnime upev-
fiovacimi §rouby bez dotazeni.

. Na hfidel nasuneme jeden V-krouzek

a jeden kovovy krouzek z plechu. Je treba
vénoval pozornost poloze krouzkl
vzhledem k télesu.

. LoZisko namontujeme na hfidel a nama-

Zeme plastickym mazivem podle tabulky
na str. 223. Montazni pokyny viz str.
138-159.

. Na hfidel nasuneme druhy V-krouzek

a druhy kovovy krouzek z plechu.

. Do spodniho dilu télesa vlozime hfidel

s namontovanym loziskem a tésnénim.

. Umistime do spravné polohy axialné vodici

krouzky (stabilizaéni krouzky), pokud jsou
pozadovany.
Zkontrolujeme spodni dil télesa s ohledem

na pfijatelnou hodnotu nesouocsosti. Potom
lehce dotahneme upevnovaci Srouby.

. Priklopime horni dil télesa a utahneme

spojovaci srouby doporucenym utaho-
vacim momentem, viz tabulka na str. 170.
Upozornéni! Horni dil télesa nelze zaménit
s hornim dilem jiného télesa.

. Dotdhneme upevfiovaci &rouby télesa.
. Vnéj&i povrch plechovych krouzkl potfeme

plastickym mazivem.

Axialné posunene po hiideli V-krouzky tak,
aby se tésnici bfit opfel o plechovy krouzek
a byl vzhledem ke krouzku ve spravné
poloze. Nejjednodussi je posouvat
V-krouzkem po hfideli pomoci $roubovaku
a béhem posouvani otacet hidelem.
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Montaz stojatych
loziskovych téles SNH
s plsténym tésnénim

1.

10.

1.

Spodni dil loZiskového télesa umistime do
poZadované polohy a pfipevnime upev-
fiovacimi rouby bez dotazeni.

. Do drazky ve spodnim dile télesa vlozime

pryzove snury kruhoveho prafezu.

. Do drazek spodniho dilu télesa namon-

tujeme na $nary kruhového prafezu krouz-
ky z lehkeé slitiny s plsténymi pasky.
Montaz plsténych paska viz str. 132,

. LoZisko namontujeme na hfidel a nama-

#eme plastickym mazivem podle tabulky
na str. 223. Montazni pokyny viz str.
138-159.

. Do spodniho dilu télesa viozime hidel s

namontovanym loziskem.

. Umistime do spravné polohy axialné vodici

krouzky (stabilizaéni krouZky), pokud jsou
pozadovany.

. Zkontrolujeme spodni dil télesa s ohledem

na pfijatelnou hodnotu nesouososti. Potom
lehce dotahneme upeviovaci srouby.

. Do drazek v hornim dilu télesa viozime

$nury kruhového prifezu.

. Do drazek v hornim dilu namontujeme na

&n0ry kruhového prafezu krouzky z lehke
slitiny s plsténymi pasky. Montaz plsténych
paski viz str. 132.

Piiklopime horni dil télesa a utahneme
spojovaci rouby doporuéenym utaho-
vacim momentem, viz tabulka na str. 170.
Pfi utahovani pfidrzujeme tésnéni ve
spravné poloze. Upozornénil Horni dil
télesa nelze zaménit s hornim dilem jiného
télesa.

Nakonec dotahneme upevinovaci Srouby
télesa.

akF
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Montaz stojatych
loziskovych téles
SNH s labyrintovym
tésnénim

1.

Spodni dil loZziskového télesa umistime do
poZadované polohy a pfipevnime upev-
hovacimi rouby bez dotazeni.

. Na hfidel nasuneme jeden labyrintovy

krouzek.

. Lozisko namontujeme na hfidel a nama-

Zeme plastickym mazivem podle tabulky
na str. 223. Montazni pokyny viz str.
138-159.

. Na hfidel nasuneme druhy labyrintovy

krouzek.

. Do spodniho dilu télesa vlozime hridel

s namontovanym loziskem a labyrintovymi
krouzky.

. Umistime do spravné polohy axialné vodici

(stabilizaéni) krouzky, pokud jsou pozado-
vany.

. Zkontrolujeme spodni dil télesa s ohledem

na prijatelnou hodnotu nesouososti. Potom
lehce dotahneme upeviovaci Srouby.

. Pfiklopime horni dil télesa a utahneme

spojovaci §rouby doporuéenym utahova-
cim momentem, viz tabulka na str. 170.
Upozornéni! Horni dil télesa nelze zaménit
s hornim dilem jiného télesa.

9. Dotahneme upevnovaci Srouby télesa.
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. Nakonec zasuneme do draZek labyrinto-

vych krouzkl siury kruhového prifezu.
Nejjednodussi je namontovat $Aury pomoci
sroubovaku a pritom rukou otacet hridelem.
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Stojata loziskova télesa SKF SAF

pfipojovacim rozmerum. Mimo vyjimecné
vysoké pevnosti se télesa SAF A vyznacuji
nasledujicimi vlastnostmi.

Mnoho moznosti

Konstrukce stojatych téles SAF je zaloZzena na
,Stavebnicovém” systému, coz umoznuje pou-
Ziti ruznych typl naklapécich loZisek a tésnéni,
stejné jako ruznych metod montaze a mazani
a systému sledovani provozniho stavu lozisek.

Dale jsou popsany specialni viastnosti
jednotlivych provedeni téles.

Provedeni SAF A

Konstrukce loziskovych teles SAF A nabizi

s vyuzitim technologického pokroku vysokou
mechanickou Unosnost, aby se zaijistila
bezpecnost a spolehlivost pfi minimalni
hmotnosti. LoZiskova télesa SAF A moderni
funkéni konstrukece, s moznosti vybéru
provedeni se dvéma nebo ctyfmi spojovacimi
Srouby, jsou zaménitelna s télesy starsiho
provedeni a vyhovuiji véem prumyslovym

Provedeni SAF N

akF

Homi dil (élesa se dvéma spojovacimi
srouby a s drazkami pro snazsi demontaz.
Spojovaci rouby jsou vyrobeny z vysoko-
pevnostniho tepelné zpracovaného ma-
teridlu pro zvy8eni pevnosti a maximalni
bezpecénost.

Konstrukce vhodna pro mazani olejem
nebo plastickym mazivem.

Rovinna dosedaci plocha télesa pro sprav-
né vyrovnani souososti béhem montaze.
Dulky vyznaéuijici polohy pro vyvrtani otvoru
pro spojovaci koliky béhem montaze.

Provedeni SAF L

Provedeni SAF L ma klasickou konstrukci se
dvéma spojovacimi srouby vika a znamée
rozmeéry SAF zaménitelné v prumyslovych
aplikacich.

Télesa se standardne dodavaji v provedeni
pro upevnéni dvéma Srouby, s moznosti
objednani varianty upevnéni ctyfmi pfi-
pojovacimi srouby.

Mald télesa jsou vyrobena z litiny a vétéi
télesa z oceli na odlitky s vysokou odolnosti
proti razum.

Tato télesa se nejéastéji pouzivaji pro ulo-
Zeni s vysokymi otatkami s malymi sou
deckovymi nebo kulickovymi naklapécimi
loZisky montovanymi na upinacich
pouzdrech.

Provedeni SAF N

Provedeni telesa SAF N je robustni konstrukce
se &tyfmi Srouby vika a dodava se pouze v nej-
vétsich rozmérech téles SAF. Na kaZdé strané
horniho dilu télesa jsou zavésna oka zajistujici
snaz&i manipulaci, ruéni nebo na zavesu.

Télesa se doddvaji pouze pro upevnéni
&tyFmi upeviovacimi Srouby a jsou vhodna
pro montaz na nosniky prufezu | stejné jakc
pro bézné pfipojovaci plochy.

ZvIa&té masivni pata télesa s rovnou do-
sedaci plochou a hladkou horni plochou pro
spravné dosednuti hlavy &roubu.

Dostupna takeé jako ,Siroka télesa” rady
SAW pro pouziti soudeckovych lozisek rady
232 nebo s vétéi drahou axidlniho posunu
pfi pouZiti fady 222.
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Oznacdovani stojatych
teles SAF

Télesa z litiny
Qznaceni pred zakladnim oznacenim
SAF
! L Labyrintovy tésnici krouzek
L— Rozmery v palcich
—— Standardni stojate loziskoveé téleso

FSAF

L Ctyfi srouby — oznaduje se pouze v pii-
pade, ze provedeni pro dva nebo &ty-
fi srouby je dodavano na objednavku

Télesa z oceli na odlitky

Oznaceni pfed zakladnim oznacenim
SAFS

L_Ocel na odlitky
Pozn.:
Pfidavné oznageni— 11 se pouziva pro
upevnéni &yfmi &rouby, jestlize provedeni pro
dva nebo Ctyfi upevnovaci Srouby je dodavano
na objednavku.

Obvykla oznaceni za
zakladnim oznac¢enim

F Ocelovy labyrintovy krouzek pro-
vedeni LER
T Takonitové tésnéni s tfecim
hidelovym krouzkem
TV Takonitové tésnéni s V-krouzkem
Zékladni fady
Kompletni téleso  Samomné éleso  Lokisko
Rada Rada Rada
SAF 222 SAF 2 222
SAF 223 SAF3 223
SAF 225 SAFS 202
SAF 226 SAF 6 223
SAF 230 KA SAF 0 KA 230 K
SAF 13 SAF 3 13
SAF 15 SAF 5 12K
SAF 16 SAF 6 13K
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TAnebo Takonilové tésnéni s mazaci hlavici
TVA s pulkulatou hlavou

TB nebo Takonitové tésnéni s plochou maza-
BV ci hlavici

Y Stojaté téleso z jedné strany uzaviené
koncovym vikem EPR
u Stojate téleso bez tésnéni

-210 Lisované tfeci tésneni namisto labyrintu

Priklady
SAF 22520 TVAY

Standardni litinove stojaté téleso z jedné strany
uzaviene s loZiskem na upinacim pouzdre pro
hfidel o praméru 37/16", s takonitovym tésné-
nim s V-krouzkem a mazaci hlavici s pulkulatou
hlavou.

SAFS 22217-11 TB

Standardni stojaté téleso z oceli na odlitky pro
&tyfi upevihovaci Srouby, s takonitovym tfecim
tésnénim s plochou mazaci hlavici.

FSAF 22520-210 Y

Standardni litinove stojaté teleso pro Ctyfi
upeviovaci rouby, s tfecim tésnénim na misté
labyrintu, z jedné strany uzaviené.

Montaz loziska
Stojata loziskova télesa jsou uréena pro
kulickova a soudetkova naklapéci loZiska.
Loziska se mohou montovat bud na upinaci
pouzdra, viz str. 181-182, nebo pfimo na
hridel, viz str. 183.

Jestlize se lozisko montuje na kuzelove
pouzdro, velikost pfesahu je uréena zmen-
Senim radialni vule loZiska, viz str. 330.
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Tésnéni a vika délenych
stojatych téles

Labyrintovy tésnici krouzek
LER

e Standardnitésnéni pro délena stojata télesa

e Jednodilny rotujici labyrintovy tésnici krou-
zek

e Malé hazeni mezi hiidelem a télesem za
provozu

e Zajidtuje ochranu proti zneéisténi

e Hlinikkovy material zabezpecuje ochranu
proti jiskfeni

Trfeci tésnéni

e Jednodilny tésnici krouzek z nitrilové pryze
e Dobry dotyk i pii nesouososti
e Specialné tvarovany pro umisténi v laby-
rintové drazce télesa
e Pro pouZiti ve znecisténém, pradném
a vihkém prostiedi

Tieci tasnéni KonCOVé viko

e Lisovany pasek z nitrilové pryze upevnény
na plechovém kotouci

e Konstrukce zajistujici spravné umisteni
v drazce télesa

e Zajistuje vynikajici uzavieni

Takonitové tésnéni TER

e Rozsifené vlastnosti utésnéni pouzitim tfi
tésnéniv jednom:
a) vnéjéi déleny hfidelovy tfeci tésnici
krouzek
b) vnitini plstény tésnici krouzek
¢) vybrani pro plastické mazivo s mazaci
hlavici pro vytlaceni necistot

o Konstrukce pro provoz v prasném, zne-
Gisténém, abrazivnim a vihkém prostfedi.
Idealni pro pouziti v dolech, kamenolomecti,
slévarnach a v daléich téZkych podminkach.

e Udrzuje plastické mazivo uvnitf télesa pro
zvyéeni Zivotnosti loZiska.

e Béhem domazavani takonitoveho tésnéeni
vytlacuje plastické mazivo necistoly pres
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Takonitové tésnéni s V-krouzkem

Takonitové tésnéni
s V-krouzkem

Rozsirené vlastnosti utésnéni pouzitim tri

tésnéni v jednom:

a) vnejsi axialni tfeci tésnici V-krouzek
zajistujici minimalni opotrebeni hiidele

b) wvnitini plstény tésnici krouzek

¢) vybrani pro plastické mazivo s mazaci
hlavici pro vytlaceni necistot

Konstrukce pro provoz v prasném,

znecisténém, abrazivnim a vihkém

prostiedi. Idedlni pro pouziti v dolech,

kamenolomech, slevarnach a v dalsich

tézkych podminkach.

Udrzuje plasticke mazivo uvnitf télesa pro

zvyseni zivotnosti loziska

Béhem domazavani takonitového tésneni

vytlacuje plastické mazivo necistoly pres

Oznagovani jednotlivych ¢asti tésnéni
a max. otacky viz strana 188-197. Mon-
tazni postup tésnéni viz str. 179-180.

Axialné vodici krouzky

Lozisko uréené jako axialné vodici je zajisténo
v télese jednim nebo dvéma axialné vodicimi
krouzky (stabilizaéni krouzky), v zavislosti na
pouZitém loZisku.

Montaz koncového vika

Koncové viko zasuneme do spodniho dilu
télesa po vioZeni hfidele s namontovanym

loziskem a tésnéni (a axialné vodicich krouzku).
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Vnitini tésnéni

Labyrintovy tésnici krouzek

Treci lésnéni

Takonitové tésnéni TER

SKF

Montazni pokyny pro
délené stojaté téleso

Volba vnitiniho tésnéni

Urcime typ tésnéni pouzity v télese a postu-
pujeme podle pfislusnych pokynu uvedenych
dale.

Pied montazi tésnéni je tfeba ocistit hiidel,
odstranit otfepy a zkontrolovat prumér hiidele
dle vykresu.

Montaz vnitiniho tésnéni

Labyrintovy tésnici krouzek
Labyrintovy krouZek nasuneme na hfidel.
Krouzek lze volné pfesunout do dané polohy.

Treci tésnéni

Hfidel potfeme olejem a bfit tésnéni plastickym
mazivem a tésnéni nasuneme na hridel do
priblizné polohy. Tésnéni Ize montoval bud
bfitem obracenym ven, jak je znazornéno na
obrazku, aby se zabranilo vniknuti necistot do
télesa a umoznilo mazivu pfi domazavani
vytlagit necistoty z télesa, nebo bfitem
obracenym dovniti, aby se zabranilo vniknuti
necistot do télesa a uniku maziva z télesa.
Smeér britu tésnéni je zavisly na aplikaci a/nebo
na zvyklostech zakaznika. Ve vétéiné ulozeni
mazanych plastickym mazivem by mél brit
sméfovat ven.

Takonitové tésnéni TER"'
Hfidel potfeme olejem, plastickym mazivem
vyplnime vybrani mezi tésnicimi krouzky v dire
naboje tésnéni a namazeme drazku pro
plstény krouzek a bfit tésnéni. Prednostné
se drazka TER vyplni plastickym mazivem
s vlaknitou strukturou, ale lze pouzit i mazivo
pouzité pro mazani loZiska. Jestlize nema
konec hridele srazeni, je vhodné srovnat diru
plsténého tésnéni plochym nastrojem tak, aby
se usnadnilo jeho nasunuti na hfidel. Naboj
tésnéni s tésnicimi krouZky se opatrné posune
po hiideli do potfebné polohy tfecim tésnénim
napfed.

Piesvédéime se, Ze vnéjsi pryZovy krouzek
neni skiipnuty mezi spodnim a hornim dilem
telesa.

*} Viz poznamka na dalsi strané
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Vnitrni tésnéni

1 I
Takonitové tésnéni s tésnicim V-krouzkem

Takonitove tésneni TER s tésnicim
V-krouzkem™’

Hridel potfeme olejem. Jestlize nema konec
hiidele sraZeni, je vhodné srovnat diru
plsténého tésnéni plochym nastrojem tak,
aby se usnadnilo jeho nasunuti na hfidel. Na
hfidel natahneme V-krouZek otoceny bfitem
k loZisku a posuneme jej do pfiblizné polohy
na hfideli. Zmé&fime hloubku vybrani v naboji
tésnéni a hodnotu zaznamename. Vybrani

v dife naboje tésnéni mezi tésnicimi krouzky
vyplnime plastickym mazivem. Diru plsténého
krouzku a ¢elo vybrani, kde se dotyka

V-krouzek, potfeme také plastickym mazivem.
Pfednostné se drazka TER vyplni plastickym
mazivem s vlaknitou strukturou, ale Ize pouzit
i mazivo pouzité pro mazani loziska. Naboj
tésnéni s tésnicimi krouzky se opatrné posune
po hiideli do potfebné polohy koncem naboje
napred.

PresvédCime se, Zze vnéjsi pryzovy krouZek
neni skfipnuty mezi spodnim a hornim dilem
télesa.

* Poznamka

Vzhledem k rozdilnym tolerancim sougasné vyrabénych
stojatych téles ve srovnani s télesy starsiho provedeni
dodavanymi pfed vyvinutim tésnicich jednotek Ta TV, je
zakaznikum nakupujicim pouze tésnéni TER a TER-V
doporuceno provést pred koneénou montazi zkusebni
montaZ télesa s tésnénim. Srouby vika se spravné
dotdhnou a do Stérbiny mezi horni a spodni dil télesa
nesmi projit list sparové mérky o tloudtce 0,051 mm.
Montazi stojatych téles s takonitovym tésnénim je nutno
vénoval zvysenou pozomost, nebot tato tésnéni jsou
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konstruovana s malymi provoznimi volemi, aby se dosahlo
co nejvétdiho tésniciho G&inku. Z tohoto divodu nemohou
pfenaset prilis velka naklopeni hidele. Maximalni povo-
lené posunuti hiidele v tésnici oblasti vzhledem ke sku-
tecné ose loZiska je 0,762 mm (0,030"), neba celkové po-
sunuti hiidele 1,524 mm (0,060). Vétsi naklopeni poskodi
tésnéni a sniZi jeho tésnicl G&nnost.

MontaZni pokyny pro montaz vnéjsiho tésnéni jsou
stejné jako pro vnitini tésnéni, viz str. 179.
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Montaz loziska na upinaci
pouzdro

Z loZiska neodstranujeme konzervacni latku,
nebot je mozno ji misit s jakymkoli plastickym
mazivem nebo olejem na bazi ropnych oleju.

Pfed dalsim postupem je vhodne se
seznamit s montazi vnitfniho tésnéni na
pfedchazejicich stranach.

Upinaci pouzdro

Hridel otfeme, aby se ole] nedostal do diry
pouzdra. Na hridel nasuneme upinaci pouzdro
zavitem ven, jak znazornéno, do priblizné
polohy vzhledem k ose loziska. Pro snazsi
montaz a demontaz loziska potieme vnéjsi
povrch pouzdra Fidkym olejem.

Naklapéci kulickova loziska

Lozisko nasadime na kuzelové pouzdro vétsim
prumérem diry napfed. Rukou jej upevnime

na pouzdre a posuneme po hfideli do poza-
dované axialni polohy. (B&hem upinani lo-
Ziska na kuZelové pouzdro nesmi byt nasa-
zena podlozka, nebot by mohlo dojit k jejimu
poskozeni).

Pojistna podiozka

Koncova matice

Vnéjsi tésnici labyrintovy
krouzek

alkF

Axialné vodici
krouzek

Celo matice se srazenou hranou potieme
mazivem a nasroubujeme matici timto ¢elem
smérem k loZisku na pouzdro. Matici do
tahneme rukou pomoci hakoveho klice tak, aby
se pouzdro nemohlo na hrideli posouvat
ani otacet. Potom matici dotahneme pomoci
kladiva a hakového klice tak, aby se matice
pootocila 0 90" neboli 1/4 otaéky na upinacim
pouzdre.

Upozornéni: Uvolnéna matice na
upinacim pouzdru miZe vést k protaceni
vnitfniho loZiskového krouzku a/nebo
prota&eni upinaciho pouzdra na hrideli.
Nadmérné utazeni matice se zkontroluje
pohybem vnéjsino loziskového krouzku,
ktery se musi voIné otacet. U loZisek

s normalni vili se pak ma vnéjsi krouzek
naklapét s lehkym odporem a u lozisek
s vuli C3 naklapét volné.

Vnitfni tésnici
labyrintavy
krouzek

Upinaci pouzdro
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Soudeckova naklapéci loziska

Zméfime radialni vuli nenamontovaného lo-
ziska postupnym vkladanim tlustsich sparo-
vych mérek mezi obéznou drahu vnéjdiho
krouZku a nejméné zatizeny soudecek po
celé jeho délce. Valivé téleso se nesmi pres
sparovou mérku pfevalit; sparova mérka se
mezi valivé téleso a vnéjéi krouZek zasune.
Nejtlustsi sparova mérka, kterou Ize jesté
zasunout, odpovida radiaini vuli pfed montazi.

Lozisko nasuneme na kuZelové upinaci
pouzdro v&t&im pramérem diry napfed. Rukou
jej upevnime na pouzdfe a posuneme po
hfideli do pozadované axialni polohy. (Béhem
upinani loZiska na kuZzelové pouzdro nesmi byt
nasazena podloZka, nebot by mohlo dojit
k jejimu pogkozeni.) Celo matice se srazenou
hranou potfeme mazivem, aby se usnadnila
montaz predevsim velkych lozisek a matici
otocenou timto ¢elem k lozisku nasroubujeme
na pouzdro.

U velkych lozisek je tieba pro potiebné
zmenseni radialni vule pouZit masivni montazni
klic a obourucne kladivo. Montaz velkych
loZisek se usnadni pouzitim hydraulické matice
SKF. Koncova matice se nesmi utahovat
kladivem a prubojnikem, protoZe dojde
k poskozeni matice a Ulomky mohou vniknout
do loziska. U velkych lozisek navic neni mozné
utahnout koncovou matici pomoci pribojniku
dostateéné. Matici utahujeme a méfime ra-
dialni vali sparovymi mérkami mezi nejméné
zatizenym valivym télesem a ob&Znou drahou
vnéjéiho loZiskového krouzku, dokud neni
plvodné zméfena velikost menéi o hodnotu
odeétenou z tabulky na str. 330.

Koncova matice a pojistna podlozka

Matici odSroubujeme, nasadime pojistnou
podlozku otocenou jazyckem k loZisku

a zasazenym do $térbiny upinaciho pouzdra.
Matici nasroubujeme zpét a utahneme.
(Lozisko se nesmi nasunout dale na kuzelove
pouzdro, nebot by to vedlo ke zmenseni jiz
nastavené radialni vale. Piekontrolujeme, zda
se ur¢ena radialni vule nezmeénila.) Jazycek
podlozky, ktery je nejblize drazky matice, do ni
ohneme. Jestlize jazyCek nelze do drazky jesté
ohnout, matici nesmime povolit, ale utdhnout.
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Upozornéni: Uvolnéni matice na
upinacim pouzdru mize vést k protaceni
vnitfniho loziskového krouzku a/nebo
prota&eni upinaciho pouzdra na hfideli.
Nadmérné utazeni matice se kontroluje
mé&fenim zmenaeni radialni vile.
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Montaz loziska s valcovou
dirou

Z loziska neodstrafujeme konzervaénilatku,
nebot je mozno ji misit s jakymkoli plastickym
mazivem nebo olejem na bazi ropnych oleju.

Pred dalsim postupem je vhodné se
seznamit s montazi vnitiniho tésnéni na
predchazejicich stranach.

Lozisko

Malé lozisko nalisujeme na hfidel pomoci
cistého pouzdra, které se opfe o vnitini
loziskovy krouzek. Pfed lisovanim loZiska
hfidel a diru loziska potfeme fidkym olejem

s grafitem. Zajistime, aby lozisko bylo kolmo
k hfideli a nalisujeme jej pomoci pouzdra

a Udery kladiva, nebo pouzdra a lisu. Vétsi
loZiska, ktera nelze snadno nalisovat na
hidel, pfed montaZi ohfejeme na teplotu
maximalné 125 "C. LoZisko Ize ohfivat v Cistém
oleji nebo v 15% olejové emulzi po dobu 30
minut az 1 hodinu podle velikosti loZiska.
Lozisko je tfeba umistit do olejové vany na
podloZku, aby se zabranilo pfehfati loZiska.
Pfipadné Ize pouZit k ohfevu loZiska pec

s kontrolou teploty nebo induké&ni ohfivaci
pristroj, ale pouze pro dobu potfebnou ke
zvétseni diry loziska dostateénému k nasunuti
loziska na hfidel a v Zadném pfipadé ne déle
nez 4 hodiny. Ohfivaci plotnu lze pouZit pro

Pajistna podlozka
B
Koncova matice

Vnajéi tésnici labyrintovy
krouzek

aKF

Axiainé vodici krouZek

ohrev olejové vany. V zadném pfipadé nelze
loZisko ohfivat otevienym plamenem. LoZisko
namontujeme na hfidel pevné proti osazeni

a pfidrzime, dokud nedojde k sevieni, které
zabrani posunuti loZiska ze spravné polohy
proti osazeni.

Pojistna podlozka

Namontujeme pojistnou podlozku na zavit
htidele vnitfnim jazyckem k lozisku a zasa-
zenym do drazky hfidele.

Koncova matice

Matici oto&enou srazenym celem k lozisku
nasroubujeme a utdhneme pomoci hakového
klite, az se lozisko pevné opfe o osazeni.
Jeden z jazyckl pojistné podloZzky ohneme do
drazky matice. Nékdy je nutné matici dale
utahnout, aby jazycek zapad| do drazky.

K vyrovnani jazyéku s drazkou postacuje velmi
malé pootogeni matice.

Vnitfni tsnici
labyrintovy krouzek
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Montaz loziska a tésnéni
do télesa

Montaz se provede se zfetelem na pouZité
vnéjsi tésnéni. Montaz vnéjsiho tésnéni viz
nasledujici strana.

Dolni dil telesa

Z délici plochy a plochy uloZeni télesa
odstranime otfepy a barvu a téleso dukladne
ocistime. Svislé diry a drazky musi byt
zbaveny véech cizich latek. Dolni poloviny
téles umistime na zakladovou plochu a diry
t&lesa potfeme olejem. Hridel s loZisky
umistime do dolni ¢asti télesa a tésnici krouzky
opatrné zasuneme do tésnicich drazek.
Presvedcime se, ze vnéjsi krouzky loZisek
spravneé sedi v télesech. Vystfedime axialné
volné lozisko a upevnime téleso bezpetné
Srouby.

Axialné vodici lozisko

Axialné vodici krouzek (krouzky) se pouziva
pouze u axialné vodiciho loziska. Hridel axialne
posuneme tak, abychom mohli mezi lozisko

a osazeni télesa na strané koncové matice
vlozit axialné vodici krouzek. Viechna dalsi
loZiska na hrideli vystiedime v jejich uloZenich
v télesech.

Upozornéni: Na jednom hrideli muZe byt
pouze jedno axialné vodici loZisko.
Druhé lozisko nebo loZiska musi byt
axialné volna, aby umoznila dilataci
hridele.

PFi mazanl plastickym mazivem musi byt
uloZeni pfed upevnénim horniho dilu
télesa namazano podle pokynu v ¢asti
vénované mazani.

Neéktera télesa obsahuji dva axialné
vodici krouzky, které musi byt pouZity pro
vylvoreni axialné vodiciho ulozeni

s loziskem vystredénym v télese.
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Dolni &ast
telesa

Axialné vodici
krouzek

Horni &ast
télesa (viko)

Rez télesem



Horni dil télesa (viko)
Zkontrolujeme plochu uloZeni a délici plochu
horniho dilu télesa s ohledem na otrepy,
dukladé ocistime, potfeme olejem a pfi-
klopime na lozisko. Pfedevsim je-li ulozeni
mazano olejem, je uzitetné pouzit pro utésnéni
deélici plochy télesa tésnici tmel jako napf.
Permatex 2. Musi se pouzit pouze malé
mnozstvi. Tenky film se rovnomeérné rozetie
k vnéjsimu okraji. Pfebyteéné mnozstvi se
nevytlatuje pouze ven, ale i mezi vnéj&i povrch
loZiska a diru télesa, coz muze vést k sevieni
vngjsiho krouzku loziska a zménit tak axialné
wvolné” lozisko na ,vodici". Dva spojovaci koliky
srovnaji horni dil télesa se spodnim dilem.
Montaz je pak ukonéena nasazenim
pojistovacich podlozek a utazenim Sroubu vika.

Upozornéni: Horni a dolni dily téles
nejsou zaménitelné. Kazdy horni

a dolni dil lze montovat pouze s pu-
vodnim odpovidajicim dilem.

Tolerance pruméru hridele pro loZiska
montovana na upinacim pouzdie nebo
s valcovou dirou

Pro lozisko na upinacim pouzdre: S-1
Pro loZisko na valcovém éepu: S-2 a S-3

Jmenovily prameér Tolerance priméru

Palce Palce
Pres Véetné &1 S-2i8-3
1 2 max 0.000 0.000
min -0.003 -0.003
2 4 max 0.000 0.000
min -0.004 -0.003
4 6 max 0.000 0.000
min -0.005 -0.003
6 10 max 0.000 0.000
min -0.006 -0.004
10 15 max 0.000 0.000
min -0.006 -0.005
15 a vice max 0.000 0.000

min -0.008 -0.006

Vybér sprawné tolerance hiidele pro uloZeni na valcovém
&epu viz ,Tolerance hiideli” na str. 284-289
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Pokud je nutné vyrovnani télesa pod-
lozkami, pouzijeme pouze podlozky, které
podepfou cely stykovy povrch.

Vnéjsi tésneéni

Uré&ime, ktery typ tésnéni nebo koncového vika
podle dolnich obrazku se pouZzije ve stojatém
télese a postupujeme dale podle pfisludnych
pokynu.

Labyrintovy tésnici krouzek

Vnéjsi labyrintovy krouzek nasuneme na hfidel.
Vnitini | vnéjsi labyrintovy krouzek nastavime
na hiideli do spravné polohy podle odpovida-
jicich drazek v télese.

Takonitové tésnéni TER

Postupujeme obdobné jako pfi montazi
vnitiniho t&snéni (str. 179) s tim, ze se tésnici
jednotka nasune do pfiblizné polohy na hrideli
labyrintovym krouzkem napred.

Tteci tésnéni

Postupujeme obdobné jako pfi montazi
vnitfniho tésnéni (str. 179). Zajistime, Ze biit
tésneéni je umistén poZadovanym smérem.

Vnéjsi tésnéni
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Treci tésnéni

TER, TER-V a koncove viko, viz dalsi strana
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Takonitové tésnéni TER-V

Postupujeme obdobné jako pfi montazi
vnitfniho tésnéni (str. 180) s tim, Ze tésnici
jednotku nasuneme opatrné do pfiblizné
polohy na hfideli labyrintovym krouzkem
napfed. Zajistime, aby V-krouzek byl otoéen
bfitem k lozisku. Pro zajisténi spravne
montazni sirky vnitfniho tésnéni TER-V,
pouzijeme jednoduchy nastroj z kovovéeho
pasku podle obrazku dole. Spravny odstup se
ziska odeclenim tabelovane montazni sirky
V-krouzku od hloubky vybrani pro V-krouzek
v {elese tésnici jednotky zaznamenane drive
pii montazi vnitiniho tésnéni.

Koncové viko
Koncové viko vlozime do prostfedni drazky pro
labyrint v télese.

Montaz V-krouzku

Touto stranou piloit
nastroj kolmo Kk gelu
tésnici jednotky a pii

protaceni hiidele
nastavit spravnou Zacblit viachn
. rxr y
mapiden i o0° oslré rohy a hrany,
< Zmifena ' aby nebyl V-krouZek
/ hodnota pfi nastavovani
/ J montazni §irky

| rozfiznut.

7

7
Odstup =
Montazni
§itka
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Takonitove tésnéni TER

Prameér hfidele v palcich MontaZni Sitka
mm palce
34" do 1 1/2° vitetnd 6,1 0,24
19/16" do 2 5/6" vEetné 71 0,28
211/16" do 4 1/8" vEetné 89 0,35
4 316" do 6 116" wietnd 104 0.41
61/8"do 8 3/16" véetnd 1.9 0,47
81/4" do 14° vEetné 201 0,79
aKF



Utahovaci moment droubu vika télesa Srouby Moment Trida materialu
Téleso, fada vika SAE
SAF2 SAFO SAF3 SAFS SAFE Provedeni (Potet) Velikost
- palce ft-lbs Nm -
209 308 509 L 2) 71614 30 47 2
210 510 L (2) 716°-14 30 4 2
309 609 L 2) 17213 50 8 2
21 1 A (2) 1/2™-13 110 149 8
310 610 L (2) 1/2"13 50 B8 2
213 513 L (2) 1/2"13 110 149 8
3 611 L (2) 1/2"13 50 68 2
3= 611: L @ 1/2"-13 50 68 2
312 L (2) 1/2"13 50 68 2
312%) L (2) 1/213 50 68 2
215 515 A 2) 1/2"13 110 149 8
2159 515%) A (2) 1/2"13 110 149 8
216 313 516 613 A (2) 5/8"11 220 288 8
216% 313 5169 6139 A (2) 5/8"-11 220 298 8
314 L 2) 5/8"-11 100 136 2
314%) L 2) 5/8"-11 100 136 2
217 517 A 2 5/8"11 220 298 8
2179 517® A 2) 5/8"-11 220 298 8
218 315 518 615 N (4) 1/2"-13 50 68 2
218 3158 518%) 615% N (4) 1/2"-13 50 68 2
319 616 N 4) 1/2°13 50 68 2
319w B616%) N (4) 1/2"13 50 68 g
220 024 n7 520 617 N (4) 5/8%11 100 136 2
2209 024= 317= 520= 617 N (4) 5/8"-11 100 136 2
318 618 N (4) 5/8°-11 100 136 2
222 026 522 A 2) 3/4°-10 380 515 8
224 028 320 524 620 N (4) 5/8"-11 100 136 2
226 030 322 526 622 N (4) 3/4"-10 175 237 2
03z N (4) 3/4"-10 1756 237 2
228 528 N (4) 7/8"-9 165 224 2
034 N (4) 3/4"-10 380 515 8
230 324 530 624 N (4) 7/8"-9 165 224 2
232 036 326 532 626 N (4) 7/8"-9 165 224 2
038 N (4) 7/8"-9 166 224 2
234 040 328 534 628 N (4) 1"-8 250 339 2
236 330 536 630 N (4) 1"-8 250 339 2
238 044 332 538 638 N (4) 1187 350 475 2
240 048 334 540 634 N (4) 1147 500 678 2
244 052 338 544 638 N (4) 1318"6 660 895 2
056 340 1 2) 13/4"-5 1250 1895 2

“ Pakud se loZiskové téleso dodava alternativné v provedeni pro upevnéni dvéma nebo &tyfmi Srouby, hvézditka oznaduje
piipustné zatizeni pro provedeni pro étyfi Srouby.

akF
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Rada SAF — tésnéni a mezni olacky

Naklépéci kulickova loZiska

Pramér hiidele Délené stojaté téleso, pouze téleso Labyrintové tésnéni
S 52 S-3 Rada Mezni otagky, 1/min
Plaslické
Palce Palce Palce SAF3 SAFS SAF8 ozn. LER maziva Olej
17116 509 LER-17 5100 6 600
1716 608 LER-17 4 700 6600
1716 308 LER-17 4900 4 900
111/16 510 LER-20 4700 5650
111/16 610 LER-20 4200 5650
1 11/18 309 LER-20 4500 4 500
178 310 LER-23 4000 4000
1 15/16 M LER-24 4 300 4 900
1 15/18 611 LER-24 3800 4 900
1 15/16 308 LER-24 4900 4900
2116 3n LER-27 3700 3700
21/8 308 LER-28 4 500 4 500
23/18 513 LER-29 3600 4 350
23/18 613 LER-32 3200 4 350
21/4 3z LER-33 3300 3300
23/8 310 LER-35 4 000 4 000
271186 515 LER-37 3200 3900
2716 615 LER-37 2 800 38900
2716 313 LER-37 3100 3100
2916 31 LER-40 3700 3700
258 314 LER-43 2900 2900
211116 516 LER-44 3000 3550
21116 618 LER-44 2600 3550
21318 315 LER-46 2800 2800
27/8 312 LER-47 3300 3300
215116 517 LER-53 2800 3250
215/16 617 LER-184 2500 3250
B 316 LER-60 2600 2650
3 1/16 313 LER-55 3100 3100
331e 618 LER-188 2300 3000
33/18 317 LER-188 2400 2400
31/4 314 LER-64 2900 2900
338 318 LER-191 2300 2300
3716 315 LER-T® 2 800 2 800
37116 620 LER-102 2100 2 800
35/8 316 LER-84 2 600 26850
31316 320 LER-106 2100 2100
31516 622 LER-109 1800 2400
31516 37 LER-108 2400 2 400
41/8 318 LER-112 2300 2300
4316 322 LER-113 1800 1950
412 320 LER-118 2100 2100
47/8 322 LER-121 1800 1950
188 SKF



Takonitové tésnéni Treci tésnéni Koncové viko
Teci V-krouzek Mezni Mezni

Krouzek otatky otacky

TER TER 1/min B-9784 1/min ozn. EPR
17 17V 2175 12% 4000 EPR-3
17 17V 2175 129 4000 EPR-3
17 17V 1 575 127 2850 EPR-3
20 20V 1 800 169 3400 EPR-4
20 20V 1 800 159 3 400 EPR-4
20 20V 1 450 16 2700 EPR-4
23 23V 1300 1879 2 400 EPR-5
24 24V 1 575 197 2950 EPR-5
24 24V 1 575 197 2950 EPR-5
24 24V 1 675 199 2950 -

27 a7v 1200 2092 2 250 EPR-6
28 28V 1 450 2393 2 700 -

29 29V 1400 247 2 600 EPR-6
32 32v 1 400 a7° 2 600 EPR-7
33 3av 1075 2g% 2 000 EPR-7
35 35V 1300 3099 2400 -

37 37V 1 250 32% 2350 EPR-7
37 a7V 1 250 32 2350 EPR-7
a7 a7v 1000 32 1 850 EPR-7
40 40V 1200 35° 2250 -

43 43V 925 38 1750 EPR-8
44 44V 1150 387 2150 EPR-8
44 44V 1150 39° 2150 EPR-8
46 4BV 900 412 1 650 EPR-8
47 47V 1075 42% 2000 -

53 53V 1 050 487 1950 EPR-9
184 184V 1 050 54 1950 EPR-10
60 60V 850 56 1 600 EPR-10
55 55V 1 000 507 1850 -

188 188V 950 65 1800 EPR-11
188 188V 775 65 1450 EPR-11
84 B4V 925 §0% 1750 -

191 191V 750 58" 1 400 EPR-11
79 79V 300 73% 1650 -

102 102V 900 7 1 650 EPR-12
84 84V 850 767 1 600 -

106 106V 675 79 1275 EPR-12
109 108V 775 82 1 450 EPR-13
109 109V 775 82 1 450 -

112 112V 750 85 1400 -

113 113V 625 86 1175 EPR-14
118 118V 675 g1 1275 -

121 121V 625 94 1175 -

I Pouze SAF

2 Neni pouzita pfitiatna pruzina
% Dostupnost provéite u SKF
4 Pouze SAW

akF
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Rada SAF — tésnéni a mezni otdéky
Maklapéci soudeckova loziska

Pramér hiidele Délené stojaté téleso, pouze téleso Labyrintové tésnéni
51 s2 53 Rada Mezni otaky, 1/min
Plastické
Palce Palce  Palce SAF2 SAF3 SAFS SAFE  SAF 0 KA ozn.LER mazivo  Olgj
1716 509 LER-17 5300 6 600
1716 809 LER-17 3800 4 800
170186 308 LER-17 4500 4900
111/16 510 LER-20 5000 5650
1 11/16 810 LER-20 3400 4300
1 11/16 3089 LER-20 3800 4500
17/8 310 LER-23 3400 4000
115/18 511 LER-24 4500 4900
115118 611 LER-24 3200 4000
1 15/16 308 LER-24 4500 4900
2116 an LER27 3200 3700
21/8 309 LER-28 3800 4 500
23116 513 LER-23 3800 4500
2316 613 LER-32 2600 3400
21/4 32 LER-33 3000 3300
238 310 LER-35 3400 4000
27/16 515 LER-37 3400 3900
2716 615 LER-37 2200 3000
2716 313 LER-37 2600 3100
29/16 3 LER-40 3200 3700
258 314 LER43 2400 2900
211/16 516 LER-44 3400 3550
211/16 616 LER-44 2000 2800
21316 315 LER46 2200 2800
27/8 312 LER-47 3000 3300
215/18 517 LER-53 3000 3250
215/16 617" LER-184 1900 2600
3 216 LER-54 2650 2650
3 316 LER60 2000 2 650
31/16 33 LER-55 2600 3100
33/16 217 LER63 2400 2400
3316 518 LER-188 2800 3000
33/16 g18" LER-188 1800 2400
33/16 317" LER-188 1900 2400
31/4 34 LER-64 2400 2900
338 218 LER-181 2300 2300
338 318" LER-191 1800 2300
37/18 315 LER-79 2200 2800
3716 520 LER-102 2200 2800
37/16 520" LER-102 1700 2200
37116 620 LER-102 1700 2200
35/8 216 LER82 2850 2850
358 316 LER-84 2000 2 650
31316 220 LER-106 2100 2100
31316| 220Y LER-106 1700 2100
313/186 320 LER-106 1700 2100
31516 217 LER-89 2400 2400
31516 522 LER-109 2000 2400
31516 522" LER-109 1600 2000
3158 622 LER-109 1600 2000
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Takonitové tésnéni Treci tésnéni Kancové vike
Treci V-krouZek  Mezni Mezni

krouZek otacky otatky

TER TER 1/min B-9784 1/min ozn. EPR
17 17V 2175 129 4000 EPR-3
17 17V 2175 107 3800 EPR-3
17 17V 1575 127 2950 EPR-3
20 20V 1800 15% 3400 EPR-4
20 20V 1800 15% 3400 EPR-4
20 20V 1450 157 2700 EPR-4
23 2av 1300 187 2400 EPR-5
24 24V 1575 197 2950 EPR-5
24 24V 1575 19% 2 950 EPR-5
24 24V 1575 187 2950 -

27 27V 1200 P 2250 EPR-6
28 28V 1450 2309 2700 -

29 29V 1400 24% 2600 EPR-6
32 3zv 1400 27 2600 EPR-7
33 33V 1075 og® 2000 EPR-7
35 35V 1300 Z0% 9 2400 -

37 a7 1250 329 2350 EPR-7
a7 37V 1250 329 2200 EPR-7
a7 a7V 1 000 32% 2850 EPR-7
40 40V 1200 35" 2250 -

43 43V 925 38% 1750 EPR-8
44 44V 1150 397 2150 EPR-8
44 44V 1150 397 2 000 EPR-8
46 48V 900 417 1 650 EPR-8
47 47V 1075 42% 2000 -

53 53V 1050 4g% 1950 EPR-9
184 184V 1050 1900 EPR-10
54 54V 850 4% 1600 EPR-9
60 60V 850 567 1600 EPR-10
55 55V 1000 507 1850 L

63 83V 775 597 1 450 EPR-9
188 188V 950 65 1 800 EPR-11
188 188V 950 65 1800 EPR-11
188 188V 775 65 1450 EPR-11
64 64V 925 60% 1750 =

191 191V 750 g8 1400 EPR-11
191 191V 750 68% 1400 EPR-11
79 7OV a0 739 1 650 -

102 102V 900 71 1 650 EPR-12
102 102V 900 71 1650 EPR-12
102 102V 800 71 1650 EPR-12
82 82V 850 gt 1600 -

84 84V 850 75% 1600 -

106 106V 675 79 1275 EPR-12
106 106V 675 79 1275 EPR-12
106 108V 675 79 1275 EFR-12
89 8gv 775 76" 1450 -

109 108V 775 82 1450 EPR-13
109 109V 775 82 1450 EPR-13
109 109V 775 82 1450 EPR-13
1l Pouze SAF

21 Neni pouZita pfitlaéna pruzina
3 Dostupnost provéafte u SKF
4 Pouze SAW

SKF
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Rada SAF — tésnéni a mezni otacky

Nakléapéci soudeékovi loziska

Pramér hiidele Délené stojaté téleso, pouze téleso Labyrintové tésnéni
S-1 S-2 S-3 Rada Mezni otacky, 1/min
Plastické
Palce Palce  Palce SAF2 SAF3 SAF5 SAF6 SAFOKA | ozn LER mazivo  Olg
3 15/16 317" LER-108 1200 2400
4 1/8 218 LER-112 2300 2300
41/8 318" LER-112 1800 2300
43/16 222 LER-113 1950 1950
4316 222" LER-113 1600 1950
43/16 322 LER-113 18600 1950
43116 524 LER-113 1900 2 250
43/16 524" LER-113 1500 1900
4316 624 LER-113 1400 1 BOO
43116 024 KA LER-113 2000 2250
47116 526 LER-117 1800 2150
47/16 526% LER-117 1300 1700
47118 626 LER-117 1300 1700
4716 026 KA LER-117 1800 2150
41/2 220 LER-118 2100 2100
4 1/2 220" LER-118 1700 2000
412 320 LER-118 1700 2100
49/16 224 LER-119 1 800 1800
4916 224" LER-119 1500 1800
49/16 324 LER-119 1400 1800
47/8 222 LER-121 1850 1850
47/8 222" LER-121 1600 1850
4718 322 LER-121 1600 1950
415/16 226 LER-122 1625 1625
4 15/16 226" LER-122 1300 1625
4 15/16 326 LER-122 1300 1625
415118 528 LER-122 1700 1900
415116 528" LER-122 1200 1600
4 15/16 628 LER-122 1100 1500
41516 028 KA LER-122 1500 1500
53/16 530 LER-125 1600 1850
5316 530" LER-125 1100 1500
5316 630 LER-125 1000 1400
53/16 D30 KA - LER-125 1 400 1400
55/16 224 LER-127 1800 1800
55/16 224% LER-127 1500 1800
55/16 324 LER-127 1400 1800
55/16 228 LER-127 1525 1525
55/16 228" LER-127 1200 1525
55/16 328 LER-127 1100 1500
57/16 532 LER-130 1500 1750
57116 532" LER-130 1000 1400
57/16 632 LER-130 950 1300
57/16 032 KA LER-130 1700 1750
53/4 230 LER-134 1450 1450
53/4 230" LER-134 1100 1450
53/4 330 LER-134 1000 1400
57/8 226 LER-136 1625 1625
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Takonitové tésnéni Tieci tésnéni Koncove viko
Treci V-krouzek Mezni Mezni

krouzek otacky otacky

TER TER 1/min B-9784 1/min ozn. EPR
109 109V 775 a2 1450 -

12 112V 750 a5 1 400 -

112 112v 750 a5 1400 -

13 113V 625 86 1175 EPR-14
113 113V 625 86 1175 EPR-14
113 113V 625 86 1175 EPR-14
113 113V 725 86 1350 EPR-14
113 113V 725 86 1350 EPR-14
13 13V 725 86 1350 EPR-14
13 113V 725 86 1350 EPR-14
117 17V 700 an 1300 EPR-15
17 117V 700 a0 1300 EPR-15
17 17V 700 an 1300 EPR-15
17 117V 700 a0 1300 EPR-15
118 118V 675 a1 1275 -

118 118V 675 91 1275 -

118 118V 675 91 1275 -

119 119V 575 92 1075 EPR-15
119 119V 575 92 1075 EPR-15
119 119V 575 92 1075 EPR-15
121 121V 625 94 1175 -

121 121V 625 94 1175 -

121 121V 625 94 1175 -

122 122V 520 95 975 EPR-27
122 122v 520 a5 975 EPR-27
122 122V 520 95 975 EPR-27
122 122V 620 95 1150 EPR-27
122 122v 620 95 1150 EPR-27
122 122v 620 95 1100 EPR-27
122 122V 620 a5 1150 EPR-27
125 125V 590 98" 1100 EPR-16
125 125V 580 gg? 1100 EPR-16
125 125V 590 gg" 1000 EPR-16
125 125V 580 g8°! 1100 EPR-16
127 127V 575 100 1075 -

127 127V 575 100 1075 -

127 127V 575 100 1075 -

127 127V 490 100 ann EPR-16
127 127V 490 100 a00 EPR-16
127 127V 490 100 900 EPR-16
130 130V 580 103 1050 EPR-16
130 130V 560 103 1000 EPR-16
130 130V 560 103 950 EPR-16
130 130V 560 103 1050 EPR-16
134 134V 460 107 B850 EPR-17
134 134V 460 107 850 EPR-17
134 134V 460 107 850 EPR-17
136 136V 520 109 975 -

1 Pouze SAF

2 Neni pouZita pfitlaéna pruzina
% Dastupnost provéite u SKF
4 Pouze SAW

SKF
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Rada SAF — tésnéni a mezni otagky

Nakldpéci soudeckova loziska

Pramér hiidele Délené slojalé téleso, pouze léleso Labyrinlové tésnéni
S-1 82 ] Rada Mezni otacky, 1/min
Plasticke
Palce Palce  Palce SAF2 SAF3 SAFS5 SAF6  SAF 0 KA ozn.LER mazivo  Olej
578 226" LER-136 1300 1 825
578 326 LER-136 1300 1825
515/16 534 LER-140 1300 1 800
515/16 534% LER-140 950 1300
515/16 834 LER-140 950 1300
51518 034 KA | LER-140 1600 1 600
6 1/16 232 LER-142 1350 1350
61116 2329 LER-142 1000 1350
6 1/16 332 LER-142 950 1300
61/4 228 LER-144 1525 1525
61/4 228" LER-144 1200 1525
61/4 328 LER-144 1100 1 500
67/16 234 LER-148 1300 1 300
67116 234" LER-148 950 1300
6716 334 LER-148 950 1300
6716 536 LER-148 1300 1 500
67/16 536 LER-148 900 1200
6716 038 KA | LER-148 1400 1 500
658 230 LER-151 1450 1 450
6 5/8 23n* LER-151 1100 1 450
65/8 330 LER-151 1000 1400
678 236 LER-154 1225 1225
67/8 236° LER-154 900 1225
615/16 538 LER-155 1200 1375
615/16 538" LER-155 850 1100
615/16 638 LER-155 850 1 000
615/16 038 KA LER-155 1300 1375
7 230 LER-156 1350 1350
7 232% LER-156 1000 1350
7 332 LER-166 950 1 300
73116 540 LER-158 1100 1325
73118 540 LER-159 850 1100
7 3186 040 KA | LER-158 1200 1325
714 238 LER-160 1150 1150
7 1/4 238" LER-160 850 1150
71/4 338 LER-160 850 1100
77186 234 LER-161 1300 1 300
7716 234" LER-161 950 1 300
7716 334 LER-161 950 1 300
758 240 LER-164 1100 1100
7 5/8 240" LER-164 850 1100
71318 236 LER-185 1225 1225
713/16 238 LER-165 900 1225
7 15/16 544 LER-167 950 1 200
7 15116 544% LER-167 750 950
7 15116 044 KA | LER-167 1100 1200
8518 244 LER-170 950 990
8516 244% LER-170 750 990
8386 238 LER-171 1150 1150
838 238" LER-171 850 1150
194 SKF



Takonitové tésnéni Theci tésnéni Koncoveé viko
Treci V-krouZek Mezni Mezni

krouzek otacky otadky

TER TER 1/min B-9784 1/min ozn. EPR
136 136V 520 109 975 -

138 136V 520 109 975 -

140 140V 515 113 950 EPR-18
140 140V 515 113 950 EPR-18
140 140V 515 13 950 EPR-18
140 140V 515 13 950 EPR-18
142 142V 435 15 815 EPR-18
142 142V 435 115 815 EPR-18
142 142V 435 115 815 EPR-18
144 144V 490 121 900 -

144 144V 490 121 900 -

144 144V 490 121 900 -

148 148V 410 125 775 EPR-19
148 148V 410 125 775 EPR-19
148 148V 410 125 775 EPR-19
148 148V 475 125 875 EPR-19
148 148V 475 125 875 EPR-19
148 148V 475 125 875 EPR-19
151 151V 480 128 850 -

151 151V 460 128 850 -

151 151V 480 128 850 -

154 154V 380 132% 750 EPR-20
154 154V 380 132% 750 EPR-20
155 155V 440 133 825 EPR-20
155 155V 440 133 825 EPR-20
155 155V 440 133 825 EPR-20
155 155V 440 133 825 EPR-20
156 156V 435 134 815 -

156 156V 435 134 815 =

156 156V 435 134 815 -

159 159V 425 137 800 EPR-21
159 159V 425 137 800 EPR-21
159 159V 425 137 800 EPR-21
160 160V 365 138 700 EPR-21
160 160V 365 138 700 EPR-21
160 160V 365 138 700 EPR-21
161 161V 410 142 775 -

161 161V 410 142 775 =

161 181V 410 142 775 -

164 164V 350 1457 650 EPR-22
164 1684V 350 145" 650 EPR-22
165 165V 380 1479 750 -

165 165V 390 1479 750 -

167 167V 385 150 725 EPR-23
167 167V 385 150 725 EPR-23
167 167V 385 150 725 EPR-23
170 170V 315 153 600 EPR-24
170 170V 315 153° 600 EPR-24
171 171V 365 154 700 EPR-24
171 171V 365 154 700 =

1} Pouze SAF

2 Neni pouZita pfitlaéna pruZina
% Dostupnost provéite u SKF

4 Pouze SAW

SKF
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Rada SAF — tésnéni a mezni otacky
Naklapéci soudeckova loZiska

Pramer hiidele Délené stojaté téleso, pouze téleso Labyrintové tésnéni
S-1 §-2 S-3 Rada Mezni otagky, 1/min
Plastické
Palce Palce  Palce SAF2 SAF3  SAF5 SAF6 SAF 0 KA ozn.LER mazivo Olej
838 338 LER-171 850 1100
87116 048 KA LER-550 1000 1130
8112 048 KA LER-551 1000 1125
83/4 240 LER-175 1100 1100
834 240" LER-176 850 1100
815/16 048 KA LER-552 1000 1070
9 048 KA LER-513 1000 1060
97/16 052 KA LER-553 900 1010
052 KA LER-178 900 1000
99/16 244 LER-179 950 990
99/16 244" LER-179 750 990
91516 056 KA" FR751 850 960
915/16 056 KA LER-B07 850 960
10 056 KA" ER-705 850 950
10 058 KA LER-568 850 950
10 7/16 056 KA" ER-745 850 915
10 7/16 056 KA LER-606 850 915
10 1/2 056 KA" ER-710 850 900
101/2 056 KA LER-519 850 900
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Takonitove tésnéni Treci tésnéni Koncové viko
Treci V-krouzek Mezni Mezni

krouzek otacky otacky

TER TER 1/min B-9784 1/min ozn. EPR
171 171V 365 154 700 -

550 550V 360 - = X-5217-4
551 551V 355 - = X-5217-4
175 175V 350 158" 650 -

175 175V 350 158° 650 =

552 552V 340 - - X-5217-4
513 513V 340 i - X-5217-4
553 553V 325 = - X-5217-219 1/12
178 178V 320 - - X-5217-2
179 179V 315 163" 600 -

179 179V 315 163" 600 -

751 751V 310 - - X-5217-1
807 807V 310 = - X-5217-2
705 708V 305 - - X-5217-1
568 568V 305 - = X-5217-2
745 745V 295 - - X-5217-15
606 BOBV 285 - - X-5217-1
710 710V 280 - - X-5217-15
519 519V 290 - - X-5217-1
1 Pouze SAF

% Meni pouiita pfitlaéna pruzina
3 Dostupnost provéite u SKF
4 Pouze SAW

SKF

197



