Metoda tlakového oleje
SKF

Metoda tlakového oleje SKF je Siroce po-

uii\:éna} proimaonta: a demr{;ntéi SGUba.St.i Pro metodu tlakového oleje dodava SKF
wloZeriych £ presansm, 2Viatee pro-vaiiv kompletni sortiment zafizeni. Podrobné

loziska. Olej se privadi pod tlakem — do asi I e SR A e Do PA & b SKE.
50 MPa pro loZiska — mezi stykové plochy L oo po

lisovaného spoje pfivodnim kanalkem a roz-
vadéci drazkou. Olejovy film, ktery se vylvori
mezi plochami, snizi tfeni témér na nulu.

Pro doplnéni hfidele kanalky a draZkami je

vhodné se fidit naértky a rozméry na protéjsi Valcove StYkOVE pOVl‘Chy

strance. Rozvadéci drazka by méla byt vidy Pro valcové povrchy se pouziva metoda

umisténa v jedné téetiné Sitky loZiska od konce llakového oleje pouze pro demontaz. PouZitim

stykového povrchu. oleje s viskozitou asi 1000 mm?/s pfi teploté
okoli se zajisti, Ze olej neodteka prilis rychle.

z B 4 Toto je velmi dulezité, nebot po staZeni loZiska
Kuzelove Stykove povrchy za rozvadéci drazku se olej pfestane pfivadét
Metoda tlakového oleje muze byt pouzita pro mezi povrchy a mize dojit ke kovovému
montaz, stejné jako pro demontaz, loZisek na kontakiu mezi loziskem a hfidelem.

kuzelovém tepu. Kombinace metody tla-
kového oleje s hydraulickou matici dale
usnadiuje montaz velkych lozisek. Metoda
také zjednodusuje demontaz, protoZe po
pfivedeni tlakového oleje se loZisko samo
uvolni. Na hfideli musi byt pfitom zajisténa
zarazka, jinak dojde k seskodeni loZiska ) "
Kdyi se olgj privede mezi dva stykoveé powvrchy, vanikne tlak,

znaénou silou. ka2 o ) Ktery tyto povrchy uplné oddéli, Viytvori se olgjovy film a tieni se
Pro usnadnéni odtoku oleje z lisovaného snizi témér na nulu.

spoje se pouziva olej s viskozitou asi —_——
300 mm?/s pfi teploté okoli.

Tlak
1 MPa = 1 N/mm? = 10 kp/cm?

Viskozita

1 mm?s =1 ¢St
300cSt=39E
1000cSt=135E
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Doporucené rozméry rozvidécich drazek

Tiakovy olej a upinaci matice zajisti bezpednou a snadnou montaZ. MontaZ vétsich
loZisek se déle zjednodusdi ndhradou upinaci matice hydraulickou matici.

Viskozita oleje asi 300 mm®/s
pii okolni teploté -

h
"’i

i
Tiak do 50 MPa

Doporuéena konstrukce

a pfivednich kanalki oleje pfipoj h otvord s pfivodni
kanalkem
: |
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| Provedeni A Provedeni B
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Primér Rozméry Zavit  Pro- Uhel Rozméry
stykové Vieobecné pouZiti Valiva loziska ve-
plochy deni }
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max max
mm mm - - stupn& mm
= 30 25 05 2 2 2 03 2 2 M 4x05 A - 5 4 2
30 50 3 0,5 25 25 25 05 2 2 G1E A 45 I
50 100 4 08 3 3 3 05 25 25 Gid" A 8D & al e
100 150 5 1 4 4 4 og 3 3 : I .
A R TP e e Qo B e
2000250 7 15 5 5 5 1 4 4 Gzt B - 1R E e
250 300 B 15: 6 6 5 1 4 4 G4 B - 20 16 12
300 400 10 2 7 7 & 125 45 5
400 500 12 25 8 8 7 15 5 5 ' ginna délka zavitu
500 650 14 3 10 10 8 15 6 6 # Minimalni hodnota, ktera mize byt
650 800 16 3 12 12 10 2 7 % zvysena o 2 mm, dovoli-li to tioustka
800 1000 18 4 350 2 e R 25 8 = LB

* Minimalni hodnota
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Hydraulicka matice SKF

Hydraulicka matice $etfi namahu a &as pfi
montazi a demontazi lozisek. Sklada se ze
dvou hlavnich &asti: prstencového télesa

s vnitfnim z4vitem a mezikruhovou drazkou na
jednom ¢&ele a z prstencového pistu, uloZeneho
v této drazce. Tésnéni tvofi dva O-krouzky.
Kdyz se pfivadi olej do prostoru drazky, pist

je vytlatovan silou dostateénou pro montaz

a demantaz lozZisek.

Kazda matice je pro snadne pfipojeni
vybavena piipojkou pro rychlospojku hadice
olejovych Gerpadel SKF. Olej by mél mit
viskozitu asi 300 mm?/s pfi teploté okoli. Matice
je konstruovana tak, aby snesla tlak bézné
pouzivany pro montaz a demontaz lozisek.

Po montazi nebo demontazi otevieme
zpétny ventil Cerpadla a dotahneme matici tak,
aby se pist zatlagil zpét do vychozi polohy
a olej se vratil do &erpadia.

Jestlize z hydraulicke matice unika olej,
kdyz je pist v Cinnosti, znamena to zpravidia,

Montaz

Hydraulickd matice

___ prstenac s
vhitinim zavitem

prostor proolg]

O-krouzky

Kdyz se olej privadi do prostoru drdzky, pist je vytlatovan
znacnou silou.

Demontiz

o

. Hydraulicka malice poudita pro
maontaZ lodiska na kuZelovy éep
spolu s metodou Hakoveho oleje
SKF

_EDS

/

2. Hydraulicka matice pouZita pro
monta lokiska na upinaci
pouzdro
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4. Hydraulicka matice pouZita pro
vilacovani stahovaciho pouzdra

4. Hydraulicka matice pouZita
s hiidelovou matici pro
vilacovani stahovaciho pouzdra

1. Hydraulicka matice pouZita
s gpérmym krouzkem k demon-
1a2i upinaciho pouzdra

2. Hydraulickd matice pouZita
k demontazi stahovaciho
pouzdra

akF



Viskozita oleje pfi regﬂc.*é okoli asi 300 mnt'/s pro kuZelové
povrchy a 1000 mm'/s pro vélcove povrehy

Kdyz se vyménuji tésnici krouzky

—
PouZit Sroubovak pro staré
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Pist vypédit Sroubovakem. Odstranit staré
krouZky, vy&istit draZky a nasadil nove
O-krouzky.

... ngbo Srouby, pokud je matice
vybavena Srouby pro vytlaceni

pistu zévitovymi otvory W‘Q
Co=r o)

T pomocné
zévitové diry
pro demontazni

Srouby pro
vytlageni pistu

Pist vytlacit z prstence matice pomoci
1fi Sroubi

aKF

Ze je opotfebované nebo poskozené tésnéni
a ze musi byt vyménéno. Abychom mohli
tésnéni vymeénit, musi se pist vytladit z télesa
matice. To je usnadnéno tfemi pomocnymi
zavitovymi otvory s uzaviracimi zatkami

v plném &ele télesa matice. Pouzitim Sroubd,
které jsou dodavany s matici, muze byt pist
vytlaéen z télesa matice. Nahradni tesnéni Iz
objednat u SKF.

e

U starsiho provedeni, které neméa pomocné

zavitové otvory, vypacime pist Sroubovakem,
odstranime zbytky starych O-krouzku, vycis-
time drazky a nasadime nové O-krouZky.
Daldi informace o standardnich maticich
HMV pro metrické zavity a HMVC se zavitem

podle americké normy pfeda SKF na pozada-
ni. Matice mohou byt také vyrobeny v ruznych

rozmérech na zakazku.

P¥i objednani nahradniho tésnéni se uvede oznaceni /233983

za oznadeni matice, napf. HMV10/233983 je oznacdeni sady
néhradniho 1ésnéni pro matici HMV10
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