Mazani olejem

Oleji se dava prednost pred plastickym ma-
zivem v pfipadech, kdy nelze z technickych
nebo ekonomickych duvodu pouzit plasticke
mazivo. Pouziva se obytejné pfi vyssich pro-
voznich teplotach. Vy&&i teploty mohou byt
vyvolany vysokymi provoznimi otackami, vel-
kym zatizenim nebo vysokou okolni teplotou.
Mazani olejem je také vhodné, jestlize by pro

mazani tukem vychazely prilis kratké domaza-

vaci intervaly, pokud je aplikace jako celek
mazana olejem nebo pokud se musi z loZiska
odvadet teplo.

Stejné jako plastické mazivo musi se olej
vyznacovat dobrou odelnosti proti starnuti,
vyparovani a ochranou proti korozi.

Druhy oleju

Stale se jesté muzeme setkat s terminy jako
Strojni” a vfetenové oleje”, i kdyz se jich ja-
ko obchodniho oznageni prestava pouzivat.
Namisto toho se ruzné oleje oznacuji jako ma-
zaci a rozdeluji se na ropné (mineralni), syn-
teticke, zivocisné a rostlinné.

Pro mazani valivych loZisek jsou nejbéz-
néjsi ropné oleje. Jsou to oleje ziskané rafina-
ci ropy a mohou byt parafinové nebo
naftenické, piipadné kombinace obou.

Ropné (minerilni) oleje

Vysoce kvalitni ropné oleje jsou pro
mazani valivych loisek ve vétsing
pfipadi nejvhodnéjii. Cisty ropny olej
neobsahuje nestabilni latky, jako napf.
slouceniny dusiku, kysiku a siry, nebo
kysefiny, kleré mohou nepiiznivé oviiviit
Zivolnost loZisek.

Dnes jsou nejbéineéjsi vysoce ra-
finované parafinove olgje.
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Svntetické oleje

Synleticke oleje se pouivayi pro mazani
valivych loZisek pouze ve zviastnich pri-
padech, zejména pii teplotach vy$sich
neZ 80 C nebo pii velmi nizkych tep-
lotach. Nejdulezitéjsi synteticke oleje
Jsou popsany na vedlgjsi strané.

Zivocisné a rostlinné oleje

Zivotigné a rostiinné oleje se normainé
pro mazani valivych loZisek nepo-
uiivaji, nebor se jefich kvalita po kratke
dobé zhorsuje. Ve zviadinich pfipadech
se mohou pouZit 1zv. smésove oleje,
ropné oleje 5 obsahem maximalng 10%
Zivotidného nebo rostlinneha oleje
Takavé oleje se éastéfi poudivaji v polra-
vindfském primyshe. Pii pouZivani
téchto oleji je treba dodrZovat
doporuceni vyroboe.
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Nejpouzivanéjsi syntetické oleje

Esterové oleje

Esterové (diesterové) oleje maji
nizkou viskozitu a pouZivaji se
vieobecné pro mazani loZisek

v pistrojich. Vyznaguji se vyni-
kajicimi mazacimi schopnostmi pfi
provoznich teplotach mezi 60 'C
a 120 'C a vétsinou zajistuji vyni-
kajici ochranu proti korozi.

Jelikoz ma viskozita esterového
oleje menséi zavislost na teploté
nez u ropneho oleje, je esterovy
olej rozéifen v leteckém pramyslu,
zejmeéna v tryskovych motarech
a v pfevodovkach helikopter.

Polyalfaolefiny (PAQ)
Palyalfaclefiny jsou syntetické
uhlovodiky (oleje SHC), které lze
popsat jako chemicky vyrobené
ropné olgje, a jsou slucitelné

s plasty a pryzi.

Polyalfaclefiny jsou relativné no-
vym vyrobkem a nabizeji v mno-
ha ohledech podobné viastnosti
jako esterové oleje, pokud jde o vy-
sokootackové aplikace, ale mo-
hou byt pouzity pro vy35i teploty
(=20 yé g 163 PC) a!\’;yggl zatizeni.

Silikonové oleje

Silikonové oleje se pouzivaji pro
mazani pfistrojovych lozisek a ji-
nych malo zatizenych loZisek, pfi
teplotach —70 'C az 200 'C. Jejich
mazaci a protikorozni viastnosti
jsou omezené. Fluorosilikonové
oleje maji lepsi viastnosti nez os-
tatni silikonove oleje.

Fluorované oleje

Fluorované oleje, t&2 nazyvané
perfluorované alkyletery, maji dob-
rou odolnost proti starnuti a EP
viastnosti.
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Polyglykolove oleje
Skupina polyglykolovych oleju se
se pouziva predev&im pfi pro-
voznich teplotach vyssich nez
90 "C. Pouzivaji se napf. pro ma-
zani lozisek sugicich valcu papi-
renskych stroju a lozisek kalan-
drl na zpracovani plastl.
Odolnost palyglykolovych oleju
proti starnuti (oxidaci) je vynikajici.
Jejich Zivotnost muze byt oprofi
mineralnim alejum az desetinasab-
na. U polyglykolovych oleju nedo-
chazi ke zpryskyficeni a karboni-
zaci. Jelikoz jejich mérmna hmotnost
je vé&tsineZ jedna, volna voda pla-
ve na pavrchu. Teprve pfi diklad-
ném rozmichani voda disperguje

v oleji.
c F Silikonové oleje

100 4210

504120

oj-a2

-50/4-60

1s0Bla00  Polyglykolové oleje Volna voda plave
e ‘¢ Kaplikacim, kde se pouziva na olej.

kolovy olej, patfi
1wolz10 polyglykolovy olej, patfi

také susici &ast papi-
renského stroje.
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Prisady oleju
Nejbéznéjsi jsou prisady zlepsujici odolnost
proti starnuti a ochranu proti korozi, pfisady
sniZujici p&nivost, opotfebeni odérem a pfisady
EP (Extreme Pressure) pro zvyseni unosnosti
mazivoveho filmu.

Prisady potlacujici pénivost

Pii vytvoieni pény v oleji se snizuje
Gnosnost mazivového filmu. Pokud olej
znaéné péni, muze pfetéci z uloZeni. Tato
ztrata oleje mize snizit Gcinnost mazani.
Pfisady potlacujici tvorbu pény snizuji
povrchové napéti a bubliny prasknou,
jakmile dosahnou hladiny oleje.

Kovovy povrch

Kovovy povrch

Molekuly v pfisadach s polarnim ucinkem se onientufi kolmo
ke kovovému povrchu.
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Prisady zvysujici
odolnost proti starnuti

Olej pracuijici pri vysokych teplotach za
pusobeni vzdusného kysliku oxiduje, &imz
vznikaji chemicke slouceniny, které zpusobuji
zmeénu viskozity a korozi. Prisady proti starnuti
(antioxidanty) zvysuji odolnost oleje proti
starnuti deseti i vicenasobné.

Pfisady pro ochranu
proti korozi

Existuji dva typy prisad chranicich proti korozi
(inhibitor( koroze): prisady rozpustné ve vodé
jako napf. dusitan sodny a prisady rozpustne
v oleji jako napr. prisady na zakladé zinku.

Prisady proti opotrebeni
odérem

Oder, ktery vznika nasledkem kovového styku
pfi poruseni mazivoveho filmu, snizuje mnoho
typu prisad. Tyto latky, oby&ejné oznacované
jako ,anti-wear” aditiva (AW), vytvafi povrcho-
vou vrstvu chranici povrch proti opotiebeni
odérem.

Takove pfisady mohou zabranit pfimému
styku povrchu i v extremné tenke molekulove
vrstvé, ktera je oddéluje.

Prisady s polarnim uc¢inkem
Zivodisné a rostlinné oleje, mastné kyse-
liny a estery maji polarni Giéinek, coz zpu-
sobuje, Ze se molekuly orientuji v pravém
uhlu ke kovovému povrchu. Pridanim
malych mnozZstvi takovych latek do oleje se
snizi tfeni pfi teplotach aZ do max. 100 'C.
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Aktivni prisady EP
Nejpouzivangjsi prisady EP obsahuji slou-
ceniny fosforu, chloru nebo siry. Neni zcela
zname, jak mezireakce probihaji, ale prisady
vytvéfeji chemické slouceniny s kovovymi
povrchy. Tyto vysledné povrchové slougeniny
jsou mékéi nez vlastni kov a mohou se snad-
néji odtrhnout. Chrani tak kovové povrchy proti
kontaktu a vzajemnému svafeni.

Pro vysoce zatiZzena loZiska, napf. loZiska
valcovacich stolic, se obvykle doporucuje
pouzit plastické mazivo s prisadami EP, nebot
tyto pfisady zvysSuji unosnost mazivového
filmu. PUvodné se vétsina EP prisad vyrabéla
na zakladé sloucenin olova a bylo prokazano,
ze takoveto prisady kladné ovliviuji Zivotnost
loZiska pri jinak nedostate¢ném mazéni. Z du-
vodu ochrany Zivotniho prostfedi véak fada
vyrobcu maziv pfisady se slouceninami olova
nahrazuje jinymi latkami. Bylo zji&téno, ze
nékteré z nich pusobi agresivné na loZiskovou
ocel a v nékterych pfipadech bylo zazna-
menano prudké sniZeni Zivotnosti loZiska.

Pfi volbé plastickeho maziva s EP pfisa-
dami je tedy tfeba postupovat s nejvetsi opalr-
nosti. Vyrobce plastického maziva by mél
zarucit, ze pouzité EP pfisady nemaji Skodlivy
Ucinek. V pripadé plastického maziva jiz
znameého svymi dobrymi vysledky je tfeba se
presvedEit, Ze nebylo zménéno slozeni pfisad.

°F 210 380 570 750

830
“C 100 200 300 400 500 600 700 800
1 1 1
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PFi dotyku vreholkd nerovnostf dvou
kovovych povreht dochdzi k tako-
gmu mistnimu zvygeni teploty,

58 1St F fi

svafil. Prisady ve formé sloucenin
fosforu, chioru nebo sﬂ;y v misté
styku chemicky reaguji. Vysledkem
Jje mékéi materidl, klery se snadno
odtrhne a zabrdni mistnimu svafeni
nerovnosti.
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Pevné prisady
Pevné pfisady, jako napf., sirnik molybdenigity,
mohou rovné? zlepéit mazaci schopnosti.
Velikost ¢astic by méla byt asi 0,2 um, nebot
pfi této velikosti Eastic se vytvofiv oleji stabilni
suspenze. Vétsi nebo mensi ¢astice by se
vyluéovaly jako sediment.

Vliv teploty

Ropné (mineralni) oleje na parafinové bazi se
pii nizkych teplotach vyznacuji podstatné
horsimi vlastnostmi nez jiné oleje, protoze
parafin (vosk) vykrystalizuje a olej ztuhne.
Mazaci schopnosti ropného oleje pfi nizkych
teplotach Ize zlepsit odstranénim parafinu. Pfi
teplotach vyssich nez 90 “C ropné oleje
rapidné starnou.

Zivotnost oleje, roky

Pro zivotnost ropného oleje se jako zakladni
pravidlo uvadi hodnota 30 roku pfi 30 'C
a 15 roku pfi 40 "C, tzn. Ze se Zivotnost zkrati
vzdy na polovinu pfi vzristu teploty o kazdych
10 "C. Pfi 100 "C bude tedy Zivotnost oleje asi
3 mésice.

Pfi teplotach vy&sich nez 100 "C je vhodné
pouzit syntetické oleje.

o |
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Provozni teplota
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Volba mazaciho oleje

Olej se voli na zakladé viskozity potfebné pro Zivotnost loziska Ize prodlouZit, jestlize se
zajisteni dostatetneho mazani pii danych pouzije olej s viskozitou o néco vyssi, nez je
(pfevazujicich) provoznich podminkach. nutné pro danou provozni teplotu. Jelikoz vsak
Viskozita oleje zavisi na teploté. Se stoupajici pfi vzrustajici viskozité roste také teplota
teplotou viskozita klesa a se snizujici se loZiska, lze v praxi timto zpusobem zlepsit
teplotou viskozila vzrusta. Nestaci tedy znat mazani jen do urgité miry.

pouze viskozitu oleje pfi vztazné teploté 40 "C,
ale takeé viskozitu pfi pracovni teploté.

Vyznam viskozity

Teplotni zavislost viskozily se vyjadiuje
Wviskozitnim indexem” (V). Vysoky viskozitni
index znamend, Ze se viskozita oleje méni

s teplotou jen malo. Cim v&tsi je zména teploty
pii provozu, tim dulezitéjsi je vysoky viskozitni
index. Pro mazani valivych loZisek se pouzivaji
oleje s viskozitnim indexem VI 85 nebo vy&&im.

Diagram zivislosti viskozity na teploté

Piiblizny pfevod teploty na slupné Faranheita "F
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Teplota, stupné Celsia ‘C

Pozn.: Klasifikace viskozitnich tiid podie 1SO 3448-1975 odpovida viskozitnimu indexu 95.
Piiblizné ekvivalentini hodnoty stupnd viskozity podie SAE jsou uvedeny v zavorkach.
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Viskozitni trida podle I1SO

Viskozitni tiida Kinematickd viskozita Viskozitni tiida Kinematickd viskozita
podie ISO mm?/s pfi 40 °C podle ISO mm?/s pfi 40 'C

stiedni hodnota i max stfedni hodnota  min max
ISO VG 2 22 198 242 ISO VG 68 68 612 748
ISO VG 3 32 288 352 ISO VG 100 100 900 110
ISOVG 5 45 414 506 ISO VG 150 150 135 165
ISOVG 7 68 612 748 1SO VG 220 220 198 242
ISO VG 10 10 900 110 1SO VG 320 320 288 352
ISO VG 15 15 135 165 ISO VG 460 460 414 506
ISO VG 22 22 19,8 242 1ISO VG 680 680 612 748
ISO VG 32 a2 288 352 ISO VG 1000 1000 900 1100
ISO VG 46 46 414 506 ISO VG 1500 1500 1350 1650

Prevod jednotek viskozity

2 T
Kinematicka © .3 Viskozita dle
viskozita g Y ‘Pé u é Saybolta
0o w
mm®/s mm®ls o M 2o o B
= c = »
p40°C pR100°C & g st 8% susiooF Susei0 F
(104°F) (210°F) 2] 0 na na (IBC) (100 °C)
gm: 70 —10000
& I\-N“ ~300  [-B000
250 W [ 1-6000
1000- 50 5000
800 o - 1 —200 4000
600 o L |-3000
500 [4650 | - B
gl [ (0] 3 2000
300 ] ] 00 | U
e 20 @ EI 50W/ 0w & x b
40W| S 7 800
bk [, pom 5 <50
100~ m 30W —1 500
80—+ 13 - e B g 400
H [e8] =1 - oA i r
;-DO—d - ) : gy [-300
Wl e | 200
— 45
Gl =] i s
20 a4 IE - 40 100
(s ] 60
70
10 [10 | Viskozity jsou uvedeny na bazi oleju jedné 60
B8 - gidy (singlegrade) s viskozitnim indexem Vi 85.
= - tupné ISO jsou specifikovany pii 40 C. —50
6 Stupné AGMA jsou specifikovany pfi 100 ‘F.
5+ SAE 75W, BOW, 85W a 5 a 10W jsou speci-
4 [s] fikovany pfi nizké teploté (pod —17 'C = 0 'F). il
2l III Ekvivalentni viskozity pro 100 'F a 210 °F jsou
uvedeny. SAE 90 a# 250 a 20 aZ 50 jsou spe- a5
5 E cifikovény pfi 210 'F (100 "C).
32

Parovnani riznych metod klasifikace viskozity
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Provozni teplota soudeckovych, kuze- voznich podminek vy&si neZ teplota ku-
likovych a axialnich soude&kovych loZisek litkovych a valeckovych loZisek.
je zpravidia za srovnatelnych pro-

Interval vymeény oleje
Pfi mazani olejovou lazni staéi zpravidla ménit olej jednou roéné,
pokud je teplota loZiska pravidelné niz$i nez 50 "C. Pfi vysSich
teplotach, nebo pokud je olej znaéné znecistén, mél by se ménit
Gastéji. Napf. pfi 100 "C je nutné olej ménit kazdé i mésice.

Pfi ob&hovém mazani uréime interval vymény na zakladé po-
souzeni kvality oleje. Olej kontrolujeme nepfetrzité, abychom za-
jistili Gi&inné mazani v&ech rlznych uloZeni.

Viskozitni index VI

Viskozitni index vyjadiuje zavislost viskozity Zavislost viskozily oleje
oleje na teplote. Olej jehoz viskozila se malo na teplote |ze snizit —t.).
méni s teplotou ma vyssi viskozitni index, viskozitni index VI zvysit —
zatimeco olej s viskozitou ktera zavisi vice na pouZitim raznych chemickych
teploté, ma naopak nizsi viskozitni index. pfisad, aditiv.

Viskozitni index se uréuje normalizovanym Aby se ve valivém lozisku mezi valivym
postupem, ktery vychazi z porovnani visko- télesem a ob&Znou drahou vytvofil dosta-
zity daného oleje pfi dvou teplotach s vy- teén& Unosny mazivovy film, musi mit olej pfi
sledky zkousek dvou jinych typu oleju. provozni teplot& uréitou minimalni viskozitu.
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Volba oleje

Potfebna kinematicka viskozita v; ropného
oleje pii specifickych provoznich podminkach
se urci z diagramu na této strance.

Pokud je provozni teplota znama ze zku-
Senosti, nebo ji lze zjistit jinym zpusobem, je
mozné stanovit odpovidajici viskozitu pfi me-
zinarodné standardizované vztazné teploté
40 "C, pfipadné pfi libovolné odligné zkugebni
teploté (napf. 20 'C nebo 50 ‘C) z diagramu na
protéjsi strané (diagram plati pro viskozitni
index VI 85).

Pri volbé oleje je treba brat v Gvahu nasle-
dujici hlediska.

Zivotnost loziska Ize prodiouzit volbou oleje
s viskozitou v pii provozni teploté vyssi nez
pozadovana viskozita vi. Jelikoz vsak pfi
vzrustajici viskozité roste také teplota loZiska,
Ize timto zpUsobem zlepsit mazani ¢asto jen
v omezené mife.

Pokud je viskozitni pomér k = v/ nizéi nez
1, je vhodné pouZit olej s pfisadami EP. Pokud
je x mensinez 0,4 olej s EP pfisadami se musi
pouzit.

Jestlize je pomeér x veétsi nez 1, mohou
oleje s prisadami EP piinést u stiednich nebo
velkych loZisek vyssi provozni spolehlivost.

10000.4 0, 20 40 stL ot
- %
mr.-rs suoqx\ &\ S SUS
200 930
\\
100 \'\\ 460
\ \ 230
§ \\ 100
\\\ 0
\\\ 13
— \\\k a7
1‘ 500 1000 2000
— = dp=(d+D})/2 mm
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Piiklad

Lozisko s prumérem diry d = 340 mm a vnéj-
&im prumérem D = 420 mm pracuje pfi otaé-
kach n = 500 1/min. Provozni teplota &ini pod-
le zkugenosti asi 70 "C. Jak4 je potfebna vis-
kozita pro zajisténi dostateéného mazani a ja-
k& je viskozita pfi vztazné teploté 40 "C?

1. Nejdfive uréime stfedni prumér loZiska pod
le vztahu d = 0,5 (D + d). V tomto pfipadé
vychazid = 380 mm.

V diagramu na proté&jéi strané proloZime
bodem d = 380 mm na ose x kolmici, ktera
protne Sikmou pfimku odpovidajici n = 500
1/min.

ProloZzenim pfimky rovnobéZzné s osou x
prusecikem Ize na ose y odedist kine-
matickou viskozitu v4. Potfebna kinema-
ticka viskozita &initedy v; = 13 mm?/s.

Nyni muzeme uréit viskozitu pfi vztazné
teplote, t.. viskozitu udavanou obvykle pfi
nakupu oleje.

4. V diagramu na této strané prolozime bodem

pro danou provozni teplotu t = 70 "C'na ose
x kolmici, ktera protne vodorovnou pfimku
prochéazejici bodem v =13 mm?/s na ose y.
Prusecikem prolozime smérem nahoru
rovnobézku se sikmymi pfimkami, az prot-
ne svislici prochazejici vztaznou teplotou

t = 40 'C. Z tohoto bodu odecteme zpét na
ose y hodnotu v = 39 mm?#s. PouZity olej
musi tedy mit viskozitu minimalné 39 mm#s
pri teploté 40 'C.
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Mazani téles SAF olejem

Stojata loziskova télesa SAF lze upravit pro
mazani olejovou lazni a pro olejové ob&hové
mazani. Olejoznak Ize namontovat po strané
na éelo télesa.

Takové provedeni se uréi pridavnym ozna-
cenim WB. Oznaceni olejoznaku jsou uvedena
v tabulce ,Mazaci systémy stojatych loZisko-
vych SAF" uvedené nize.

Mazani olejovou lazni

Pro mazani olejovou lazni je plnici otvor v hor-

ni ¢asti télesa a vypoustéci otvor pod loziskem.

Télesa SAF se standardné dodavaji se
dvéma otvory ve spodni éasti pro vypousténi
oleje. Doporuéené hodnoty staticke urovneé
oleje jsou uvedeny v tabulce ,Mazaci systémy
stojatych loziskovych téles SAF.”

Obéhove mazani

Telesa SAF se take dodavaji v provedeni pro
olejové obéhové mazani. Polohy vystupnich
otvortl jsou uvedeny v tabulce ,Mazaci sys-
témy stojatych loziskovych téles SAF". Dalsi
podrobnosti k prislusnému konstrukénimu
uspofradani sdéli na pozadani SKF.

M i systémy stojatych loZiskovych téles SAF
Oznaceni télesa F/SAF we wc wcl WR
Statické hladina oleje Mazani plastickym
SAF 5, SAF 6, Oznadeni mazivem
SAF 2 SAF 3 olejoznaku Oznatenl hlavic
209L - e 3132 -
210L  308L s10L - 1332" 1316
211A . - S1HA - 13/16" -
= Snoie 609L - 19/32°
- JoL - 610L - 13/8" 38175-2 38174-5 381746 38174-10
213A - 513A - 1362 - (1) REQ'D 1/8" N.PT. 18"N.PT.  1/8"M.P.T.
- mL - 611L - 1716" 1/8" N.P.T.
2154 =~ 5154 - 118" -
- 32k = - - 151607
216A 313A 516A 616A 114" 113/32°
217TA - B17A - 13m" -
- 3t4L - - - 115/32" 381751 381745 3B174-6 38174-10
218N - 518N - 112 - (1) REQ' D 1/8"N.PT. 1B"NPT  1/8"N.PT.
= 315N - 615N - 119/32" 1/80" NPT
- 316N - 616N - 111/16"
- 317N - B17N - 134"
- 318N - B1BN - 178" 381753 3817413 38174-14  38174-10
220N - 520N - 12132 - (1) RECY D. 1/4" N.FT. 14"MNPT.  VE'N.PT.
220N - 522N - 12532" - 1/4" N.PT.
224N 320N 524N 620N 127132 21832
22BN 322N 526N 622N 21182 21392
228N - 528N - 2182 -
230M 324N 530N 624N 2" 238" 381756 38174-13 38174-14  38174-10
232N 326N 232N 626N 216" 276" (1) REC' D 1/4" NPT 14*NPT.  1/8"N.PT.
234N 32BN 534N 62BN 25@ 29ng" g NPT,
- 330M - 630N - 258"
23BN 332N 53BN 632N 2716"  21116"
240M 334N 540N 634N 21532~ 234"
244N 338N 544N 63BN RIS 338" 38175-7 38174-13 3817414 38174-10
- 340L - 640L - 271g" (1) REQ'D 1/4" N.PT. 1/4" N.P.T. 1/8*N.PT.
38" N.PT.
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Mazaci hlavice
plocha

Pretlakova hlavice

WR

Mazacl hlavice
kulova
piima

Standardni

odvadéci otvory

Olejové obéhove mazani

Prad b 1 F A i nlak

U téles fady SAF 2 a SAF 3
se olejoznak monluje po
strand (s-3) télesa

96 [

Olejové obéhové mazani — se suchou skfini

Otvory umistény proli
standardnim otvorim

Zplsob uvadeni vysky
hladiny oleje v sestavé
nebo zafizen|

Hiadina oleje

Zvlastni provedent
wyZaduje oznaceni
vykresovym Eislem.

ZNPT.

lazni, WB

%
\%

S
Y et

X Y Z. NPT, X Y Z.NPT.
13/16" 1 11/32" 1/8° = =

34" 134" 1/8" - = =
78" 113186" 1/8" = = =
25/32" 2332 1/8" 27/32" 23/32" 38"
13M18" 21/8" 1/8" 78" 218 38"
L — - 11M16" 2 5/16" g
21 15/16° 18" 11/16" 238" /4"
212 15/16° 1/8" 11/186" 238 114"
2 5/8" 78" 1/8" i 21 1/4"
211/16" 1116" 1/4" 118" 258" 38"
2 11/16" 1118" 114" 11/8" 258" 38"
215/18" 11/18" 104" 11/8" 27/8" 3/8°
3 11/8" 1/4" 13/16" 278" 38"
338" 11/16" 1/4" 1.316" 318" 12"
35/8° 13/8" am” 17/16" 3 518" 12"
4" 15/16" 38" 112 37ne" 34"
418 13/8" i 19/16" 334 34"
41/ 15/1¢" 38" 11/2° 41/8" 34"
4 34" 138" 38" 19/186" 4 9/16" 3/4"
47/8" 1716° 38" 1 5/8" 412 3/4"
51/8" 17/18" as" 1.3/4" 434" :
o 11/2° am" 113ne" 4 3/16" : b
51/4" 158" am" 115/16" 51/8" 1"
= = - 111/16" 612 4"

akF
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Jak se maze olejem

1. Pouziti velkého

Jestlize je ulozZeni citlivé na teplo, Ize chlazeni a mazani zajistit pouzitim

mnozstvi oleje velkého mnozstvi oleje, kiery bude odvadét teplo z loziska. Nicméne

a chlazeni velké mnozstvi oleje ponékud zvyaf treni. Toto jsou tfi zakladni zpusoby:
J"I;:ﬁ”;&_:“_::]\ Chlazeni
: f‘ﬂfL‘“'rl )

Mazani olejovou lazni
Mazani olejovou lazni je
nejjednodussi zplisob maza-
ni, vhodny zejména pro ma-
zani lozisek s malymi otac-
kami. Je-li lozisko v klidu,
hladina oleje by méla sahat
pod stfed nejspodnéjdiho va-
liveho télesa. Pfi provozu je
olej nabiran pohybujicimi se
castmi loziska, je rozveden
v loZisku a teée zpét do olejo-
vé lazné.
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Obéhoveé mazani

Cim vys5i je provozni teplota,
tim rychleji starne mazaci
olej. Ob&hové mazani prod-
luzuje intervaly vymény oleje,
nebot je mozno pouzit vétsi
mnozstvi. Diive nez je olgj
priveden zpét to loZiska, mél
by byt filtrovan. Pokud je to
nutné, lze do okruhu zaradit
chladic.

Vstfikovaci mazani
Pfi vysokych otackach muze
byt olej z loziska vytlacovan,
namisto aby jim protékal a
odvadal teplo. Nejuginnéjai
zpusob mazani je vstrikovani
proudu oleje do loziska.
Rychlost olejového paprsku
musi byt alespofy 15 m/s, aby
dostatecné mnozstvi oleje
proniklo do loZiska pres
vzduchové viry vznikajici
rotaci loZiska.
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2. POUZ\‘ItI ma’ého Treni lze omezit na minimum nepfetrzitym privadénim malého mnozstvi
mnozstvi oleje Pro oieje s nizkou viskozitou. K tomuto Gcelu je k dispozici moderni metoda:

minimalizaci treni

Mazani olej-vzduch
Pfivadénim extrémné malych
mnozstvi oleje do loziska lze
vytvofit inosny olejovy film.

Tim se snizi eventualni treni %%@

na minimum a udrzuje se [ Olejovy zasobnik
nizka a konstantni teplota /

loZziska. Zafizeni pro mazani ‘
systemem olej-vzduch muze /
dodaval kontrolovanym zpu- =

sobem mala mnozstvi oleje.
Olej je vstiikovan v urcitych
intervalech do potrubi a do-
pravovan k lozisku stlacenym
vzduchem.

Do loziska se olej pfivadi
tryskou. Pretlak vznikly v ulo-
Zeni chrani loZisko proti zne-

— CGerpadio

S/
"U‘[GI;‘EK“;G e

— Casovy spinai

¢idténi. Olej ktery prosel lo- zapojeni __ Stlateny vzduch
ziskem musi byt ucinné odve-
den. —
----- . oiab b
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Daléf informace o automatickém
mazacim zarizeni sdeli SKF na pozadani.
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