Mazani plastickym

mazivem

Plastické mazivo je nejpouzivanéj§im mazivem
valivych lozisek. Lze jej definovat jako polo-
tekutou az tuhou disperzi zahuétovadla v ka-
palném mazivu (zakladni olejova slozkaj,
pricemz podil ropného (mineralniho) nebo
syntetického oleje dosahuje az 90%. U téméf
90% v8ech plastickych maziv jsou pouzita jako
zahustovadla kovova mydla, ktera vznikaji pfi
reakci hydroxidu kovl s mastnymi kyselinami.
Jako pfiklad Ize uvést stearat lithia, nazyvany
téz lithné mydlo, pouzivany pro vyrobu lithnych
plastickych maziv.

V zavislosti na pouzitem mydle, oleji a
ruznych prisadach, Ize vyrobit plasticka maziva
vhodna pro nejriznéjéi zplsoby pouziti.

Jak funguje plastické mazivo
v lozisku

Zahustovaci latka, ktera je tvofena mfizkou
vlaken mydla, slouZi jako zasobnik mazaciho
oleje. Oka mfiZky jsou naplnéna olejem,
podobné jako pory houby nasakle vodou.

Jakmile se mokra houba stiskne, voda
vytete — houba ,pousti’. Podobné vytéka olej
z plastického maziva. Avsak v loziskovych
aplikacich je plastické mazivo zfidka me-
chanicky namahano nebo hnéteno natolik, aby
se olej vylucoval. U cerstvé namazaneho
loZiska se totiz pfi zabihani uklada plastické
mazivo do volnych prostor( v loZisku a v jeho
blizkosti.

Je to tedy spie zvyseni teploty nez
mechanické namahani, které zpusobuje
vyluCovani oleje a jeho pfivadeéni k valivym
a kluznym plocham. Tyto plochy musi byt
namazany dostateénym mnozstvim oleje. Pfi
mazani loziska musime pouzivat plasticke
mazivo, jehoz vlastnosti odpovidaji typu
loZiska a provoznim podminkam. Se zvia&tnimi
podminkami se lze setkat napi. v uloZenich,
na néz plsobi silné vibrace. V takovém
pfipadé by plastické mazivo, které nevykazuje
dostateénou mechanickou stabilitu, bylo
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neustale pfivadéno do loZiska a odtud zase
odstiikovano — v trvale cirkulaci, pficemz by

se struktura mydla postupné zhroutila a mazivo
by bylo brzy nepouzitelné.

Vlastnosti plastického
maziva

Je nutné zvolit plastické mazivo zajistujici za
danych pracovnich podminek dostate¢ne
mazani.

Konzistence

Konzistence, stupen tuhosti plastického
maziva, zavisi zejména na druhu a mnozstvi
pouzitého zahuétovadla. Konzistence se
klasifikuje podle stupnice zavedené National
Lubricating Grease Institute (NLGI) v USA.
Tato stupnice je zaloZena na velikosti
penetrace (vniknuti) dosazené normali-
zovanym kuzelem, ktery se necha po dobu

5 sekund vnikat do plastického maziva. Méfi se
hloubka vniknuti v 1/10 mm, coz je Udaj
penetrace po prohnéteni, viz tabulka na dalsi
str. Cim je mazivo mé&k&i, tim niz&i je tfida
NLGI (konzistence).

Pro mazani valivych loZisek se zpravidla
pouzivaji maziva s tfidou konzistence NLGI 2,
v néklerych pripadech 3. Plasticka maziva
s tiidou NLGI 1 a 0 se pouzivaji pfi extrémné
nizkych provoznich teplotach, nebo pokud je
pouzit automaticky mazaci systém.

Mala hioubka Valka hioubka
wiikuli = vyso- wniknuli = nizkd
ki tfida konzis- ffida konzis
tence NLGI tence NLGI
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Horni mezni teplota pro bé2na plasticka maziva &ini asi
140 °C

Teplotni rozsah

Je dulezité zvolit mazivo vhodné pro dane
provozni teploty.

Vysoké teploty

Fii vysokych teplotach .m‘as!rcka maziva meknou a hrozi
tak nebezpedi Ze mohou vytéci z uloZeni. Pfi stilych
vysokych teplotach je duleZité pouZit vysokoteplotni
plasticke maziva. Pi extrémné vysokych teplotach
plastické maziva, zviasté maziva s kovovymi myidly,
velmi rychle oxiduji, Mazivo piitom ztvrdne a olej se
Zeela pfestane vylucovat.

Pfi vysokych teplotach fada plastickych
maziv mékne jako maslo na slunci

Pro mazani valivych loZisek se pou-
Z'rva,|| plasticka maziva na bazi ko-
wvych mydel, konsistence 1,2a 3.
Ne]béfﬂé]él ;sou maziva s fiidou
konzistence 2.

R~

] r £ Tida NLGI Penelrace po
4 prohnéteni

mm/10

445-475
400-430
355-385
310-340
265-295
220-250
175-205
130-160
85-115
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Pii velmi nizkych teplotach béina plastickd maziva
ziuhnou nalolik, Ze zcela ztrati mazaci schopnostl
Valiva télesa se oblifné odvalujf a v nezatiZens
oblasli se jejich pohyb zpomaluje nebo se dokonce
zcela zastavl Jakmile se valivd télesa dostanou
apét do zatifens ablast jsou okamiité nucena
zrychiit pod zatiZenim svoji rofaci, To vede k silnému
smykani téles po obéinych drahdch, poruépm mazivoviho 50
filmu a k poskozeni p hu odérem, jak je zob na
fotografii nahofe.

Valiva télesa namisto odvalovani prokiuzufi

7 g

Nizké teploty

BéZnd plasticka maziva luhnou a Spainé mazou pfi
nizkych teplotach. Tim mohou branit rotaci valvych
1les, predeviim pii rozbéhu loZisek a pfi malém
Zatizeni. Oder zpusobeny vzniklymi prokluzy vede
k havani loZiska.

e

Plastické mazivo,
stejn& jako maslo, pfi nizké
teploté tuhne a tvrdne.

Dolni mezni teplota pro bézna plasticka
maziva je asi =30 'C. 211



Druhy plastickych maziv

a prisad

Nejrozsirenéjsi jsou plasticka maziva s va-
penatym (Ca), sodnym (Na) a predevsim
lithnym (Li) mydlem, jako zahustovaci latkou.
Pro mazani valivych loZisek jsou zviasté
vhodna plasticka maziva s lithnym mydiem.

VE&tsinu vépenatych plas-
tickych maziv Ize pouzivat
pouze pfi provoznich
leplotach do 80 °C, ale
néktera maziva vysi kvality
az do teploty 120 °C.
Vapenata maziva nachazi
specialni uplatnéni pre-
devsim v papirenskych stro-
jich a v lodnich aplikacich.

Vapenata plasticka maziva (Ca)
Vapenata maziva se vyznaguiji hladkou,
maslu podobnou strukiurou a dobrou
stalosti pfi mechanickém namahani.
Jsou ve vodé nerozpustng (odpuzuji
vodu) a |ze je pouzivat do 60 'C,

Vapenata plasticka maziva jsou vhod-
na pro uloZzeni, na néz pusobi voda pri
teplotach do 60 “C, napf. v sitové &asti
papirenskeého siroje. Nétklera vapenata
maziva dobre chrani takeé proti slané
vodé a jsou proto pouZivana v lodnich
aplikacich.

Vapenata plasticka maziva stabi-
lizovana jinou latkou nez vodou, napf
vapenata komplexni maziva, lze pou-
Zivat a2 do 120 C.
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Sodna plastickd maziva lze
pouZivat pro Siroky teplomni
rozsah, néktera synteticka
sodna maziva az do teploty
120 C.

Sodna plasticka maziva (Na)
Na rozdi od béznych vapenatych maziv
Ize sodna plasticka maziva pouZivat pro
vé1si teplotni rozsah. Vyznaéuji se dobrou
pfilnavosti a 1&snicim Géinkem. Sodna
plasticka maziva prijimaji az do uréitého
stupné vodu (emulguiji), a tim zabrariujl
korozi, aviak zaroven se piilom rapidné
zhorSuji jejich mazaci viastnosti. Pokud
do uloZzeni pronikne piilis mnoho vody,
hrozi vymyti maziva z ulozeni. Sodna
maziva se tedy nesméji pouZivat ve
vhkych” aplikacich, kde je tfeba pocitat
$ proniknutim vétsiho mnozsivi vody.

Synteticka sodna plasticka maziva
snasiteploty aZ do 120 C.

Lithna maziva maji vynikajici
adolnost proti vysokym
teplotam a Ize je pouiit pro
Siroky teplotni rozsah. Jeli-
ka!v'g lithné mazivo Géinné
ve vtsing loziskovych ulo-
Zeni, vybralo SKF lithné ma-
zivo za zaklad sveho kom-
plexniho sortimentu plastic-
kych maziv.

Lithna plasticka maziva (Li)
Lithna plasticka maziva majl podobnou
strukluru jako vapenata maziva. Maji
mnoho vyhod vapenatych a sodnych
plastickych magziv, ale prakticky Zadna
Z jejich nevyhed. Philnavost lithnych ma-
ziv ke kovovym povrchim je dobra. Stabi-
lita pfi vysokych leplotach je vynikajici;
vétsinu lithnych maziv Ize pouzit ve velmi
Sirokém teploinim rozsahu

Lithna plasticka maziva jsou ve vodé
prakticky nerozpustna. Lze je pouiit
v aplikacich, kde je nebezpeéi pronik-
nuli vody, napf. kde vysoka teplota
nedovoluje pouzit vapenaté mazivo.

SkF



Komplexni maziva

Tento nazev se pouziva pro maziva, ktera
obsahuji kromé kovovych mydel také kovove
soli, vétsinou stejného kovu. Pouzivaji se napf.
lithna, sodna, baryova a hlintkkova komplexni
maziva. Viechna jsou odolngjsi proti vy55im
teplotam nez odpovidajici obvykla plasticka

maziva.
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(300) Veétsina syntetickych
‘o plastickych maziv se
('F) pouZiva v technicky
naroénych zafizenich.

Synteticka plasticka maziva
Tato skupina zahrnujer plasticka maziva
vyrabénd ze syntetickych mazacich
oleju, fako fsou napf. poly-alfa-alefing
(PAQ), silikonové nebo esterové cleje,
Kleré nestarnou tak rychle jako oleje
mineralni, Cproti jinym plastickym
mazivim maji ledy syntetickd maziva
§ir§i rozsah poulili. PouZivaji se rizna
zahustovadia véetné lithného mydia,
bentonitu a PTFE. Synteticka maziva
se vyrabi pro pouditi v riznych spe-
cidinich aplikacich kde spifiuji vojen-
ske predpisy, v plistrojich a oviddacich
zafizenich letadel. robatech a sateli-
tech. Synlelicka plasticka maziva se
&asto vyznaduji nizkym fecim odporem
pfi nizkych teplotach a# do -70 °C.

alkkF

Prisady

Aby plasticka maziva vykazovala dalsi viastnosti,
pfidavaji se do maziva ruzné prisady. Dale jsou uvedeny
nékteré nejpouzivanejsi:

e Pfisady dale zvysujici ochranu proti korozi, jiz
poskytovanou plastickym mazivem bez pfisad. Tyto
pfisady jsou vhodné hlavné pro mazani loZisek
pracujicich v prostiedi se zvy$enou vihkosti. Také
chrani loziska béhem dopravy a skladovani.

e Prfisady zabrafuijici oxidaci chrani zakladni olejovou
slozku proti rychlému starnuti pri vysokych teplotach.
To pak pfinasi prodlouzeni domazavacich intervalu
a snizeni nakladu.

e Pfisady EP (Extreme Pressure — velmi vysoky tlak)
pro zvy$eni unosnosti mazivového filmu, obsahuji
slou¢eniny siry, chléru a fosforu. (Né&které prisady EP
pusobi na loZiska negativné, a pfi jejich vybéru se
musi postupovat opatrna).

® Pevné ¢astice (mazivo) jako sirnik molybdenicity
a grafit.

Plasticka maziva s anorga-
nickymi zahusfovadly
& Také anorganické ldtky jako bentonit
a kfemicity gel ize pouZit fako
zahustovadel. Aktivni povrch castic
h téchto ldtek absorbuje molekuly olefe.

Tato plasticka maziva jsou pdolna proti
voulé a vhodna pro vysoke teploty.
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Zkouseni protikoroznich
vlastnosti

Drive nez SKF schvali protikorozni
vlastnosti plastického maziva, musi
mazivo splinit podminky zkousky SKF
Emcor. Schvéleny jsou pouze luky,
které zcela zabranuji vzniku koroze.

Ochrana proti korozi

Plastické mazivo pouZité pro mazani lozisek
musi vZdy chranit loZisko proti korozi. Pfisady
zvyS8ujici ochranu proti korozi by nemély byt
rozpustné ve vodé. Plastické mazivo musi mit
dostatecnou adhezi, takze povrchy ocelovych
¢asli loZiska jsou trvale chranény filmem,

i kdyz je mazivo nasyceno vodou.

Mechanicka stabilita

Neéktera plasticka maziva maji pfi mecha-
nickém namahani sklon k méknuti, coz mize
vést k Uniku maziva z ulozeni. V uloZenich
namahanych vibracemi je mazivo stale znovu
pfivadéno z télesa do loziska. Pokud nema
plastické mazivo dobrou mechanickou sta-
bilitu, je hnéteno a vytladovano zpét z loZiska.

Ve valivych loZiscich se Utésnéni bez treni

pouZivaji dva druhy utésnénl:  (bezdotykové) s nékolika
drazkami v dife pro hfidel

treci (dotykové) a bez treni
{bezdotykové).

provedeni RS1  provedeni Z

Néktera loZiska mohou byt dodéna
utésnéna (tfeci/dotykové tésnéni)
nebo zakrytd (utésnéni bez
tfenibezdolykové) na jedné nebo
obou strandch,
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To vede ke zhrouceni struktury zahustovadla
a znehodnoceni maziva.

V takovych ulozenich je dulezité zvolit
plastické mazivo s dobrou mechanickou
stabilitou, jako napf. lithna maziva SKF.

Tésnéni

Tésnéni musi chranit loZisko i mazivo proti
vnejsimu prostredi, aby ani necistoty a ani
vihkost nemohly vniknout do loziska a za-
pficinit pogkozeni.

Tésnéni ma také branit iniku maziva z
ulozeni. Uginnost utésnéni ma rozhoduijici
vliv na Zivotnost lozisek.

Vyber spravneho utésneni je velmi dulezity.
Nikdy nesmime dale provozovat lozisko s po-
skozenym nebo nedcinnym tésnenim.

Utésnéni s radialnim (@snigim

bitern zabranuje vniknuti ] )
nedistot Citvor pro pfivod maziva

Tésnici brit je
|_obracen ven

Tésnici bfit je
obracen dovnitd g
OVIRL Vicestupfiové
Utésnéni s radidlnim tésnicim labyrintové tésnéni
bfitem zabrariufe uniku
maziva

Dali informace o tésnéni viz str. 85-89

akF



Miseni plastickych maziv

Nikdy nesmime misit neslucitelna plasticka
maziva. Pfi miseni takovych maziv dojde
vétéinou ke zméknuti, coz vede k Uniku maziva
z uloZeni a pogkozeni loZiska.

Pokud neni znam typ puvodniho plastického
maziva, pfed domazanim jej nejprve Uplné
odstranime z loziska i z télesa.

Rozdéleni plastickych
maziv

Podle teploty a provoznich podminek
Plasticka maziva lze rozdélit podle po-
uzitelnosti pro rizné provozni podminky.
Konzistence a mazaci schopnosti plastického
maziva zavisi na provozni teploté. LozZisko
pracujici pfi ur&ité provozni teploté musi byt
mazano plastickym mazivem, které ma pfi této
teploté spravnou konzistenci a dostatecne
mazaci schopnosti. Plasticka maziva maji
odlisna slozeni pro ruzne provozni teploty

a rozdéluji se na plasticka maziva pro nizké
teploty (LT), stiedni teploty (MT) a vysoké
teploty (HT). Dale jsou rozdélena na maziva
s pfisadami EP (velmi vysoky tlak) nebo

s prisadami EM (velmi vysoky tlak, se sirni-
kem molybdenicitym), které zvySuji Gnosnost
mazivového filmu.

Nikdy nemisit maziva s rozdilnymi zahustovadly!

Pokud se lithné
plastické mazivo...

smisi se sodnym,

. vysledna smés fe mékeéi
neZ kterékoli z puvodnich
maziv. Mimoto bude mit smés
nizsi maximalni pracovni
leplolu a mensi Gnosnost.

akF

Piasticks maziva se
stejnym zahuslovadiem
a podobnou zakladni
olejovou slo2kou se

__ mohou vzajemne misit.

Pokud se vzdjemné misi nesluditelng maziva, fe
vysledna smés obvykle mékdi, ale v nékierych
pripadech muze byt | mnohem tuZsi
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Vybér plastického maziva

Vsechna opatfeni k ochrané loziska proti
poskozeni mohou mit maly vyznam, pokud je
pouzito nevhodné mazivo. Je dulezité zvolit
plastické mazivo s takovou viskozitou zakladni
olejové slozky, ktera zajisli dostatecné mazani
i pfi maximalni provozni teploté. Viskozita
zavisi pfevazné na teploté. Se stoupajici
teplotou se viskozita snizuje a s klesajici
teplotou se zvysuje. Je proto dulezite znat
viskozitu zakladni olejové slozky pfi provozni
teploté. Vyrobce strojniho zafizeni zpravidla
uvadi konkrétni typ vhodného plastického
maziva. Vétsinu plastickych maziv lze pouzit
pro sirokou oblast aplikaci.

Nejdulezitgjsi vlivy, které je treba vzit,
v Uvahu pfi vybéru plastického maziva:

Vétdina uzivatelu lozisek voli sortiment
takovych plastickych maziv, ktery vyfesi
vétdinu aplikaci a provoznich podminek, se
kterymi se mohou setkat. Firma SKF napfr.
vyvinula 6 zakladnich typu plastickych maziv,
které lze pouzit ucinné v 85% viech ulozeni.
Plastické mazivo LGHT je uréeno pro
aplikace, kde je teplota vétsinez 80 'C a
mazivo LGLT pro teploty nizsinez 0 'C.
Plasticke mazivo LGEM2 je vhodné pro
loZiska vystavena extrémné vysokému zatizeni
a pro loZiska pracujici s velmi malymi
otackami. Pro stfedni zatizeni je pak vhodné
plastické mazivo LGEP2. Mala a stredné velka
loZiska lze mazat mazivem LGMT2, vétsi
loZiska mazivem LGMT3. Daléiinformace o
plastickych mazivech SKF na str. 232-233.

e Typ stroje
e Typ a velikost lozZiska
e Provozniteplota
R UPOZORNENI!
e Provozni zatizeni loziska
e Bozssh otadek Konzultovat s doda-
: , . vatelem maziva, zda EP
e Provozni podminky, napf. piisady nemaji Skodlivy
vibrace a poloha hidele ginek na loZisko.
(svisla nebo vodorovna)
e Chlazeni

Uéinnost tésnéni
o Okolni vlivy

Vlivy, které je treba vzit v avahu pri
vybéru plastického maziva

Provozni  Oragky
taplota

Typ a velikost loZiska Zatizeni
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Plastické mazivo pro
vysoké teploty (HT)

Pri teplotach vyssich nez 80 °C,
nabo pokud jsou domazavaci
intervaly loZiska pracujiciho pii
teploté 70-85 'C prilis krétks,
pouiit véeobecne plasticke
mazivo HT.

Plastické mazivo pro nizké
teploty (LT)

Pii pracovnich teplotdch a leplotdch
okoli nizgich neZ 0 'C, pro loZiska
pracujici pii malém zatiZeni nebo
vysokych otddkdch a v ulo2enich kae
J& nepripustné zvyseni teploty pii
provozu, pouzit plastické mazivo

LT

SKF



Teplotni
rozsah,
‘c

Viskozita Konzisten-
zakladnioke-  ¢ni fiida
jové slozky,  NLGI
mm'/s phi 40
‘C

S00 ==

200

Plasticka maziva pro stredm
teploty (MT)

Tato vicetdelova™ maziva sou doprudena
pro loZiska pracujici pi teplotach mezi
=30 C a2z 120 C. Jsou tedy vhodna pro
naprostou vétsinu béznych uloZeni
mazanych plastickym mazivem, Viskozita
zakladni olgjove sloZky byva mezi 75
a 200 mm'/s pfi 40 C a konzistence Widy
2 nebo 3 podie NLGL

Fro ulozeni pracujici trvale pfi teplotach
vyssich ne2 80 'C je doporudeno plastické
mazivo pro vysoke teplofy:

Teplotni Viskozita Konzisten-

rozsah, zakladniole-  ¢ni Ifida

c jove slozky,  NLGI
mm'/s pfi 40

C
150 -
(300) 00

200

Plasticka maziva EM

Flasticka maziva s oznacenim EM
obsahuji pevné prisady sirniku
malybdenigiteho (MoS;), kiery vyivari na
kovovem povrchu vrstvu krystalu MoSz,
fe2 po sobé klouZou, a dochdzi tak k nou-
zovermu mazani Nékdy se pouiva gralit
nebo jina podobna suchd maziva.

Plasticka maziva pro vvaaké- zatizeni

~ U pomalobgéznych vysoce

o pumoci pfisad zesilit mazivovy

enych loZisek je hutn_é
Im Jlnak dojde._ke.styku

“slyku nerovnosti a vivem

:Pi‘isady snizujf nebezpe
- chemické reakce zabrariuji jE]Ich
misinfmu svareni.

SKF

Teplatni Viskozita Konzisten-
rozsah, zdkladniole-  &nitfida

C jove slozky,  NLGI

mn' /s ph 40

C

800 ==

200

80 =—

Plasticka maziva EP
Plasticka maziva EP obsahuji pfisady
jako slouceniny siry. chioru nebo fosforu.
ktere zvysuji pevnost mazivoveho filmu,
a tak unosnost v llaku. To je dule2ité
u plastickeho maziva, které je urceng
pro vysoce zatZena siredné velka a velka
loZiska. Jesthize pri styku vrcholku
neravnosti loZiskovych kovovyeh povrehu
stoupne dostatecne teplota, dojde k che-
mické reakci, kierd zabrani mistnimu
svareni iéchio vroholku. Viskozita
zakladni olejové slozky je asi 200 mm”'s
pfi 40 'C a konzistence odpovida rigé
2NLGI. Tato plasticka maziva by se
véeobecne nemela pouivat pfi teplotach
nizéich ne -30 C a vyisich neZ 110 C.

Upozornéni! Néklere prisady EP maji
na lodiska skodiivy ucinek a mohou
znaéné sni2it Zivolnost loZiska. Tuto
moZnost je nuine konzultovat z doda-
vatelem.

Pro uloZeni pracujici trvale pfi teplotach
vyssich ne? 80 'C je doporudeno plasticke
mazivo pro vysoke leploly.
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Dulezité zasady pri mazani lozisek

plastickym mazivem

Pfi dodani je vétsina nezakrytych loZisek
vyrobcem nakonzervovana pouze proti-
koroznim pfipravkem a pfi montazi je nutne je
namazat plastickym mazivem. Pouze obou-
stranné utésnéna nebo zakryta loZiska jsou jiZ
naplnéna plastickym mazivem, jehoz mnozstvi
odpovida velikosti loziska.

Loziska s domazavacimi otvory lze samo-
zfejmé domazavat za pfedpokladu, Ze jsou
uloZzena v odpovidajicich loZiskovych télesech.

Pfi montazi loZisek je nutné vénovat po-
zornost Cistoté a dodrzovat zasady uvedené
v Kapitole Montai Ioiiaek" na str 128—129‘

Montaz provadime v gistém a bezpraéném
prostfedi. Pfed montazi zkontrolujeme a ocis-
time hridel a souvisejici dily. Dale zkontro-
lujeme a eventualné vyménime jakkoliv opotie-
bena nebo po&kozena tésnéni.

Kryci plechy Tésnéni

Lithné plastické mazivo

\.

W///f/

Nasledujici podminky jsou dulezité pri mazini

lozisek plastickym mazivem:
® Spravné mnaozstvi

® Spravny postup
® Spravny druh a kvalita plastického maziva
® Spravny domazavaci interval

218

Loziska vyjmeme z originalniho obalu az
tésné pfed montazi. O&istime pouze diru
a vnejsi povreh loziska,

Spravna doba

Loziska se zpravidla mazou az po montazi.
Nejdulezitajsim divodem je distota. Cim
pozdeéji je mazivo dodano do loziska, tim mensi
je nebezpeci znecisténi.

Dalsi duvod souvisi s typem loziska. Napf.
méfeni radialni vile loZiska s kuZelovou dirou
je mnohem obtiznéjsi, pokud je jiz lozisko
naplnéno plastickym mazivem. Kromé toho je
mazani loZisek pfed montazi nevhodné pro
nékteré montazni metody, jako napf. montaz
zatepla.

LoZisko mazeme pfed montazi pouze, kdy?
je to jediny zpusob, jak dosahnout spravného
rovnomérneho rozdéleni plastického maziva.

Je nutné pamatovat, ze zidné plastické mazivo

nevydrzi vécne! Dvé otdzky jsou dilezité:

@ Jak dlouho si plastické mazivo uchova mazaci
schopnosti?

® Jak se nahradi staré mazivo?

SKF



Gast vnitinho prostoru loZiskoveho télesa
ponechat vidy prazdnou pro mazivo
vytiatené z loZiska pfi zabéhu.

Mnoho typd
lithnych plastickyc

maziv umozfiuje vypinit volny prostor
loziskového télesa Cl%.

SKF

plastickym
mazivem

Cim pozdéji je loZiske naplinéno
plaslickym mazivem, tim mensi je
nebezpeti jeho zne&isténi,

Spravné mnozstvi

LozZisko zcela zaplnime mazivem, ale volny
prostor v télese jen castecné (mezi 30 a 50%).
Avsak mnoho typu lithnych plastickych maziv,
tzv. maziv Gplného pinéni, umoZznuje v uloZeni
bez vibraci naplnit volny prostor v télese az
z 90% bez nebezpeci zvyseni teploty. Lozisko
je tak chranéno lépe proti vniknuti necistot a
domazavaci intervaly Ize prodlouzit. Ulozeni,
kde loziska pracuji s vysokymi otackami nebo
kde pozadujeme udrzeni nizké teploty, jako
napi. vietena obrabécich stroju, muzeme
mazal pouze malym mnoZstvim maziva.
Podrobnosti o mazani loziskovych téles SKF
SNH a SAF viz str. 223-227.

UloZeni s vysokymi otackami, jako napf. vietena
obrabécich stroju, je moZno mazat pouze malym
mnozstvim plastickeho maziva.

Podrobnosti o loziskovych télesech SNH viz str.
223-224 a podrobnosti o loZiskovych télesech
SAF viz sir. 225-227.
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Jak spravné
namazat lozisko
plastickym
mazivem

Postupy pfi mazani se lisi podle konstrukce
loziska a loZiskového télesa. LoZiska
mohou byt rozebiratelna nebo nerozebira-
telna a loZiskova télesa délena nebo
nedélena.

Rozebiratelna loziska

Rozebiratelna jsou loZiska kuzelikova,
vétsina valeckovych a viechny typy

Neddéleng
loZziskové 1&leso

Rozebiratelné

loZisko

Nerozebirateiné
loZisko

axialnich lozisek. Tato loZiska maZe- Logiska, ktera
me v rozebraném stavu v pofadi Primanipulaci k"'g‘;';‘:f:;l"ﬂ::'
podle montazniho postupu. Po mon- s mazivy nutno plastickym

tazi prvniho krouzku vyplnime plastic- :Pﬂﬂhﬂlmﬂé mazivem

kym mazivem volny vnitini prostor ontakt s rapaymi bl s

a namazeme krouzek. Pokud se jed- m‘;‘gnm ) U nakl4pécich loisek
na o nerozebiratelny krouzek s kleci ; '-m._ aistyick je mozno vyklopit

, jeden loZiskovy

a valivymi télesy zajistime, aby byly i

véechny prostory dobfe vypinény ma-
zivem. Jestlize jde o samostatny krou-
Zek, je dostatecné jej pouze lehce
potfit mazivem, takZe pfi nasouvani
krouZku s kleci a valivymi télesy
nedojde k poskozeni.

Nerozebiratelna loziska

Nerozebiratelna loziska jsou bud naklapéci,
nebo ktera neumoznuji naklapéni. Tato lozZiska,
jako napf. jednofada kulickova nebo jednorada
s kosouhlym stykem, plnime plastickym
mazivem z obou stran.

U naklapécich kulié-
kovych a soudeckovych
loZisek Ize krouzek vy-
klopit, takZe ziskame
pristup k valivym télesum
a muzeme cely volny pro-
stor mezi nimi vyplnit
plastickym mazivem.

Vélegkove Kuzelikave Axialni
loZisko lozisko lozisko

Namontovat prvni Wh:_ prostor v Iozisku
y t plastickym hého
latiskoy WEEE :y‘s:'zn:'egn Potom lehce  krouZku.
poliit obéznou drahu
druhého krouzku.
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Véechna axidini loZiska, s vyjimkou
axidinich soudecékovych lozisek ma-
zanych vétsinou olgjem, se monluji ve
tiech elapach. Plastickym mazivem se
namaze pouze klec s valivymi télesy.
Pripadny volny prostor kolem lois-
kovych krouzki se lake musi vypinit
mazivem.

Délena loziskova télesa

LoZiska namontovat na hiidel a ihned vyplnit plastickym mazivem.
LoZisko s hiidelem umistit do spravné polohy do loZiskového télesa
a voiny prostor télesa vypinit vhodnym mnoZstvim plastického maziva

Nedélena loziskovi télesa  Zajistit, Ze vSechny voiné prostory jsou vypinény plastickym
magzivem. PouZival ochranné rukavice: gfény kontakt
s roprymi vyrobky muie zplsobit alergické reakce.

Nejprve namontovat zadni isnénf a vypinit prostor mezi tésnénim a loZiskem plastickym mazivem.
LoZiska, kterd neumoZniuji naklapéni, vypinit mazivem ze strany montovaneé dovnilr. Zajistit,

e véechny volné prostory jsou vypinény plastickym mazivem. Prebytecné mazivo vychazejici

na opacné strand zachytit a piitisknout na vngjsi stranu loZiska, protoZe pfi montai chrani loZisko
proti nedistotam. Loisko namontoval, z vnéjsi strany loZiska odstranit pfebytecné plastické ma-
zivo a znovu vyplnit éistym mazivem. Nakonec vypinit plastickym mazivem volné prostory ve vngjsi
Edsti télesa. Pokud Je lo2isko monlavane s pfesahem na hiideli, vélSinou se namaZe aZ po montaZi,
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Mazani stojatych loziskovych téles SNH

a SAF

Stojata loziskova télesa SNH a SAF jsou
zpravidla mazana plastickym mazivem. Volba
magziva zavisi na provoznich podminkach

a provadi se podle doporuéeni uvedenych dale

v této prirucce. Doporucena mnozstvi do-
mazavani téles jsou uvedna na této strance
ana str. 226-227.

Loziskova télesa SNH

Na viku télesa SNH jsou péti dulky oznagena
mista, v nichZ Ize vyvrtat zavitové diry pro
mazaci hlavice. Dva vnéjsi otvory jsou uréeny

Pneumaticky mazaci lis po-
uzivat s opatrnosti. Puso-
benim tlaku mize dojit

 k poskozeni tésnéni.

Zde vyvrtat

Pridavny 2 Odstfikovaci
V-krouzek . e ¢ plech
| |
I |
aKF

pro domazavani tésneni a tfi vnitini pro do-
mazavani loZiska.

Jestlize je nutné ¢asté domazavani,
vyvrtame do vika télesa zavitovou diru a na-
montujeme mazaci hlavici. U loZiskovych téles
utésnénych V-krouzky, namontujeme
na strané, kde se privadi mazivo, pfidavny
V-krouzek (viz obr. vievo) tak, ze mazivo muze
odchazet pouze opaénou stranou télesa.
Prebytecné plastické mazivo odchazi z télesa
pres jednotlivé montovany V-krouzek.

Pro loziskova télesa SNH se dodava jako
pfisludenstvi sada obsahujici pfidavny

Dva vnéjsi dalky oznacuji Tyto dilky oznacuji
otvory pro mazani mista, v nichZ 1ze vyrobit
tEsnéni. . zavitove diry pro mazaci
hlavici.

& @\/CE‘@

pro pocateéni napln

Velikost Mnozstvi Velikost Mnozstvi
télesa maziva télesa maziva
= g - g

505 25 515612 230
205 215

506-605 40 516-613 280
206 216

507-806 50 517 330
207 217

508-607 60 518-605 430
208 218

509 65 519-616 480
510-608 75 520-617 630
£10 522-619 850
et 524620 1000
512-610 150 526 1100
212 528 1400
513-611 180 530 2000
213 532 2000
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V-krouZek a kryci plech. Plech zakryva z vice

ne? 180" V-krouzek, pres kiery odchazi mazivo.
Plastické mazivo privadime na opacnou

stranu, nez je koncova matice (viz str. 223),

u téles SNH s nepruchozim hfidelem pfivadi-

me mazivo na uzavienou stranu.

Rozméry diry pro mazaci hlavici a odvadéci diry

vg27NPsE[ %
= o I et |

V pfipadé pouZiti tésnéni typu TG nebo TC

mulze pfebyteéné mazivo odchazet otvorem
vyrobenym v télese. Rozméry odvadécich

otvorli pro ruzné velikosti téles jsou uvedeny
ve spodni tabulce.

i
2 )\l.a/ﬁ

Téleso Rozméry Téleso Rozméry
Vellkest s Ja Ni @ Volkost Js  Ja  Na @
- mm stupneé - mm stupné
505 195 85 10 45 516-613 375 14 1B 45
205 216
506-605 10 10 45 517 300 {700 161 457
206 217
507-606 10 10 45 518615 44 20 16 60
207 218
508-607 e 10 a5 519-616 45 20 16 65
<08 520-617 46 21 16 65
gg 22 S 1 T 522619 51 21 20 60
510-608 27 11 10 45 el S20 o el U e
210 526 60 22 20 60°
511-608 285 10 12 45 528 64 23 20 60
an 530 68 25 20 60
512-610 g 12 45 i S 2 SRt L
212
513-611 13 12 45
213
615-612 355 125 12 45
215

Je doporutenc pouziti mazaci hiavice typu AH 1/8"-27PTF. Pfedepsany zavit umoziuje pouZiti hlavic se zavitem

R 1/8", Kr 1/8", G 1/8" nebo M10x1,
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Stojata loziskova télesa SAF

Loziskova télesa SAF do rozméru 524 se kovym zavitem. Télesa |ze take dodat s na-
dodévaji se dvéma zavitovymi otvory: centralni montovanymi mazacimi hlavicemi, pfidavna
otvor je uréen pro mazani soudetkovych oznaceni:

naklapécich loZisek s domazavaci drazkou e WC: mazaci hlavice kulova piima

W33 a postranni otvor pro mazani kulickovych

naklapécich loZisek. Standardné jsou tyto

otvory zaslepeny zatkami s palcovym trub- Objednaci &isla mazacich hlavic jsou uve-
dena na str. 244 v tabulce ,Mazaci systémy
stojatych loZiskovych téles SAF".

e WCI: mazaci hlavice plocha

Typy a charakteristiky stojatych loziskovych téles Jpds Sae el

kulova pro hydraulické
mazani

Pridavné
oznateni WC

Mazagci hlavice
plocha

Pfidavné
oznaceni WCI

! R
Pretlakova
hlavice

Pridavné
oznaceni WR

Podrobnosti o slojatych loZziskovych télesech
SAF mazanych olejem viz sir. 244-245,

SAF “N"
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Pocéateéni mnozstvi

plastického maziva pro
délena loziskova télesa

V tabulkédch na této a nasledujici str. jsou
uvedena podatedni mnozstvi (hmotnosti)”
plastického maziva pro délena stojata télesa.

Pocatetni mnozstvi plastického maziva pro délena stojata loziskova lélesa

Doporucené poéateéni mnoZstvi maziva pro
stfedni otacky a normaini nebo lehke zatizeni
(C/P = 8,3)” odpovida tietiné az poloving
volneho prostoru spodni casti loziskového

telesa. Tabulka uvadi hmotnosti maziva

odpovidajici naplnéni jedné tretiny volného
prostoru spodni ¢asti loziskového télesa.

SAF 13 SAF 15 SAF 16 SAF 222 SDAF 222 SAF 223 SDAF 223 SAF 225
$ 08 4.3 Bo o8 o @onfo NS Eod ELUND
2, 82 2, i 2, 52 3, if s, I: §§ g2 -§§ i3 2 i
. 2 L : 2 L k= S 3 o 2 5 k-] @
72 st f3 SE 35 SI §i S§E B2 EE 33 EE g: i 3f i
oz oz oz oz oz - oz - oz - oz
il a q ] q g g 9
308 210 505 040 609 290 216 540 220 970 308 180 36 860 509 170
595 15 82,0 155 275 51.0 245 48,0
309 270 506 100 610 380 217 540 222 19000100 9097 se20 " a1 990 510 1.90
765 285 10 180 370 62.5 280 54.0
310 350 507 130 611 460 218 660 224 140 310 318 1.0 511 250
90 37,0 130 185 395 88,0 310 71,0
311 4,30 508 180 613 660 220 14.0 226 195 30 380 320 150 513 3.8
120 51,0 185 305 555 10 425 1o
312 5 510 200 615 100 222 150 230 230 32 480 322 160 515 490
145 56,5 285 425 650 130 455 140
33 610 511 270 616 10 224 170 232 290 M3 540 324 2455 516 5.80
175 76.5 310 480 820 155 695 185
314 780 513 420 817 135 228 225 234 345 314 660 326 300 517 7.00
220 120 385 640 980 185 850 200
315 930 515 520 618 140 228 230 236 70 318 740 328 360 518 720
265 145 395 650 1050 210 1020 205
316 105 516 640 620 220 2% 255 238 490 316 890 330 430 520 150
300 180 625 728 1400 250 1200 425
N7 125 517 L7700 B2: 295 232 340 240 BO:5T S STZ 0 392 505 522 160
355 220 835 965 1750 310 1450 458
318 130 234 435 244 745 318 120 334 620 524 185
370 1250 2100 340 1750 525
320 210 236 51.5 320 17.6 _ 336 710 626 275
595 1450 495 2000 780
22 280 238 86.0 322 235 338 820 528 280
795 1850 665 2300 795
240 75.0 324 290 340 9555 530 NegR5
2150 820 2700 810
244 110 326 340 532 370
3100 965 1050
328 440 534 470
1250 1350
330 510 536 550
1450 1550
32 75 538 65.0
1900 1 850
334 790 540 825
2250 2350
¥ 105 544 120
3000 3 400
_" Hmotnost je uvedena pro tuk priamémé mémé hmotnosti 0,87 g/cm®
“ Pfi vy&Sich otackach nebo 1823im zatizeni (C/P < 8,3) je vhodné konzullovat s SKF
226 SKF



Poéateéni mnoistvi plastického maziva pro délend stojata loziskova télesa

SDAF 225 SAF 226 SDAF 226 SAF 230KA SDAF 230KA SAW 232 SAF 235
2 m 2 @ - o o £ m : a b [
S e e AR L T R e S
J e 2 A g Eg 3 £
E:] e £ = £ == wH %= E 5 & E = W .
Saemd S S Sl A = 8 S EEoag | BE
29 B5 3 85 33 40 39 B 3p 85 33 45 3 1o
& -] ; 3 : ] o ] 3 : =S
33 SE 33 sE 23 §E 8% :E 51 gE 3% :f 33 sk
= oz - oz -z oz o oz = oz - oz oz
9 q g a g q
520 1.0 609 240 616 910 024 KA 880 060 KA 130 220 150 520 17.0
o 680 260 245 5100 425 480
522 14.0 610 3.20 617 1086 026KA 120 O0B4KA 185 222 200 S22 215
395 905 300 340 5250 565 610
524 155 611 400 618 1.5 02BKA 17.0 0BBKA 185 224 245 524 26.0
440 115 325 480 5250 695 735
526 215 613 530 620 155 030KA 230 O72KA 195 226 280 526 azo
610 150 440 650 5550 820 905
530 28.0 615 790 622 170  032KA 240 O76KA 185 228 320 528 365
745 225 480 680 5550 805 1050
532 s 616 940 624 260 O034KA 285 0B0KA 255 230 390 530 425
895 265 735 810 7250 1100 1200
534 380 617 120 626 320  036KA 340 0B4KA 260 232 485 532 53.0
1100 340 205 965 7 400 1350 1500
536 05 618 130 618 375 03BKA 435 234 560 534 64.5
1150 k] 1080 1250 1600 1850
538 530 620 180 630 455 040KA 510 236 61.1 536 855
1500 510 1300 1450 1750 1850
540 655 622 245 632 535 OMKA 640 238 715 Rs 76.5
1850 695 1 500 1800 2050 2150
544 0.0 524 325 634 650 048KA 73.0 240 825 540 88.0
2250 920 1850 2050 2350 2500
626 36.5 636 740 0B2KA 100 244 105 544 120
1050 2100 2850 3000 3400
628 46.0 638 855 056 KA 105
1300 2400 3000
630 540 640 100
1550 2850
632 71.0
2000
634 83.0
2400
638 10
3100

akF
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Jak dlouho si udrzi plastické mazivo

mazaci schnopnosti?

Zivotnost plastického maziva zavisi na nékolika
faktorech, jako je druh maziva, otacky a pro-
vozni teplota loziska. Dulezitou roli hraje take
utésnéni a pracovni prostfedi. U malych lozisek
je obvykle Zivotnost plastického maziva tak
dlouha, Zze neni nutné domazavat. V takovém
pfipadé je vhodné pouzit zakryta nebo utés-
néna loziska s naplini plastického maziva, kterd
postaéi na celou dobu Zivotnosti loZiska.

Domazavaci interval b, provozni hodiny

Vingjsi krouZek loZiska valce liskarského stroje na obrazku byl
poskozen prokiuzy valivych téles zplsobenymi nadmérmou
tuhosti plastického maziva. Stopy poskozeni ukazuji, Ze se
valiva télesa v nezatizené oblasti zpomalila nebo upiné
zaslavila. Jakmile se télesa dostala opét do zatiZené oblasti,
byla nucena se opél prudce pod zatizenim zrychiit. Dusledkem
toho dodlo k poruseni mazivového filmu a naslednému
poskozeni.

c b a
151 25553
10°{ 2] 254
81 =4 e
44 15 |
10
2 8l 10*
13 & 3
8{ 4
6{ a{ 6
5{ 254 5
44 24 44—
34 154 34—
25 254
24103 2
154 754 15
102 ] 10°L
5] 431 .
3 -
9 354 71
61 3{ 6
5{25{ 5
44 24 4.
31 154 34
1024 2
154 754 15
101 s 10? g : L l -
10° 2 3 4 5678910°

Stupnice a: radiaini kulitkova loZiska
Stupnice b:  valefkova a jehlova loZiska

Stupnice ¢:  soudeckova, kuzelkova a axiaini kulickova loZiska;
valedkova loZiska s pinym poltem valedko (0,2 t):
valeckova loZiska se zkiizenymi valecky s kleci (0,3 1));
axidlni valetkova, axialni jehlova a axidlnl soudetkova loZiska (0.5 t)
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Diagram pro uréeni
domazavaciho intervalu

Na vedlejsim diagramu jsou uvedeny doma-
zavaci intervaly v provoznich hodinach pro
kvalitni lithna plastickd maziva odolna proti
oxidaci. Diagram Ize uzit pro loZiska na vodo-
rovnych hfidelich stacionarnich stroju, pro nor-
malni provozni podminky. Pfi provoznich tep-
lotach vyssich nez 70 'C

je treba, na kazdych

15 "C, zkratit domazavaci . Domazavaciinterval
interval na polovinu. P¥i PO ROr A S 220
provoznich teplotach

niz&ich nez 70 "C Ize domazavaci interval
prodlouZit.

Pokud hrozi pfi provozu silné znecisténi, je
nutne domazavat casteji. Totez plati pro ulo-
Zeni, u nichz hrozi vniknuti vody, napr. loziska
v papirenskych strojich, jejichz télesa jsou
omyvana vodou.

Pro loziska na svislych hfidelich se doma-
zavaci intervaly ziskane z diagramu zkrati
na polovinu.

Priklad

Jednofadé kulitkové loZisko s dirou o priméru
d = 100 mm se todi otackamin = 1 000 1/min.
Provozni teplota kolisa mezi 60 'C a 70 'C. Ja-
ky Je spravny domazavaci interval.

Svislice spusténa z bodu 1000 na osu X prot-
ne kfivku odpovidajici d = 100 mm. Pimka rov-
nobéina s osou x proloZend timlo prisedikem
pak protne stupnici a” (radialni kulickova loZis-
ka) pfiblizné v bodé 12 000. Domazdvaci inter-
val je tedy 12 000 provoznich hodin.

akF

Teplota na vnéjsim
krouzku loZiska

‘C

Domazavaci interval
100 é a ! g 5
(210) MH—MM
70 A A A
(160} | 1% 18] 19 O’
55 N A :
(130) L7 e 0
a0 |4 TR o Ll
(103) | O‘

Mazaci lis

Casté domazavani
je nutne tehdy,

- jestlize hrozi nebez-
Neéistoty mohou vyvolat pedi rychlého

po&kozeni loZiska. Utésnéni znediééni maziva.
|e duleZity zpusob, jak Totéz plati pro
loZisko proti nedistotam i
ochranit.

Negistoty pronikajici ) N/

do uloZeni labyrintem Cerstvé plasticke mazivo vy
tladi necistoty a staré mazivo
labyrintavym tésné&nim.
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Nahrazeni starého plastického maziva

Pfi domazavani pouzijeme vidy stejny druh
plastického maziva, jaké bylo v loZisku pouzito
predtim. Néktera plasticka maziva ztraci smi-
senim s jinym typem své mazaci schopnosti.
Nikdy nemisime plasticka maziva, pokud si
nejsme jisti jejich kompatibilitou.

Pokud je domazavaci interval dlouhy, staci
zajistit snadné otevieni télesa. Je-li nutné
castéjsi domazavani, musime loZiskové téleso
opatfit zafizenim umoZnujicim pfivod maziva,

nejlépe domazavacim olvorem s mazaci hlavici.

Plastické mazivo pfivadime k lozisku nejlé-
pe pomoci mazaciho lisu. Néktera loZiska jsou
vybavena domazavaci drazkou a domaza-
vacimi otvory, ostatni je nutno domazavat ze
strany.

Jaké mnozstvi maziva
pouzit?

Pfi domazani musime nahradit pfedevsim
plastické mazivo primo v loZisku. Mnozstvi
maziva tedy zavisi na velikosti loziska. Do-
drzime domazavaci instrukce vyrobce stroje;
pokud nejsou k dispozici nebo o spravnosti
téchto udaju méame pochybnosti, mizeme
spravné mnozstvi maziva urcit podle vedlgjsi-
ho vzorce.

Nejdfive domazat loZisko, potom Znecisténé mazivo je pfi 4

labyrintové tésnéni domazavéni derstwym [
plastickym mazivem

Domazévaci otvor vytladeno z ulozen.

Pii domazavani nedéleného loZiskového télesa otevit
jedno, nebo pokud moZno obé vika.

Vzorec pro mnozstvi plastického maziva
Tento vzorec umozni stanovit spravné mnoistvi plastického
maziva pfi domazavani.
By
Ga = 0,005 D B [gramy]

kde

Ga = potiebné mnostvi plas-
tického maziva v gramech

D = vnijSi primér loZiska, mm

B = celkova sitka loziska, mm
(pro axigini loZiska je odpovidajici
rozmeér vyska H)

Domazavaci kanalek

LoZiska v provedeni W33 se doma- Domazavaci kanalek musi astit mezi
zédvd ples otvory ve vnéj§im kroud loZiskove krouzky.

ku, zatimco labyrintové tésnéni se

domazdva viastnimi otvory.
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Odstrikovac plastickeho
maziva

Jestlize ma loZisko pracovat pfi vyssich
otatkach a vyzaduje-li astéjsi domazavani,
existuje nebezpeci, ze se v télese nahromadi
nadmérné mnozstvi maziva., Tomu zabrani
odstiikovaé plastického maziva, ktery pre-
byteéné mazivo odstrani. MuzZe se skladat

z kotou€e namontovaného na hfideli, ktery
tvofi s vikem télesa uzkou stérbinu. Prebytecne
plastické mazivo je kotou¢em odstiedovano
Stérbinou do kruhového kanalku a dale do
vystupniho otvoru ve spodni ¢asti vika télesa.
Viko télesa na strané vstupu maziva navrhne-
me pokud mozno tak, aby plastické mazivo
bylo vedeno do loziska.

LoZiskova télesa SAF mohou byt vybavena
po strané namontovanou pfetlakovou hlavici,
ktera se otevre pri tlaku v télese 0,007 az
0,035 Mpa. Takova télesa maji pridavné ozna-
¢eni WR.

V&echna loZiskova télesa SAF s tfecim
tésnénim, pfidavne oznaceni —20, jsou vzdy
vybavena postranni pretlakovou hlavici. Ob-
jednaci gisla téchto hlavic jsou uvedena v ta-
bulce ,Mazaci systémy stojatych loZiskovych
téles SAF", na str. 244245,

SKF

Piebytecne plasticke
mazivo je odstredovano
rotujicim kolouéem

do kruhove drazky

ve viku télesa.

Viko loziskového t&lesa

Rotujici

Logiskova télesa SNH s pfidavnym V-krouzkem, ma-

zaci hlavicl a adstiikovacim plechem zakrjvajicim (8s-

nici V-krouZek z vice ne# 180", Plastické mazivo se
pfivadi z opaéné strany, neZ je koncové matice. Téle-
sa montovand na konec hfidele musi byt vidy doma-
zdvéna z uzaviené strany.

Znecisténé mazivo fe pii domazani loZiska Cerst-
vym plastickym mazivem vytlaceno z télesa.
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