Nesouosost hridelu

Nesouosost hfidelu zpusobuje ¢asto problémy
strojirenskych soucasti. Vyzkumy provadéné

v USA ukézaly, e nesouosost Ize nalézt v po-
zadi asi 50% vypadku rotacnich stroju. Orga-
nizované a odborné osové vyrovnavani hridelu
je tedy velmi efektivni zplisob preventivni
udrzby.

Dva zakladni typy
nesouososti

Zakladni druhy nesouososti jsou rovnobézna
a uhlova. V praxi se objevuji vidy v kom-
binaci. Ukolem osového vyrovnani je nastavit
dve strojni jednotky s rotujicimi hrideli tak, aby
osy hiidelu byly v primce.
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Nesouosost a zivotnost
loziska

Provoz a spolehlivost stroje zavisi do znaéné
miry na tom, jak dobfe jsou vyrovnany hiidele.

Nesouosé hiidele zpUsobuji moment, ktery
vytvari reakéni sily v loziskach hnacii po-
hanéné jednotky. Vzrust zatizeni o 20%
zpusobeny nesouososti, zkrali vypoctenou
trvanlivost az o téméf 50%. Jinym zavaznym
problémem je opotfebeni tésnéni, jez dale
zvySuje nebezpecdi dalsiho poskozeni loZiska
vniknutim nedistot nebo (nikem maziva.

Je snadno pochopitelné, ze zavedeni dobfe
zorganizovaného programu vyrovnavani
hfideld u nejvice kritickych stroju pfinese
usporu nakladu a také snizeni potizi. Zivotnost
loZisek i tésnéni se zlepsi. Dalsi, vedlejsi efekty
jsou napf. menéi vibrace, hluénost a spotfeba
energie.

Nesouosost hiideld maze
zapficinit:

e vy&sizatizeni loZisek,

® snizeni zivotnosti lozisek,

e VvetSi opotiebeni tésnéni,

e vy&&ivibrace,

e Vvetsi hluk,

e vysSispotiebu energie.

Tomu véemu Ize predejit spravnym
vyrovnanim souososti hfidelt.
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Kontrola ,,mékkosti
”

patky” a nerovno-
béznosti
Mekka patka” je vyraz, ktery se pouziva,
jestlize stroj neni podepfen na svém zakladu
rovnomérné. Méfime &iselnikovym achyl-
komeérem od horni plochy patky stroje, uvol-
nujeme Sroub a odeéitame Udaj na Gchyl-
koméru. Plati zakladni pravidlo, Zze pokud udaj
piekro¢i hodnotu 0,05 mm, je nutné zaklad
vyrovnat podlozkami nebo dalim obrobenim.

Vaznéjsi situace nastane, jestlize patky
stroje nejsou rovnobézné se zakladem.

Zkontrolujeme rovinnost zakladu. Mnoho
piipadu poskozeni je zpusobeno napf.
starnutim zakladl. Jiné pfiginy nesouososti
jsou koroze, natéry, svary a teplotni dilatace.
Zkontrolujeme take, zda jsou upeviovaci
Srouby spravné vystiedény v otvorech, aby
umoznily vodorovny pohyb pfi vyrovnavani.
Zajistime, aby vzdalenost mezi polovinami
spojky byla dodrzena dle pokynu vyrobce.

Spravné vybaveni

SKF dodava potiebna zafizeni, stejné jako
znalosti, pro kontrolu a spravné nastaveni
souososti stroju. Nabizeneé pfistroje pracuji na
zakladé $pickové laserové a mikroprocesorove
technologie. Laserovy systém se pouzije pii
v&ech krocich procesu vyrovnavani.

vyrobu a sniuje nakiady na tdrZbu.

Vyrovnavaci systémy SKF jsou téinng,
spolehlivé a snadno se obsluhuji. Tyto
systémy, pracujici na principu faserovych
paprskd, [sou nejvhodnéji pro viechny
druhy vyrovndvacich operaci.

SkF

Bezporuchovy provoz vyzaduje spriavné vyrovnani rotacnich stroju
Laserovy vyrovnavaci systém SKF

Vzhledem k tomu, 2e nespuosast zplisobuje s displeign_-n
asi 50% véech vypadki rotujicich stroju, fe zobrazujici
potfeba pfesného vyrovndvani hiideld Volné ustavi- wyrovnani
evidentni. Spravné vyrovnani zvysuje telny stroj | stfedl i rov-
nobéznost
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Stroj ustavujeme, dokud
displej nezobrazuje 0 (nulu)
proosuxiy.
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