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Spolehlivé reseni
ukolt v automatizaci dopravy:
Ozubené retézy od Rexroth
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Flexibilni FeSeni VaSich ukolu pfi dopravé:
Ozubené retézy od Rexroth

At uz jsou dily surové nebo jemné opracované, lehké nebo téZzké, malé nebo velké,
neskladné nebo kulaté — nasSe ozubené fetézy dopravuji vyrobky, dily i materialy
bezpecné a spolehlivé. Dopravni ozubené fetézy Rexroth zajisti Vas uspéch ve
vSech oblastech.

Technicka mnohostrannost dopravnich ozubenych fetézl zahrnuje rozsahlou oblast
uziti. At uz jde o tézky provoz, dopravu malého nebo velkorozmérového zbozi,
opracovanych nebo neopracovanych dilt, dokonce i pro citlivé soucastky je ozubeny
fetéz hospodarnym reSenim.



Ozubené dopravni retézy Rexroth
Variabilni sestava ozubeného
fetézu zarucuje optimalni provedeni
daného dopravniho tkolu. Diky
velkému poctu tvarti lamel, ktery je
k dispozici, je v mnoha ptipadech
mozné provést fixovani
dopravovaného zbozi bez dal$ich
pripravki piimo na pasu
ozubeného fetézu. Jestlize je to
potfebné, mohou byt na dopravni
pas bez komplikaci upevnény také
pridavné zvlastni lamely k uchyceni
dopravovanych dilt. Podle druhu

a tvaru lezi vyrobky pfimo na
ozubeném retézu, ktery je k tomu
zvlast upraveny a ktery miize byt na
zvlastni pozadavek také opatfen
brousenym povrchem. Neskladné
dily mohou byt dopravovany na
pozadované misto pomoci drzaka
zbozi nebo na paletach ze dvou
uzkych vétvi ozubeného fetézu.
Souhrnné je zfejmy - predevsim

u komplikovanych geometrickych
tvard, napr. u vysoko umisténého
tézisté — rovnomérny a mékky
chod ozubeného fetézu, ktery je
tieba zvlast zdaraznit.

Pro spravnou volbu provedenti
ozubeného fetézu jsou k dispozici,
v zavislosti na vaze dopravovaného
zbozi a na vlivech okoli, rtizné
roztece, tvary lamel a materialy.
Zejména pii vysokych hmotnostech
dopravy se vyrazné ukazuji vyhody
pasti z ozubenych retézi, pricemz
pro sniZeni stlaceni plochy mohou
byt zvoleny také ozubené fetézy se
zkracenymi zplostélymi zuby lamel.
Tato provedeni poskytuji diky vétsi
ulozné plose prislusnym zptisobem
odpovidajici kluzné vlastnosti.
Nezanedbatelny prirtstek délek

u kloubovych fetéztl z oceli je
minimalizovan charakteristickym
dvojdilnym kyvnym kloubem
Rexroth. Nase znalosti snizuji Vase
naklady na obstaravani ndhradnich
dilti diky vyznamné del$im
intervaliim vymén.

Dopravni ozubené fetézy Rexroth
Vam pomohou rozhodujicim
zpusobem zvysit Zivotnost Vaseho
dopravniho zafizeni, podstatné
snizit doby odstavek a tim zajistit
hospodarnou vyrobu.




Dopravni systém s mnoha prednostmi

Pomoci ozubenych fetézu pro transportni a kombinovana zafizeni zajistujeme
optimalni provedeni dopravnich pasi. Rexroth ma v této oblasti rozsahlé
zkuSenosti. Hospodarna a pro uZivatele vyhodna feSeni jsou pfitom v popfedi nasi
dopravni techniky, ktera je z hlediska zivotnosti a pouziti dosud neprekonana.

Dopravni ozubené fetézy Rexroth M vysoka funkéni bezpecnost

pracuji bez prokluzovani a dlouhd zivotnost diky
a dopravi kazdy dil v predem nepatrnému otéru
vypocitaném okamziku na M vysoka mnohostrannost dand
pozadované misto sestavou specifickou podle
Podle druhu a tvaru dopravovanych pouziti
dila lezi tyto dily bud pfimo na M velkd uloznd plocha a nepatrna
vétvich fetézd nebo na paletich redukce plochy diky
resp. na specialnich uchycovacich specialnimu tvaru lamel
ptipravcich integrovanych do B vysoka odolnost vii¢i teplotam
ozubeného fetézu. K tomu je a podminkam okoli dana pouzitim
k dispozici vice nez 500 riiznych vysoce hodnotnych materialt
lamel s unageci. M jednoducha montaz/demontdz
umoznéna specifickou
Dopravni ozubené retézy konstrukci ozubeného fetézu
Rexroth: B nepatrny otér dopravovaného
B diky konstrukci ozubeného zbozi diky vysoce hodnotnému
fetézu lamelovym zptsobem povrchu
$etfi misto a jsou proménlivé B tvarované unasece umoznujici
co do tvaru i $irky dopravu diky tvaru lamel nebo
H diky evolventnimu ozubeni jsou pomoci specidlnich provedeni
bez prokluzu a s minimalnim
hlukem

Problémy, kterych je mozné se vyvarovat u riznych dopravnich systému s ...

... pasy ... vale€kovymi drahami ... vale€kovymi retézy

- poskozeni kvili dilim s ostrymi hranami - vysoka hlu€nost za chodu - velmi malé pfizplsobeni konstrukéni Sitky
- vysoké opotiebeni - velmi mala presnost - velmi mala ulozna plocha

- nedostatecna tepelna a chemicka stalost - kolisajici dopravni vyska - znacné stlaceni plochy

- Spatna moznost oprav - velky pocet jednotlivych pohont - znacny otér pfi provozu v prachu

- naro¢na montaz - nelze pouzit tvarové unasece - nelze pouzit souasny odbér zasob

- velky pramér valecka - omezeni pfistupnosti - nerovnomérny a vysoky narlst délek

- velka konstrukéni Sifka - velmi mala ulozna plocha - §patna rovnomérnost chodu

- vysoké sily pro predpéti - nejsou konstrukéni varianty - velky pramér kol

Ozubené retézy Rexroth — maximalni mnohostrannost jako modularni systém.




S optimalizovanou
technikou

Dopravni ozubené fetézy Rexroth

poskytuji stale dalsi zlepsSeni

M Novy tvar lamel pro dlouhé
roztec¢e dopravnich ozubenych
retézi TRILEG (viz obrazek)

- mnohem mensi vyskové
opotrebeni pri otéru na $pickach
zubii podél celé $ifky ozubeného
fetézu

- 0 30% snizené tlakové a kluzné
namahani

- zachovani vyhody nepatrného
nartstu délky dopravnich
ozubenych retézi s dlouhou
rozte¢i diky minimalizaci poctu
kloubt

B U dopravnich ozubenych retézt
Rexroth jsou loziskové ¢epy

ve vnéjsich lamelach svafovany
Svareno laserem Nytovano laserem

- hladké plochy na obou stranach.

Délkové chovani ozubenych fetézli s jednim a dvéma éepy Dopravni ozubené fetézy mohou
:’ byt vedeny piimo ve vodicich
15 listach, protoze odpada presah
"2 17 --- systém s jednim Gepem — cizi vyrobek hlav n},’tﬁ
11— - v 7w . .
o ] _ - - zvySeni Zivotnosti — kde nic
S - systém se dvéma cepy — Bosch Rexroth - v . o v .
T 09— - nepresahuje, nemuze se nic
] -—
g os skodit!
2 —~ poskodit!
T o = , .
£ 06 - — nedochézi ke stranovému
— - v 17 o o
Ej —— vybocovani ¢ept kloubtl
o5 , - Zadny stranovy otér u ozubeného
02— fetézu a vodicich list z dtivodu
o vyrazné vétsi stranové plochy
0,0

0 50 1,000 1500 2.000 2500 3.000 3.500 4.000 bez ostrohrann)'lch hlav n}’f[ﬁ
provozni hodiny , s 7
- tyto nové dopravni ozubené
fetézy jsou plné zaménitelné
Kloubovy systém Rexroth za dosavadni provedeni - bez
V8echny jednocepové systémy maji az trojnasobné vyssi narst délky z divodu zmény nebo dodate¢né prace
kluzného tfeni a tim zvySeného otéru v kloubu. Dvojdilny vykyvny kloub Rexroth
s kalenym kyvnym a loziskovym Eepem vytvaii pouze valivé tfeni.
Tim je opotfebeni vyrazné snizeno.

na kolech ozubenych retézi



Znaky provedeni
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loZiskovy ¢ep kyvny ¢ep rozte¢ ozubené lamely 2 x 1/2”

TERERRY Y
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Dlouha rozte¢ 2 x 1/2“ TRILEG

r 1 oy v o 1] B méné prodlouzeni v disledku otéru
Druhy ozubenYCh retezu s dvo]dllnym B mnohem mensi opotiebeni na vysku u provedeni TRILEG

kYVTlYm kloubem pfedstavuji B mensi vykon pohonu a usnadnéni montaze snizenim vahy
dopravni ozubené fetézy s nejmensim ™ lep$i odstrafiovani oleje a Spon

prodlouzenim zptisobovanym otérem,
které navic diky optimalizaci tvaru
lamel vykazuji zvétseni kluzné plochy.

Vsechny konstrukéni tvary je mozné
standardné dodavat v nasledujicich
variantach:

M tésnd montdz lamel

H volnéjsi montdz lamel

lozZiskovy ¢ep kyvny Gep rozte¢ ozubené lamely 1/2”
s distan¢nimi podlozkami
nebo p ouzdry Normalni rozte¢ 1/2*
Dalsi provedeni pro zvlastni [ da se pouzit i u malych soucasti
aplikace: M univerzalné pouzitelny, zejména pfi malém priaméru otaceni

Ly . M kompaktni, zatizitelny a s dlouhou Zivotnosti
B ozubené fetézy se zabrousenou

zadni stranou pro citlivé povrchy,
v prasném prostiedi a ke zlepseni
stability (na zvlastni prani také
oboustranné brousené)

B ozubené retézy z uslechtilé oceli
(1.4301) pro naro¢né podminky
okolniho prostfedi

B ozubené fetézy s pozinkovanymi
nebo poniklovanymi lamelami

B ozubené fetézy s unaseci nebo
se zvlastnimi lamelami k feseni Nizké provedeni 1/2*
individualnich dopravnich
problému

)= @

rozte¢ ozubené lamely 1/2”

I extrémné velka ulozna plocha na strané zubu

M robustni provedeni s jednim profilovym ¢epem

B redukovana vyska lamel

M Ize dodat zvlastni provedeni bez tuhé zadni strany



Standardni zpusoby vedeni
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Vnitini vedeni

Ozubeny fetéz ma ve svém stiredu jednu fadu s vodicimi lamelami,
které zabihaji do vodici drazky v kole a tim centruji ozubeny retéz.
M Univerzalni provedeni, které se da pouzit bez zavislosti na pouzité Sifce kola. ozubeného fetézu centrovany

pomoci lamel bez zubu, tak

zvanych vodicich lamel. Obecné
IO N R LRI, SOOI BB LNRUTTITINE PR o s .
- maji vSechny zptsoby vedeni své
I v . Yoy v Vg s
I prednostl, pricemz za urc1tych
I

— Y okolnosti nemusi byt vodici lamely

Ozubené fetézy jsou na kole

u dopravnich ozubenych fetézl

pouzity.
Kontaktujte nds!

DTS ] BRI e Samoziejmé mizeme dodat
vSechny zpiisoby vedeni za stejnych
podminek. Prosime, uvedte ndm

Vnéjsi vedeni

Ozubeny Fetéz ma na vnéjsi &asti vidy jednu fadu vodicich lamel, u vSech variant vnéjsiho vedeni
které se pohybuji kolem zubt kola a které ozubeny fetéz centruji. $irku ozubeni!

M Je mozné provést absolutné homogenni umisténi lamel ve stfedu ozubeného fetézu.

H Je potiebné provést prizplisobeni na Sirku kola.

Prehled o zakladnich variantach provedeni

Koncové provedeni Druh lamel Zpusob provedeni Vedeni
Tésnv Vnitini

Dlouhé rozte¢ b Vngjsi

TRILEG se systémem P

e , Vnitrni

dvou €epu Volny .

Dopravni Vnéjsi
oo X . Vnitini
Ozubeny retez Normalni rozteé Tesny A7
v sifce, délce, druhu Vnéjsi

se systémem

materialu a specialnich 2 e . Vnitini
modifikacich podle dvou Cepu Volny Vngjsi
specifikace stroje Vnitfni
Nizké provedeni se Tésny 5z

Vnéjsi

systémem jednoho Vnitini

cepu Volny Vnéjsi




Spravné dimenzovani
— predpoklad pro dlouhou zivotnost

Sitka fetézu se dimenzuje podle
tazné sily, ktera je potiebna

Dulezité: Zjisténa $irka retézu plati

F; =981-G-p-Ng i«
pouze pro retezy s téesnou montazi

= . . -3

k prekondni tfeni. Zony Peg =Fy-v-10 lamel. Pfi volbé dopravniho
s nahromadénim dilt vedou - 2-My 102> F ozubeného fetézu s volnéjsi montdzi,
ke zdvojeni sil tfeni. Pfi zatizeni z = dy =T napf. s podlozkami nebo pouzdry,
vysokou rychlosti je tfeba také prosime o zvlastni poptavku.
zohlednit zatiZeni na mezi pevnosti  kde znamena: Zvlatni lamely obecné neovliviiuji
ozubenych ljetezvu. P ok,ud m,avte F, = tazné sila [N] konstrukéni $irku a jsou blize
p?ch)vrbnolstl, Zaslet’e nam Vas 1 p ot [l popsany na strané 15.
vypocet dimenzovani. G = dopravni viha [kg] o .

. . G R oSheerdl Pro nerezivéjici dopravni
My ho radi zkontrolujeme! u = faktor tfeni; kluzné tfenf

ozubené Fetézy musi byt

vypocditana pracovni Sifka b,
zdvojnasobena.

za sucha do 0,15; statické
tfeni/uméld hmota az do 0,4
Ny = pocet part ploch se
statickym trenim:
normélné: Ny = 1
nalozené fetézy v zénach s
nahromadénim dilt: Np = 2
P = efektivni potfeba vykonu
(kW]
rychlost dopravy [m/s]
M, = kroutici moment [Nm]
dg = primér hlavové kruznice
[mm]

Pfi zadani rychlosti dopravy

je mozné rovnéz zjistit efektivni
potfebu vykonu. Aby se predeslo
pretizenim jako diisledku
predimenzovanych motord,
doporucuje se provést konecny
vybér retézu podle daného momentu
pohonu.

Vétve dopravniku se pohybuji na
kluznych kolejnickach. Jako otérovy
material je obvyklé pouziti kovu
nebo umélé hmoty, coz se musi
zohlednit pfi stanovovani hodnoty
(. U umélych hmot muze dojit

v dtisledku deformace dosedaci
plochy pod zatézi pri delsi dobé
odstavek ke zvySeni odtrhového
momentu (p = 0,4). (Dalsi pokyny
Volba dopravniho ozubeného ke kluznym kolejnickam jsou na
fetézu se provadi pomoci vypoc€tu strané 18).

Sifky Fetézu podle vzorce:

A%

b= —t2 Y -
J 10-p-N, Vysvétlivky:
Faktor ,,y”: U delsich tras jsou

kde znamena: pottebné piidavky, aby se
b, = Sifka fetézu [mm)] predchézelo efektu ,,stick-slip”,
F,,= tazna sila [N] ktery muze vznikat na konci pasu
y = faktor nartstu délky jako trhavé klouzani.

od A =5 m podle vzorce

y=10+(A-5)-0,06 Zvys$ena $ifka se musi nejprve

kde A znamend vzdalenost ~ v z&vislosti na typu a rozteci

os [m] maximalné véak 2,0! - zaokrouhlit na pracovni $itku b,,
p = rozte¢ fetézu 12,7 [mm]* ktera je v tabulce. U dopravnich
N, = pocet vétvi fetézu ozubenych fetézi odpovida celkova

$itka bg pracovni itce.
* pouzitelna i u dlouhé roztece 2 x 1/2”



Dojde se k jednoduchému vypoctu

Volba kluzného materialu

Pfi volbé kluzného materialu zalezi
na pripustném specifickém
tlakovém namahani kluzného
materialu. Pfitom hraji dulezitou
roli podminky okoli, jako jsou
teplota, vlhkost, prach atd.

Pouzivaji se:

B umélé hmoty polyetylén
a polyamid podobné jak
uvedeno v normé DIN 7728

B pasovd pruzinova ocel 55 nebo
65 Si7 nebo CK 75 (kalena
a popousténa)

Pro tyto nejcastéji pouzivané resp.
doporucované materialy se nasledné
provadi vypocet potiebné délky
uloZeni, pti které - v zavislosti na
zvoleném typu ozubeného retézu

- nenf pro zji$ténou pracovni sifku
prekroceno pripustné tlakové
zatizeni.

Prosime, berte ptitom ohled na to,
ze jak diagram, tak i vypocetni
vzorec obsahuji typové specifické
udaje, které NEJSOU prenosné na
jiné konstruk¢ni druhy. Vztahuji
se pouze k natésno pokladanym
$itkdm ozubenych fetézl. Pro

100- G

| A A
e ba . Nz . Gspez

kde znamena:

L. = potfebna délka uloZeni
[mm]
, ] G = dopravni vaha [kg]
nebo pouzdry nas kontaktujte. b, = potfebné iifka Fetézu
[mm]
(z vypoctu na strané 8)
= pocet vétvi fetézu
Ggpe, = specifické plogné zatizeni
[kg/mm?2] (z diagramu)

provedeni s distan¢nimi krouzky

Cim meni je tlakové zatizeni, tedy

také volba hodnoty specifického N,
plodného zatizeni Ggpe,, tim vetsi
je zivotnost kluzného materialu.

18,00 50,00
H KLSS T B KLSS
— 16,00 .TT > .TT
g B KTSS/RT 40,00
5 4w m RTD = RTD
= m KT 35,00 m KT
§ 12,00

0 30,00
£ 10,00
N 25,00
N 8,00
X2 20,00
t]
2 6,00 e
‘O
4
= Al 10,00
-g tl
& 2,00 I I 5,00

0,00 .I 0,00

ocel 55 Si7 uméla hmota
PE-UHM PA6-G/OI

kluzny material

ocel 55 Si7
kalena

B KTSS/RT ‘

ocel CK 75
kalena

kluzny material



Dopravni ozubené retézy
2 x 1/2 se systémem dvou Cepu

: , |
: =———=x : ===
Svareno laserem — lamely 2 mm Nytovano — lamely 1,5 mm Vseobecné
Max. Vaha Max. pracovni Max. celkova  Vaha Jmenovita Sitka

Oznaceni Sitka bg [kg/m] Oznaceni Sirka ba Sitka bg [kg/m] Sirka kola b
TT-12-SL 14,5 0,7 KLSS 312 A 9,4 18,1 0,6 12 9,5/8,5
TT-15-SL 18,6 0,9 KLSS 315 A 12,5 21,3 0,7 15 13,5/11,5
TT-20-SL 22,7 1.1 KLSS 320 A 18,8 27,5 0,9 20 17,5
TT-25-CL 26,8 1,2 KLSS 325 26,6 32,2 1.1 25 30
TT-30-CL 31,0 1,4 KLSS 330 29,7 35,3 1,2 30 35
TT-35-CL 35,1 1,6 KLSS 335 36,0 41,6 14 35 40
TT-40-CL 39,2 1,8 KLSS 340 42,3 47,9 1,7 40 45
TT-45-CL 43,4 2,0 KLSS 345 45,4 51,0 1,8 45 50
TT-50-CL 51,6 2,3 KLSS 350 51,6 57,2 2,0 50 55
TT-55-CL 55,8 2,5 KLSS 355 54,8 60,4 2,2 55 60
TT-60-CL 59,9 2,7 KLSS 360 61,0 66,6 24 60 65
TT-65-CL 64,0 2,9 KLSS 365 64,2 69,8 2,5 65 70
TT-70-CL 68,1 3,1 KLSS 370 70,4 76,0 2,8 70 75
TT-75-CL 76,4 3,4 KLSS 375 76,7 82,3 3,0 75 80
TT-80-CL 80,5 3,6 KLSS 380 79,8 85,4 3,1 80 85
TT-85-CL 84,7 3,8 KLSS 385 86,1 91,7 3.4 85 90
TT-90-CL 88,8 4,1 KLSS 390 89,2 94,8 3,5 90 95
TT-95-CL 97,1 4,3 KLSS 395 95,5 101,1 3,7 95 100
TT-100-CL 101,2 4,5 KLSS 3100 101,7 107,3 4,0 100 105
TT-115-CL 17,7 5,2 KLSS 3115 114,2 119,8 4,4 115 120
TT-125-CL 126,0 5,6 KLSS 3125 126,8 132,4 4,9 125 130
TT-140-CL 138,4 6,2 KLSS 3140 139,3 144,9 54 140 145
TT-150-CL 150,7 6,7 KLSS 3150 151,8 157,4 5,9 150 155
TT-175-CL 175,5 7,8 KLSS 3175 176,8 182,4 6,8 175 180
TT-200-CL 200,3 8,9 KLSS 3200 201,9 207,5 7,8 200 205
TT-250-CL 249,9 11,1 KLSS 3250 252,0 257,6 9,7 250 255
TT-300-CL 299,4 13,3 KLSS 3300 302,0 307,6 1,7 300 305

Rozméry v mm — provedeni kol ozubenych fetéz(i viz strany 16 a 17.

Odchylky: pouzivat pouze sudy pocet ¢lanku

M volny zptisob montéZze pomoci distanénich kotouct a pouzder pocet ¢lankud v zavislosti na roztedi

M s brousenym povrchem nebo oboustranné brouseny vyrobni tolerance pro pracovni a celkovou $itku €ini —1%

M brouseny do hladka Pozor: Ozubené fetézy se dodavaji s nytovym spojem.

M sestaveni unasece lamely P¥i pouziti zavlackovych spoju berte ohled na presahuijici

W dal$i Sitky na zvlastni prani hlavy zavlacek!



Dopravni ozubené retezy
1/2" se systémem dvou Cepu

Svareno laserem — lamely 2 mm Nytovano — lamely 1,5 mm Vseobecné
Max. Vaha Max. pracovni Max. celkova  Vaha Jmenovita Sitka

Oznaceni Sifka bg [kg/m] Oznaceni Sifka b, Sitka bg [kg/m] Sirka kola b
RT-12-SL 14,5 0,9 KTSS 312 A 9,4 18,1 0,8 12 9,5/8,5
RT-15-SL 18,6 1,1 KTSS 315A 12,5 21,3 1,0 15 13,5/11,5
RT-20-SL 22,7 1,4 KTSS 320 A 18,8 27,5 1,4 20 17,5
RT-25-CL 26,8 1,6 KTSS 325 26,6 32,2 1,6 25 30
RT-30-CL 31,0 1,9 KTSS 330 29,7 353 1,8 30 35
RT-35-CL 35,1 21 KTSS 335 36,0 41,6 2,2 35 40
RT-40-CL 39,2 2,4 KTSS 340 42,3 47,9 2,5 40 45
RT-45-CL 434 2,6 KTSS 345 454 51,0 2,7 45 50
RT-50-CL 51,6 3,1 KTSS 350 51,6 57,2 3,1 50 55
RT-55-CL 55,8 3,3 KTSS 355 54,8 60,4 3,3 55 60
RT-60-CL 59,9 3,6 KTSS 360 61,0 66,6 3,6 60 65
RT-65-CL 64,0 3,8 KTSS 365 64,2 69,8 3,8 65 70
RT-70-CL 68,1 4.1 KTSS 370 70,4 76,0 4,2 70 75
RT-75-CL 76,4 4,5 KTSS 375 76,7 82,3 4,5 75 80
RT-80-CL 80,5 47 KTSS 380 79,8 85,4 47 80 85
RT-85-CL 84,7 5,0 KTSS 385 86,1 91,7 5,1 85 90
RT-90-CL 88,8 54 KTSS 390 89,2 94,8 5,2 90 95
RT-95-CL 97,1 57 KTSS 395 95,5 101,1 5,6 95 100
RT-100-CL 101,2 5,9 KTSS 3100 101,7 107,3 6,0 100 105
RT-115-CL 117,7 6,9 KTSS 3115 114,2 119,8 6,7 115 120
RT-125-CL 126,0 7.4 KTSS 3125 126,8 132,4 7.4 125 130
RT-140-CL 138,4 8,1 KTSS 3140 139,3 144,9 8,1 140 145
RT-150-CL 150,7 8,8 KTSS 3150 151,8 157,4 8,8 150 155
RT-175-CL 175,5 10,3 KTSS 3175 176,8 182,4 10,3 175 180
RT-200-CL 200,3 11,7 KTSS 3200 201,9 207,5 11,7 200 205
RT-250-CL 249,9 14,6 KTSS 3250 252,0 257,6 14,6 250 255
RT-300-CL 299,4 17,4 KTSS 3300 302,0 307,6 17,5 300 305

Rozméry v mm — provedeni kol ozubenych fetézli viz strany 16 a 17.

Odchylky: pouzivat pouze sudy pocet ¢lank

M volny zplsob montaze pomoci distan¢nich kotouc¢d a pouzder pocet ¢lankl v zavislosti na roztedi

M s brouSsenym povrchem nebo oboustranné brouseny vyrobni tolerance pro pracovni a celkovou Sitku €ini -1%

M brouseny do hladka Pozor: Ozubené fetézy se dodavaiji s nytovym spojem. Pfi pouziti
B montaz lamel s unasedi zavlackovych spojl berte ohled na presahujici hlavy

W dalsi sitky na zvlastni prani zavlacek!



Dopravni ozubené retézy
1/2" se systémem jednoho Cepu

(0(6-OHOrOHOr

\T/ N7 A\ \F \F \7/

a = o
s 3 —_— Y —
Nizké provedeni — lamely 1,5 mm Nerezivéjici — lamely 1,5 mm Vseobecné
Max. pracovni Max. celkova Vaha Max. pracovni Max. celkova Vaha Jmen. Sitka

Oznaceni Sifka ba Sifka bg [kg/m] Oznaceni Sirka ba Sitka bg [kg/m] Sirka kolab
KT 312 A 9,4 15,1 0,7 RTD 312 A 9,4 18,5 1,2 12 8,5
KT 315A 12,5 18,3 0,9 RTD 315 A 12,5 21,7 1,4 15 11,5
KT 320 A 17,2 22,9 1.1 RTD 320 A 17,2 26,3 1,7 20 16
KT 325 26,6 29,2 1.1 RTD 325 26,6 32,6 2,0 25 30
KT 330 29,7 32,3 1,6 RTD 330 29,7 35,7 2,2 30 35
KT 335 36 38,6 1,9 RTD 335 36 42 2,6 35 40
KT 340 42,3 44,9 2,2 RTD 340 42,3 48,3 2,9 40 45
KT 345 454 48 2,3 RTD 345 454 51,4 3,1 45 50
KT 350 51,6 54,2 2,7 RTD 350 51,6 57,6 3,5 50 55
KT 355 54,8 57,4 2,8 RTD 355 54,8 60,8 3,7 55 60
KT 360 61 63,6 3,1 RTD 360 61 67 4,0 60 65
KT 365 67,3 69,9 3.4 RTD 365 67,3 73,3 4,4 65 70
KT 370 70,5 73,1 3,6 RTD 370 70,5 76,5 4,6 70 75
KT 375 75,1 77,7 3,8 RTD 375 751 81,1 4,8 75 80
KT 380 79,8 82,4 4.1 RTD 380 79,8 85,8 5,1 80 85
KT 385 86,1 88,7 4,4 RTD 385 86,1 92,1 55 85 90
KT 390 89,2 91,8 4,5 RTD 390 89,1 95,1 57 90 95
KT 395 95,5 98,1 4,9 RTD 395 95,5 101,5 6,1 95 100
KT 3100 100,2 102,8 5,1 RTD 3100 100,2 106,2 6,2 100 105
KT 3115 114,3 116,9 58 RTD 3115 114,3 120,3 7,2 115 120
KT 3125 123,6 126,2 6,3 RTD 3125 123,6 129,6 7,7 125 130
KT 3140 139,3 141,9 7,0 RTD 3140 139,3 145,3 8,6 140 145
KT 3150 148,7 151,3 7,5 RTD 3150 148,7 1547 9,2 150 155
KT 3175 173,7 176,3 8,8 RTD 3175 173,7 179,7 10,6 175 180
KT 3200 198,8 201,4 10,0 RTD 3200 198,8 204,8 12,1 200 205
KT 3250 248,8 251,4 12,6 RTD 3250 248,8 254,8 15,0 250 255
KT 3300 298,9 301,5 15,0 RTD 3300 298,9 304,9 18,1 300 305

Rozméry v mm — provedeni kol ozubenych fetéz( viz strany 16 a 17.

Odchylky: pouzivat pouze sudy pocet ¢lanku

M volny zplsob montaze pomoci distan¢nich kotou¢t a pouzder pocet ¢lanku v zavislosti na roztecdi

M s brouSenym povrchem nebo oboustranné brouseny* vyrobni tolerance pro pracovni a celkovou $itku ¢ini -3%

M brouseny do hladka* Pozor: Ozubené fetézy se dodavaji s nytovym spojem. Pfi pouziti

B montaz lamel s unaseci zavlackovych spoju berte ohled na presahuijici hlavy

W dalsi Sifky na zvlastni prani zavlacek!

* Plati pouze pro nizké provedeni.
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Dopravni ozubené retezy 1°

(D L Ol O)— @
\[/N\7 A\ \T)

Nizké provedeni — lamely 3 mm (systém s jednim ¢epem)

Max. Max. Jmeno-

pracovni celkova Vaha vita  Sirka
Oznaceni Siftka b, Sitkabg [kg/m] Sitka kolab
LCC 6200 198 206 10,0 200 210
LCC 6250 247 255 12,4 250 260
LCC 6300 302 310 15,2 300 310
LCC 6350 351 359 17,6 350 360
LCC 6400 400 408 20,1 400 410
LCC 6450 449 457 22,5 450 460
LCC 6500 497 505 25,0 500 510

Rozméry v mm — provedeni kol ozubenych fetézu viz strany 16 a 17.

Odchylky:

M volny zpusob montaze pomoci distan¢nich kotoucu

' s brouSenym povrchem nebo oboustranné brouseny

B montaz lamel s unasedi nebo frézovanych blok( unasecu
W dalsi Sifky na zvlastni prani

Pro mimoradné naroc¢né ptipady pouziti jsou k
dispozici dopravni ozubené fetézy s rozteci 1%
Pritom se rozli$uje mezi typem LCC s nizkou
konstrukéni vyskou a typem KT 6xx.

Typ LCC se hodi diky robustni geometrii lamel
zejména pro velké konstrukéni $itky a Ize ho témér
neomezené vytacet i pres zadni ¢ast fetézu (nema
tuhou zadni stranu).

AN
826 -Cpee,

Normalni provedeni — lamely 3 mm (systém se dvéma cepy)

Max. Max. Jmeno-

pracovni celkova Vaha vita  Sirka
Oznaceni Sirka b, Sitkabg [kg/m] Sitka kolab
KT 630 27,9 35,9 3,4 30 35
KT 640 40,2 48,2 4,7 40 45
KT 650 52,6 60,6 6,1 50 55
KT 675 77,4 85,4 8,8 75 80
KT 6100 102,1 110,1 11,5 100 105
KT 6125 126,9 134,9 14,2 125 130
KT 6150 151,7 159,7 17,3 150 155

pouzivat pouze sudy pocet ¢lanka

pocet ¢lanku v zavislosti na rozteci

vyrobni tolerance pro pracovni a celkovou $itku ¢€ini -2%

Pozor: Ozubené fetézy se dodavaji s nytovym spojem. PFi pouziti
zavlackovych spojll berte ohled na presahujici hlavy
zavlacek!

U typu KT 6xx jsou odchylné od pohanécich
ozubenych fetézt 1“ zplostény zadni strany i zuby
lamel. Tento tvar lamel proto poskytuje nejlepsi
predpoklady pro dopravu dilii o velké vaze ve spojeni

s kyvnym kloubem se zvlast nizkym opottebenim.

Toto provedenti slouzi také jako tfeci pohon pro presny
synchronni chod dopravnich valcii pti vyrobé plochého

skla.
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Prodejni oznaCeni dopravnich ozubenych fetézu

Prodejni oznaceni retézi s tloustkou lamely 2 mm

Prodejni oznaceni retézu s tloustkou lamely 1,5 mm

= Ly = L
3. jmenovita 5. druh spoje l |31 v | l—v—l
Sirka R - nytqvany 2. jmenovita 4. zpusob vedeni
:5 - :‘r’lf‘?:o'i;eﬁ;y Sitka Nabidka: A = vn&jsi vedeni
- 53 - ‘ 1. provedeni
12-' zftgzgg rr:(;)r::téazze é:F:/l::t?rg ::g::il KTSS = normalni rozte¢ 1/2“, t&€sna montaz
S = podiozky S = vn&jai vedeni KTS = norma:zlni rozte<:: 1/2s d?stan{:n[m? pogloikami
B = podlozky NS icanasabne KTB = normalni rozte¢ 1/2" s distancnimi objimkami
C = &istici podlozky vn&jsi vedeni KLSS = dlouha rozte¢ 2 x 1/2% tésna montaz
WEIbeztedeni KLS = dlouha rozte¢ 2 x 1/2“ s distanénimi podlozkami
> 1. tvar lamel KLB = dlouha rozte¢ 2 x 1/2“ s distancnimi objimkami
R = normalni rozte¢ 1/2“ KT = nizké provedeni 1/2¢, tésna montaz
E = dlouha rozte¢ 2 x 1/2“ RTD = norm. rozte¢ 1/2° nerezivéjici mat., t&sna mont.
T = verze TRILEG 2 x 1/2¢ RTS = norm. rozte¢ 1/2°, nerezivéjici mat., s dist. podl.
L = nizké provedeni 1/2“ RTB = norm. rozte¢ 1/2“, nerezivéjici mat., s dist. objimk.

Standardni ozubené fetézy uvedené v tabulkach predstavuji Pokud neni uvedeno jinak, vSechny ozubené retézy

vybér z naseho dodavatelského programu. U laserem
svarovanych dopravnich ozubenych fetézi se souc¢asné
jako servisni balicek dodavaji 2 dalsi nytované spoje.

— s vyjimkou nizkého provedeni, které je pfimo nytované
— jsou vyrabény s nytovacimi podlozkami.

Ozubené ulozné plochy pro
neprokluzujici dopravu dieva

Taktovaci pas s masivnimi
bloky unasect

ZvysSena presnost u jemné lisovanych
kruhovych lamel

Precizni deskovy fetéz
na bazi ozubeného fetézu

Ukladaci plochy z umélé hmoty pro
citlivé plochy dopravovanych dilt

Vleény retéz pro napojeni
dopravnich vozu

Lamelové unasece pro pricné tyce

Uchyty z umélé hmoty pro zakryti
ozubeného fetézu bez mezer
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Nevsednost je nasim vSednim dnem
Ozubené retézy ve zvlastnim provedeni

Siroky rozsah aplikaci dopravnich

0o oo
ozubenych fetézi se jesté rozsifuje 0o 0o
pouzivanim zvlastnich lamel. -

B
[

Ridzné moznosti:
M zvlastni ozubené fetézy
homogenné vyrobené

ze zvlastnich lamel, napft.

2212 ]

krouzkovych nebo vidlicovych
lamel, uré¢ené k polozeni pri¢nych &
prutt, lamely s ozubenou zadni

¢asti pro dopravu dreva

M zvlastni lamely umisténé pouze
na uréitych funkénich mistech, %
napt. pro upevnéni polovin forem

Ly
o=
Lo

2 o e <

pro balici linky, na obou stranach

fetézu pro upevnéni na kruhovou
podlozku ozubeného vénce + 4

A co Vase
lamela?

5 o] |8 o)

M zvlastni ozubené fetézy opatiené Vybér zvlastnich lamel, které jsou jiz
cizimi dily, napt. masivnimi bloky k dispozici, je velky. Dalsi nové tvary
unasec pro taktovaci linky, navarené
desky pro presné deskové pasy,
tvarovky z umélé hmoty nebo
z keramiky pro ulozné plochy

mohou byt rychle vyrabény metodou
laserového paleni.

Keramické prvky pro zakryti
ozubeného retézu v horké oblasti

Paket lamel se zabrousenym Uchyty dilti pro prvky zarovek Prizmovy ozubeny fetéz s lamelami z umélé
délkovym profilem hmoty pro stiedové centrovani profilovych tyci

Ozubené Fetézy vyrobené jako parové Ozubené Fetézy vyrobené jako parové Ozubeny fetéz s upinacimi Srouby
zrcadlové obrazy pro balici linku zrcadlové obrazy pro odsunovaci pasy jako segment ozubeného vénce
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Vhodna kola pro ozubené retézy

pro kazdy specificky ukol

Tak mnohotvarna, jak jsou provedeni dopravnich ozubenych fetézl specificka pro
dané ukoly, tak rozdilna mohou byt kola ozubenych fetézu pro né vhodna. Aby se
docililo spravného ozubeni jako pfedpokladu pro bezporuchovy trvaly provoz, musi
byt v§echny vyznamné rozméry a profily navzajem optimalné doladény.

[

Vyskova poloha kluznych kolejni¢ek
Nadzvednutim ploch kolejnicek o cca
2% prameéru kola se zabrani vtlaceni
do zubu kola a tim se podpofi klidny
chod.

Zatimco normalni rozte¢ a dlouha
rozte¢ maji identicky profil ozubent,
pouziva se pro nizké provedeni
vlastni profil ozubeni. Vyroba kol

se provadi, pokud je to technicky
mozné, podle predstav zdkaznika.
Tvar ozubeni se pfitom ptizptsobuje
druhu vedeni vybraného ozubeného
retézu. Prosime Vas, uvadéjte

u nahradnich kol pro existujici
fetézy s vnéj$im vedenim rovnéz
typ a dosavadni $itku ozubeni.

Pro konstantni vysku pasu na
predavacich mistech nabizime
zéakaznicky specificka feseni pro
vratné valecky bez ozubeni, které

co do vnéjsiho priméru s ozubenym
fetézem odpovidaji dosud pouzitym
koltim. Vedeni fetézu se mtize
provadét pomoci kalenych
okrajovych kotouckti umisténych

na obou stranach.

Rozte¢ | Prove- | paktor x (I;Iodnota

deni
normalni 12,8 6,4
2% goune | 12,8 6.2
nizké 11,2 4,5
14 normalni 22,4 13,1

LCC 13,0 8,0

Zde je nutno brét ohled na celkovou
$itku ozubeného retézu. Vratné
valecky s postrannimi kotouci maji
ve spojeni s laserem svarovanymi
dopravnimi ozubenymi fetézy

vvvvv

otéru.

Kola ozubenych fetézt se dodavaji
vyrobena z oceli C45 s kalenymi
boky zubii. Jsou mozné i jiné
materialy. Do po¢tu 30 zubt se véak
ma davat prednost ocelovym koltim.

Spravny vnéjsi pramér kola
ozubeného retézu s volnéji
montovanym ozubenym fetézem
za nového stavu se stanovi
pomoci praméru rozteé¢né
kruznice:

Primeér rozte¢né kruznice:

_ p
" sin (180 °/z)
Maximalni pramér
s ozubenym fetézem:

Dmax:d0+X

Doporuc¢ena vyskova poloha
kluznych kolejnicek:

hgleit = (dy-1,02)/2-0
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Rozméry kol ozubenych fetézu

U kol 1/2% plati rozdilné velikosti
zubii pro dvé rozdilna provedeni
kloubt: fetézii. Pti objednavce kol je
proto nutné uvést, zda jsou ozubené
fetézy pouZivany se systémem
jednoho nebo dvou ¢ept.

Sitka kola je z4visld na $ifce fetézu.
Ve zvlastnich pripadech jsou mozné
také mensi $irky kola. U velmi
$irokych fetézli se mize také pouzit
nékolik uzkych kol vedle sebe se
stranovym odstupem.

Kola se spravnym ozubenim jsou
predpokladem pro bezpe¢nou
funkci a dlouhou Zivotnost

Kola ozubenych fetézt

Rozteé 172 1

OZUben),’Ch retézi. U kol cizi V},’TObY Provedeni vs$echna vSechna standard LCC

proto odpadé zéruka za ozubené el do di do di di
. 12 = = 98,1 = 94,4
fetézy! 13 - - 106, 1 - 102,7
14 - - 1141 - 110,9
15 61,1 59,7 122,2 119,4 119,1
16 65,1 63,8 130,2 127,6 127,3
17 69,1 67,9 138,2 135,8 135,5
18 73,1 72,0 146,3 144,0 143,7
19 77,2 76,1 154,3 152,2 151,8
20 81,2 80,1 162,4 160,3 160,0
21 85,2 84,2 170,4 168,5 168,1
22 89,2 88,3 178,5 176,6 176,3
23 93,3 92,3 186,5 184,7 184,4
24 97,3 96,4 194,6 192,9 1925
25 101,3 100,5 202,7 201,0 200,7
Vodici drazka a profll 26 105,4 104,5 210,7 209,1 208,8
27 109,4 108,6 218,8 217,3 216,9
rozteé 12 1“KT | 1“LCC 28 13,4 12,7 226,9 2254 2250
g 4 8 8 29 17,5 16,7 234,9 2335 233,1
f 3 6 6 30 121,5 120,8 243,0 241,6 241,3
hy 8 16 12 31 125,5 1248 251,1 249,7 2494
m 5 10 6 32 129,6 128,9 259,1 257,8 257,5
r 2 3 3 33 133,6 133,0 267,2 266,0 265,6
c 0,5 1 1 34 137,6 137,0 2753 2741 273,7
35 141,7 141,1 2834 2822 281,8
36 145,7 1451 291,4 290,3 289,9
Rozteé | Proved. | Minim. poet zubii 37 149,8 149,2 2995 2984 298,0
38 153,8 153,2 307,6 306,5 306,1
normalni 17 39 157,8 157,3 315,7 314,6 314,2
; o 49 198,2 197,8 396,4 395,6 3952
1/2% | dlouhé 26, lepe je 35 59 238,6 2382 4772 476,5 4762
. 69 279,0 278,7 558,1 557,4 557,1
nizke 2 79 319,4 319,1 638,9 638,3 638,0
el 15 89 359,9 359,6 719,7 719,2 718,9
1“ 99 400,3 400,0 800,6 800,1 799,8

LCC 12 N . .
Rozméry v mm — mezihodnoty nutno interpolovat




18

Pomoci ozubenych fetézu a profili od Rexroth
ke kompletnimu dopravnimu pasu

Pomoci profilii od Rexroth se Oboji dohromady tudiz poskytuje
daji pro kazdou Sifku nékterého optimaélni vyuziti prostoru, ktery

z dopravnich ozubenych fetézu je k dispozici. Navic se pas muze
optimalné vyhotovit odpovidajici  doplnit v souladu s ptizpusobenymi
pasy. misty otacek na kompletni dopravni
Pritom se musi brat ohled na pas. Nabidku doplnuji opéry, které
mezilehly prostor mezi ozubenym patfi k systému.

fetézem a lozem pasu. Stojiny

umisténé ve stiedu mezi

stranovymi dily se daji nastavit na

libovolnou $itku. Tak je pro tkoly Bezpeé&na funkce pasu s ozubenym

dopravy individualné koncipovén retézem a jeho zZivotnost se dale
zvysi volbou spravného kluzného
materialu. Mohou se také pouzit
nybrz také prislusné profily. standardni profily pro bézné pasy.

nejen dopravni ozubeny fetéz,

Nasledujici minimalni pozadavky plati pro dopravni ozubené retézy
s rozteci 1/2“, v zavislosti na zplisobu spoje
(*) Zde se déva prednost pouZiti
nytovanych spojeni. Obecné
to znamena, ze u vysokého
stranového vedeni predstavuje

=y - nevyuziti laserového zptisobu
spojeni vyrazné vyssi stranovy
{= ] otér vodicich kolejnicek.
Zpusob upevnéni h b
Svarovano laserem vyska lamely* bg + 1 mm
S nytovaci podlozkou a) 2mm a) ba+1mm
nebo pfimo snytovanim b) vyska lamely* b) bg + 1 mm

*Pro provedeni RTD neni pfipad a) pripustny!

Vyuzijte vyhod rozsahlé nabidky
vyrobku spolec¢nosti Rexroth.




Montaz a udrzba

V dlsledku tvarové provedeného
mechanizmu pohonu neni
potiebné zadné predpéti
dopravniho ozubeného retézu.
Pohon je nutno umistit ve sméru tahu.
Dodate¢né napnuti se zpravidla
provadi pomoci prestaveni
vzdalenosti os. Kdyz se dosahne konce
drahy dodate¢ného napnuti, je mozné
ozubeny fetéz bez problémi zkratit.
Kromé toho je mozné pfi privesu
spodni vétve s délkou asi 1 m od
pohanéciho kola pocitat s efektem
vlastniho napinani v disledku
ptsobeni vlastni vahy. Dopravni
ozubené retézy jsou na zadni strané
relativné tuhé a nesmi byt nésilné pres
zadni stranu ohybany. V zavislosti

na rozteci a na provedeni jsou oviem
mozna zpétna vedeni volné vétve

s prislusné velkym polomérem (viz
tabulka). Pro pasy s tvarem ,,S® napf.
u sttedového pohonu, nejsou ozubené
fetézy k dodani v provedeni

s omezenim ohybu na zadni strané.
Reverzni pohyb je u predpjatého
fetézu mozny, vyzaduje oviem
specialni dimenzovani.

29 9898

Vedeni ozubeného fetézu

Vedeni ozubeného fetézu se provadi
na obou stranach pomoci ocelového
klinu s nabéhovymi $ikminami nebo
ve tvaru ,,U“ u obchodné béznych
profili z umélych hmot. Vybér
vhodného materidlu se provadi podle
zatiZeni ve spojeni s kluznou
podlozkou. Od osové vzdélenosti

1 metr musi byt zpétna vétev fetézu
podeprena, a to napt. kluznou
podlozkou v dutém profilu, zvlastni
kluznou kolejni¢kou nebo opérnym
valeckem. Priimér téchto valeckd je
zavisly na typu ozubeného retézu.

Nejlepsi vlastnosti stranového vedeni
vykazuji laserem svafované dopravni
ozubené fetézy od Rexroth.

Prehled pfipustnych polomért
ohybu ve volné vétvi

Typ ozub. fetézu = Polomér ohybu
KTSS /KTS/KTB > 35 mm
RT/RS/RB > 65 mm
KLSS/KLS/KLB | >75 mm
TT/TS/TB >95 mm

VAVAVAVAYAS
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Mazani

Ozubené fetézy se dodavaji pouze

s ochranou proti korozi. Pfed montazi
ozubeného fetézu se musi provést
dakladné prvni promazani. Podle
pouziti a zatiZzeni by se mélo provadét
ve vétsich casovych intervalech
dodate¢né mazani. P¥ivod maziva by
se mél provadét z vnitrku na ozubenou
stranu fetézu. Pro minimalni mazani
jsou Vam k dispozici automaticka
mazaci zafizeni z naseho
dodavatelského programu.
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Jednoducha montaz a spravné
zkracovani ozubenych fetézu

Pouzivejte pouze sudé pocty ¢lanka.
V opa¢ném pripadé vznika na misté
spoje stranové presazeni mezi obéma
konci. Normalné zanytované ozubené
fetézy jsou uzaviené nytovanym
spojem a daji se na libovolném misté
oteviit odbrousenim jedné hlavy
nytu. Pro opétovné uzavieni je tfeba
pouzit novy nytovy spoj. Pro ozubené
fetézy s pfimym nytovanim nebo
laserovym svarovanim plati
nasledujici manipulace:

Uzavieni

B Oba konce prilozit k sobé
a uzavfrit je prilozenym nytovym
spojem.

B U ozubenych fetézii svarovanych
laserem navic odbrousit
eventualni presah hlavy nytu
na vnéjsku lamely.

obrazek 1 T

obrazek 4

Zkraceni

Obrazek 1:

B Rozrazeni svaru iderem na Celni
stranu ¢eptl (pokud je mozné,
oboustranné presazené, takze vzdy
1 loziskovy ¢ep zlistane spojeny
s jednou svarovanou lamelou).

Obrazek 2:

B Prvni loziskovy ¢ep odstranit
i se spojenou navarenou lamelou
a nahradit loziskovym ¢epem pro
nytovaci spoj.

B Kyvny ¢ep nemusi byt ménén.

M Druhy loziskovy ¢ep rovnéz
odstranit i s pfivafenou lamelou.

B Zanytovat.

Obrazek 3:

B Odmétit potiebnou délku a zde
rozdélit oba svary na jedné strané
(rozrazit lamelu nebo uderem
dul¢iku na Celni strané).
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obrazek 2
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obrazek 5

Obrazek 4:

B Odstranit svarovanou lamelu
i s obéma kyvnymi klouby.

[ Odstranit jednotlivé dily,
jednotlivé lamely i cely kus.

Obrazek 5:

B Vzniklé nesouhlasné konce
ozubeného fetézu zasunout do
sebe tak, aby se otvory kryly.

Obrazek 6:

B Nytovaci spoj zasunout (nejprve
loziskovy ¢ep s podlozkou, potom
kyvny ¢ep).

B Zanytovat a obé nytovaci hlavy
odbrousit, dokud nebudou licovat

vevs

s vnéj$i plochou svarovaci lamely.

obrazek 3

obrazek 6
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Zvlastnosti

Pomocné pripravky

Aby se uleh¢ilo otevieni laserem
svafovanych ozubenych fetézu,
vyvinuli Janve Iirlpra‘vzek, uokterehg )
se ozubeny fetéz sevte a viile mezi

[ BRC TR IO O O B DR DRI RO B I )

RN T I RO I T
lamelami na strané, kterd se ma

otevrit, se zvétsi. Tak je mozné =
-6 0 R BN RRR

lamelu oddélit napt. pomoci
oby¢ejného $roubovaku.

Zvlastnosti ozubenych Fetézu S T T H; WA AN e R RERD
se systémem s jednim éepem : o :
typu KT

Zejména u uzkych konstrukénich

$ifek neni casto Zadouci zeslabeni HuHdANERNNAAR N

provedenim volné montaze a s tim
spojenou nepritomnosti vnéjsich
lamel. Proto jsou tato provedeni
(napt. KT 312A) dodavana se
zdvojenym nytovanym spojem.

Pfi dodani se jednim ¢epem

s nasazenou, ale nezanytovanou
podlozkou zabrani vypadnuti
koncové lamely. Tento zdvojeny ;
nytovy spoj se sklada ze ti1 '
jednotlivych ¢asti, jak je vidét L ——T T =
na vedlej$im obrazku.

Zkracovani se provadi podobné jako
u laserem svarovaného provedeni,
pricemz otevieni se muze provést

vzdy tak, jak je ukazano na obrazku | ]
3.V pripadé potieby se musi dva
nizké konce polozit proti sobé na
vzdalenost roztece a vyplnit volnymi
lamelami. Pak se nasune zdvojeny
nytovaci spoj a natlacenim
odpovidajici venkovni lamely

se zanytuje.
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PécCe o zakazniky, vyvoj, konstrukce — u nas
je v8e navzajem propojeno nejlepSim zpusobem.
Pomoci nejmodernéjSich technickych metod se specifickymi znalostmi potieb

zakaznikl propocitame a vyvineme vhodnou konfiguraci. Ozubené Fetézy a kola
ozubenych fetézU jsou pfitom optimalné doladény.

M |




Ozubené fetézy pro pohony:
VSechny ozubené fetézy pro
dopravu a zvlastni pouziti vznikly
z ozubenych fetézl pro pohony.

Ty byly vyvinuty pro prendseni velkych tahovych
sil, krouticich momentt a vykont, a to jak pri
velmi vysokych otackach a rychlostech az do

50 m/s, tak i pro pomalubézné aplikace

s maximalni zatézi. Ve vSech pripadech

se predpokldda dlouha Zivotnost a funk¢ni
bezpeénost.

Predpoklady pro splnéni téchto naroku jsou:

M kyvné klouby s minimalnim kluznym tfenim
z oceli s velmi vysokym stupném tc¢innosti,
s minimalnim otérem a dlouhou Zivotnosti

M lamely ozubenych fetézl s optimalizovanymi
tvary z vysoce odolné zuslechténé oceli

I retézova kola s kalenym evolventnim
ozubenim pro mékky zabér zubii bez
nabéhového razu.

Ve srovnani s jinymi pohony, ocelovymi
kloubovymi fetézy a femenovymi pohony
z toho vyplyva:

I nejmensi potieba mista diky vysoké hustoté
vykonu

M prislovecny klidny chod,
s privlastkem ,silent chain®

M extrémné vysoka zivotnost

svyvr

M odolnost vuci vysokym teplotam
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Uvedené Udaje slouzi pouze

k popisu vyrobku. Tvrzeni o urcité
vlastnosti nebo vhodnosti pro
néktery ucel pouziti nemohou byt
z naSich udaju odvozovana.
Uvedené udaje nezbavuji
uzivatele nutnosti provedeni
vlastnich posouzeni a zkou$ek.
Je tfeba vzit na védomi, Ze nase
vyrobky podléhaji pfirozenému
procesu opotfebeni a starnuti.

© V8echna prava pro Bosch
Rexroth AG a to také pro pfipad
ohlaseni ochrannych prav.
Veskera opravnéni k dalSimu
disponovani, jako je pravo
kopirovani nebo dal$iho Sifeni,
vyhrazena.

Zmény zlstavaji vyhrazeny.
Vytisknuto v Némecku.
Dodatecny tisk —a to i ve
vynatcich — je mozny pouze
s nasim povolenim.
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