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Standardni baleni
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Rozmér ucpavky i [mm] 3 [ 4] 5 [ 6 [ 8 ] 10] 12214 ]15] 16 ] 18 19 ] 2] 22 24 ] 25

Rozmeér civky (s x délka) 200 x 100 350 x 150 350 x 250

Délka navinu [m] 240 | 120 | 8 | 60 | 30 | 20 | 60 | 45 | 40 | 40 | 30 | 25 | 25 | 20 | 15 | 15

Pribl. hmotnost [kg] 35 | 3 3 3 | 35 3 12 | 12 | 12 | 13 [ 135 ] 135 ] 135 | 135 | 135 | 135

SEALING SOLUTIONS




UCPAVKOVE SNURY A HNETACI UCPAVKOVE HMOTY

HNETACI UCPAVKOVE HMOTY TEMAPACK

100 35 10 55 | -10 | +260 7 2 | 2-12 | studend i horka voda, kaly, para, odpadni voda
200 45 15 70 | -10 | ¥260| 15 5 1-13 | slabé organické a anorganické kyseliny, louhy
300 12 7 25 | -10 | +205 8 3 2-12 | para, solanka, morska voda, Ziraviny, kaly, voda

B8] cerpadio radialni Cerpadlo pistové armatura

Montazni navod a pokyny pro montaz: HNETACI UCPAVKY

. Odstrante stary ucpavkovy a lucernovy krouzek.

. Uriznéte krouZek z ucpavky a nasurnite pevné aZ na konec ucpavkového pouzdra.

. Naplnite ucpdvkovy prostor tésnici hmotou.

. Instalujte dalsi krouzek z ucpdvky a pfiloZte bryle ucpavkového pouzdra.

. Uvedte Cerpadlo do chodu nebo oteviete ventil.

. Utahujte bryle opatrné, vzdy o 1/4 zavitu, aZ je dosazeno minimalniho tkapu (nebo zadného, pokud
to technické okolnosti dovoluji). MUZe vzniknout slaby kouf. Tento se objevuje vétSinou
v pfipadech zabihani cerpadla.

O Ul WN —

Instalaci hnétaci ucpavky lze provést pomoci injektoru, ktery 3etfi nejen cas, ale s jeho pomoci se

dosahuje téméf nulového Ukapu. :
_ Montazni navod a pokyny pro montaz: TESNICi UCPAVKY
Spravna montaz ucpavek ma velky vyznam pro zaruceni dobré funkce a dlouhé Zivotnosti.

1 216 mm 5 mm 1. Starou ucpavku vyjméte pomoci vytahovaku z ucpavkového prosotru. Tento prostor dikladné
2 292 mm 6,5 mm WWeists

ylistéte.
3 386 mm 9,5 mm 2. Hiidel (vieteno, pistnici) zkontrolujte, zda neni pfili§ opotfebend. Vile mezi htideli a télesem
4 406 mm 12 mm

musi byt minimalni, aby nedoslo k vytlaceni tésniva Stérbinou. Max. Sitka Sterbiny mezi hrideli

(vietenem, pistnici) a télesem nesmi prekrocit hodnotu 0,03 x s (s - 3itka ucpavky). Max.
hazivost nema prekrocit hodnotu 0,001 x d (d - primér vietena nebo hfidele).

do 60 1,1 3. Nafezte ucpavky kolmym nebo Sikmym Fezem na spravnou délku (viz. obrazky) a ve tvaru
60—100 1,07 krouzku vloZte pootocené o 180° nebo 90° do ucpavkového prostoru.
vice nez 100 1,04 4. Pouzijte fezacku ucpavky TEMAC, nebo umistéte ucpavku kolem htidele, popf. trnu specifiko-

vaného priiméru.
— 5. Vypocet délky ucpavky pro krouzek - délka ucpavky se vypocte ze vzorce:

L=(D +d) xk xn/2

L - délka rozvinutého krouzku; D - prdmér ucpavkové komory;
d - pramér vietene (hfidele, pistnice); k - koeficient
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