Kontrola predepnuti

TFi typy méfeni

> Meéreni startovaciho momentu

> vhodné pro vietena s vysokym
predepnutim

Measurement of
starting torque

> mala pfesnost v pfipadé nizsiho

predepnuti

> Méfeni axialniho vychyleni vietene

> aplikace axialni sily na vieteno, méreni

axialniho posunu vuci télesu
> vhodné pro vétSinu vieten

> Méreni rezonacnich frekvenci
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> vhodné pro vysokorychlostni vietena

> neze pouzit u vieten s valeCkovymi

loZisky
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Advantage Used for heavy preload. If s.tar'tlng torque
is high, measurement error is small.
Disadvantage Not good for light preload. If starting torque

is small, variation of measurement is large.
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Used for light preload.

Not good for heavy preload. Loading equipment
is too large scale. Affected easily by deformation
of contact part other than bearing.

Measurement accuracy is high.
Good repeatability.

Influence of spindle fixing condition
should not be ignored.



Souosost vietene a pohonu

> Nesouosost ma za nasledek:
Vibraci vietene — e . e e e e e e — =
ZvySené zatizeni lozek
Poskozeni loZisek

Snizeni kvality obrabéné plochy
Zvyseni spotfeby energie
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> Nesouosost by neméla pfesahnout 0,01 mm
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Zabéh vretene

Cilem zabéhu vietene je odstranéni pfebyte¢ného tuku z obézné drahy loZiska

Nespravné provedeni zabéhu vietene ma za nasledek narUst provozni teploty a vyrazné zkracuje
zivotnost lozisek

Metoda 1:
> Vhodna pro prvni zabéh vieten nové konstrukce, Casové naro¢na (az 18 hodin)
> Umoznuje zaznam charakteristik nového stroje
> ldentifikuje kritickou zavislost mezi rychlosti a teplotou

Metoda 2:
> Zabéh v 5 — 6 krocich (méné nez 4 hodiny)
> Pro stavajici konstrukci vietene, provadi se pfimo na stroji
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Zabeéh vretene
L& |
>  Metoda 1:

> Start zabéhu na cca 10% provozni rychlosti

> Kontrola narustu teploty

> Stabilizace teploty

> Inkrementalni zvySovani otacek na jejich maximalni provozni hodnotu

> Okamzité preruSeni zabéhu, pokud teplota pfesahne 65°C - 70°C
> Nutno vyCkat na ochlazeni vietene
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Zabéh vretene

> Metoda 2:
> Start zabéhu na cca 10% provozni rychlosti po dobu 10 min. (identifikace mechnickych zavad)
> Rozdéleni maximalni provozni rychlosti vietene do 10 cykld, délka 1 cyklu = 1 min.

> Rychla accelerace vietene na maximalni otacky daného cyklu, prodleva cca 15s, zastaveni
vietene na dobu cca 40s

> Proceduru opakovat u kazdého cyklu 10x

- 1 cycle for target speed 2 000 min~' (10 cycles per stage; 8 stages per running in)
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1 minute of 1 cycle
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