Motion & Control

Presna loziska pro obrabéci stroj

MOTION & CONTROL

ES/Ver1.0/E/Int European Machine Tool Sector




Motion & Control

Presna loziska

* Pfesna loziska
= Stykovy uhel
» Trida presnosti
» Predepnuti
» Univerzalne parovatelna loziska
= Parovani
*Typy presnych lozisek
» Standardni
= Axialni
» /ysokorychlostni
* Pfesna loziska NSK
» Prehled presnych lozisek NSK
= Noveé produkty & reseni NSK

MOTION & CONTROL

ES/Ver1.0/E/Int European Machine Tool Sector




Motion & Control

Parametry presnych
lozisek

OOOOOOOOOOOOOO
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Motion & Control

Presnée lozisko s kosouhlym stykem

Kulicka

Vneéjsi krouzek

Zahloubeni |
Vnitini krouzek Vnéjsi pramér - e

i

Radius

MOTION & CONTROL

NSK
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Kompletace lozisek s kosouhlym stykem

Odsazeni
Ploska |
Zahloubeni LOhrati
vnejsiho
krouzku
NSK
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Kompletace lozisek s kosouhlym stykem

Predni ¢elo Zadni ¢elo
Informace o typu

loziska

Kulicka

Vnégjsi krouzek
~

Step

Flat
Counter bore

Vnitfni krouzek

OOOOOOOOOOOOOO
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Pouziti presnych lozisek v obrabécich strojic

i
jn)

OOOOOOOOOOOOOO
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Vreteno v obrabécim centru
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Vreteno soustruhu

B A A T T i
ey HYUNDAI

Depth of cut
—

Chip cross l

section  Feed

MOTION & CONTROL

NSK
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Srovnani béznych lozisek s presnymi lozisky

Bézna loziska Presna loziska

MOTION & CONTROL

NSK
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Jak mérime presnost?

Méerfime v um Lidsky vlas

60 um

= 0.00lmm

Otisk prstu
15 ym

Kourové
castice
6 um

Prach
25 pm

MOTION & CONTROL

NSK
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Trida presnosti

NSK P5 P4 P3 P2
ﬁZ:iifStiit:"(“nganSZ) EP5 EP7 — EP9

Anti-Friction Bearing

Manufacturers Association ABEC5 ABEC7 — ABEC9

(AFBMA, Standard 20)

International Standards
Organisation (ISO 492) Class 5 Class4 - Class 2

DIN
(Deutsch Industrie Norm) P35 P4 - P2

MOTION & CONTROL
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Srovnani béznych lozisek s presnymi lozisky

Vyrobni tolerance

Typ loziska: 7210
Rozmery: 50 x 90 x 20mm
Vnitini krouzek: 50mm Vnéjsi krouzek: 90mm Sifka: 20mm
Bézné Presné Bézné Presné Bézné Pfesné
lozisko lozisko P4 lozisko lozisko P4 lozisko lozisko P4
Dira +0to-12/ +0to-5 VnéjSi  +0to-15 /+0to-7.5 \ | Odchylka 5,
Micronaf  Microni Micronii rozmeéru Micronu

pramér  Micrond

Radialni 18
hazivost  Micronu

Radialni 13
hazivost Micronu

MOTION & CONTROL
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Parametry presnych lozisek

Stykovy uhel

OOOOOOOOOOOOOO
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w w V4

Loziska s kosouhlym stykem — nejbéznéjsi presna loziska

Vzdy maji stykovy uhel a predepnuti
Porovnani rozmérd jednotlivych rad

i i i i
79xx 70xx 72XxXx 73xx

MOTION & CONTROL

NSK
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Pouzivané stykové uhly

.. Stykovy bod
e X,y

OOOOOOOOOOOOOO
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Stykovy uhel

0 stupna 15 stupi 25 stupiitt. 60 stupfit

MOTION & CONTROL

NSK
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Motion & Control

Stykovy uhel

15 stupnii

MOTION & CONTROL

60 stupniu NEK
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Stykovy uhel, zatizeni a rychlost

Stykovy uhel -0+
15° :

AXIALNI
RADIALNI ZATI
RYCHL

7006 CTRSULP3

25°

AXIALNI
RADIALNI ZA
RYCHL

7006 A5TRSULP3

30°
AXIALNi
RADIALNi ZAT

RYCHL

7006 ATRSULP3
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Stykovy uhel, zatizeni a rychlost

Rychlost

Axialni
zatizeni

Radialni
zatizeni

TION & CONTROL
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Parametry presnych lozisek

Predepnuti

OOOOOOOOOOOOOO
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Co je predepnuti?

- - -
q; 3
e S -

€ Predepnuti je zaporna vule Pfedepnuti vymezenim
(pevné predepnuti) ____I___

€ Eliminuje axialni a radialni vuli

€ ZvysSuje tuhost

podlozky
4 Napomaha snizit hazivost Predepnuti konstantnim tlakem
__\:__ (predepnuti pruiinou)J

€ Umoznuje presnou kontrolu axialni

a radialni tuhosti vretene

€ Zabraniuje prokluzovani kuli¢ek ve
velkych rychlostech pruzina

MOTION & CONTROL

NSK
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Parametry lozisek - predepnuti

BN

Odsazeni

Mezera

Tandem

OOOOOOOOOOOOOO
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Parametry lozisek - predepnuti

Tézké predepnuti Lehke predepnuti

OOOOOOOOOOOOOO
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Parametry lozisek - predepnuti

EXTRA
LEHKE
LEHKE CPxx =
specifické
Predepnuti
v ] v N
STREDNI
Caxx = axialni vule
v mikronech TETKE
NSK
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Parametry lozisek - predepnuti
—0

LEHKE ZIVOTNOS

TuHosT

RYC
LEHKE ZIVOTNO
TUHO

RYC
STREDNIi | ZIVOTN
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Jak muze zakaznik zménit predepnuti

V katalogu NSK najdete informace o tom, L
jak mUzete zménit pfedepnuti pomoci
vymezovacich podlozek

Pokud lozisko s pozadovanym
predepnutim neni pravé k dispozici a
oprava vietena musi byt provedena

okamzité. - N1
Pfiklad: Spacers
Je treba: 7906 CTRDUHP4 4 PRELOAD AND RIGIDITY ‘
K dispozici: 7906 CTRDUMP4 -
Podle katalogu je nastaveni Preload and Rigidity (DB and DF Arrangement) Nl e oy b s A e e AT
. .. . in ekl —— - - .
VymezovaCICh pOdlozek: High Precision Angular Contact Ball Bearing E 4'52.0
(Standard series) T 14 )
H mezera = 16uym ] o7 [ ——
— 79 series, C angle
M mezera 9pm \ minal contact angle 15 Steel ball and Ceramic ball*
Pro zménu pfedepnutiz M (stfednijna (=g pypm sige | vaee e | oo ppstien | 7o ton
H (tézkeé) by vnitfni krouzek mél byt kratSi | & 10 ds Jo\~a| 13 !gg; 1 59 F;gﬂ 27
016 -9=7um i 17 BolEyE T B 2 [G2]
w2 | s ) s | wTELe 2 [
06 a0 24 ] 25 48 —3) 3] 200 §i—16) 65 |
ZvySeni predepnuti: zmenseni vnitrni I o e G R o183 % o e
podiozky I S 1 RO A = 2 2
iZeni pF rzmengenivngisi U | £ | 3|2 Wi 2\ 2\
Snizeni pfedepnuti: zmenseni vnéjsi 3 . = ey @ ek ma i
podiozky Y Page 138 -
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Univerzalné parovatelna loziska

Univerzalne
parovatelna
loziska

DU

SU
DUD

QU

OOOOOOOOOOOOOO
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Univerzalni kombinace lozisek

—_ | —

MOTION & CONTROL

NSK

ES/Ver1.0/E/Int European Machine Tool Sector
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Univerzalni kombinace lozisek

x|
—! l«— Back to Back
DB pokud jsou

objednana v setu
Také oznacovano jako

Face to Face

‘O’ usporadani DF pokud jsou
Tandem objednana v setu
DT pokud jsou objednéana v setu Take oznacovano jako —

‘X’ usporadani NSK

ES/Ver1.0/E/Int European Machine Tool Sector




Motion & Control

Univerzalni kombinace lozisek

DU

DUD

ES/Ver1.0/E/Int European Machine Tool Sector
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Parované sety lozisek

OFCE R w3 2
|~ L = ] e e
=] . | =
—1 — |

DBT DBB DFT DFF
AN I 2T S 0
e Wl il il

MOTION & CONTROL

NSK
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Parované sety lozisek

Neni mozné loziska
zaménovat jako u
univerzalné
parovatelnych lozisek

Je mozné vzit lozisko
ze setu a vytvofit jinou
konfiguraci

DFT

DFF

Motion & Control

MOTION & CONTROL

NSK
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Univerzalni kombinace lozisek

DU

DUD
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Odchylka vnitiniho a vnéjsSiho pruméru

7014CTDULP2

5 D:-4
MADE IN ENGLAND d:-3

‘000000'

000000

0

Odchylka vnitiniho a vnéjsiho
priméru od nominalni hodnoty v
mikrometrech je uvedena na bocich
krouzki lozisek.Odchylka je také
uvedena na originalnich obalech
lozisek.

MOTION & CONTROL

NSK
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Stitek na obalu presnych lozisek RHP gliggeConiro

7O007CTRDULF4
7007CTRDULP4 :

D: -3
RR 5 ¢

JO007CTRDULPA
T007CTRDULP4

RA -]

D — odchylka vnéjsiho priaméru
d — odchylka vnitfniho priméru

MOTION & CONTROL

NSK

ES/Ver1.0/E/Int European Machine Tool Sector
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Novy systém znacCeni rozmérové tolerance

Stary systém
Nomindlni pramér
Celkovd OD tolerance vnéjsiho priméru

s m|T

1
|

Nomindlni vnitFni priimér
r Celkovd tolerance vnitfniho priméru

7
/

lBlM—irL
—T |

Old system Novy systém

Priklad: T[0 -2 Vnitfnid Vn&jsi OD
7018 P4 Vniteni M|-3-4
pramér
B |-b -6
T|o -3
Vnéjsi priimér OD
M|-4-6
s NSK

ES/Ver1.0/E/Int European Machine Tool Sector
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Novy systém znacCeni rozmérové tolerance

727 - NSK SUPER PRECISION
- BALL BEARINGS

-

Permissible differsance of OD

in & matched et (um) UNIVERSAL BEARING MATCHING

Supad Precision Dl bearngs am made n accordance
witth the Interrational Stancands Orpanetaien's dimerson
plarm. Al bidrngs in a set must be withen penmissils bone

P4 2 & D0 deviabion from nominal dimaensions, This improees
'E’"_— lnad Bharng when bearngs re mounbed closely
Tﬂ-- The sipa diference of the O and homw of sate of bearnings
Permesiole difference of OD H;i- tu perorally s thar ¥ of the size devation. This charl
in @ matched st (jam) * can b usied bo identily e parmissible differonce betwaen
2

Parmiasible difference of
bore in a malched sat {Lim)

O0's and bores in & 381 of beanngs for precson graoes
T P2, X and P4

Parmissible difference of bore Ea.—
e - NSK

MOTION & CONTROL

NSK
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Novy systém znacCeni rozmérové tolerance

: 79| = BORE & OD
e MATCHING CHART
“ Pemissibla difference of OD P2 2 -
z i matched set jprr) 3z The peasings &re graded with 1he davialion
In microns from the nominal size -

Parmissible difference of bore P2 7
in a matahed sat () Yo

w

. - )
Permissibla diferencs of OD iy

ina matched sat {per) %}I e

Permmsibde déference of bore FE—-'—

in @ matchsd ot ) %

MOTION & CONTROL

NSK

European Machine Tool Sector
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Novy systém znacCeni rozmérové tolerance

?‘0*1‘

Permissible difference of OD
In @ matched set (um)

=

Permissible difference of bore

in a matrhad eat “.I""'.]

ro° ColD>
Permissible differance of OD P2 4
in a matched set (um) P3 7
P4 7
Permissible difference of bore P2 2
in a matched set (pm) Pﬂ 3
P4 3

ES/Ver1.0/E/Int European Machine Tool Sector
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Vyber lozisek

7008 7008 7008 7008 7008 7008
D -4 D-1 D -2 D-5 D-3 DO
d-2 d-5 d -4 d-1 d-3 d-6
— — —
N
— N
1 b —
7020 7020 7020 7020 7020 7020
D -8 D-4 D-5 D-7 D-5 D -7
d-6 d-6 d-4 d-3 d-5 d-4
[ I —
[ ] N
— — I
i S o N —
|| | | | | | -
[ 1 I | | | | | ‘

NSK

European Machine Tool Sector
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OOOOOOOOOOOOOO
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Stitky na obalech pfesnych lozisek NSK

Jednorada loziska

Odchylka v micronech D — vnéjSi pramér
(um) od nominalni d — vnitini pramér
hodnoty C - Sirka

MOTION & CONTROL

NSK
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Stitky na obalech presnych lozisek NSK
Loziska vyrabéna v Newarku

Loziskové sety

= NSK
R = vyroba Newark

11CTRDULP4Y
5

O0a 0

Seriova Cisla
LiSi se pfiponou (A & B)

MOTION & CONTROL

NSK
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Stitky na obalech piesnych lozisek RHP
Loziska vyrabéna v Newarku

Loziskove sety

7O007CTRDULF4
7007CTRDULP4 :

D: -3
RR 5 ¢

JO007CTRDULPA
T007CTRODULP4

AR 5

=
]
sk Eal

R =RHP
R = vyroba Newark D

MOTION & CONTROL

NSK

ES/Ver1.0/E/Int European Machine Tool Sector




Motion & Control

Systém znaceni lozisek

Standardni provedeni presnych lozisek

Loziska s kosouhlym stykem

Radialni kulickova loziska

Valeckova loziska

Loziska na podporu kulickovych Sroubu
Axialni loziska

Vysokorychlostni provedeni

Loziska s kosouhlym stykem
Axialni loZiska
Valeckova loziska

OOOOOOOOOOOOOO

ES/Ver1.0/E/Int European Machine Tool Sector
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Typ loziska— Standard s kosothlym stykem

Systém znaceni

710110 ¢ SN24 TR VIV SUL P3

Typ
Kosouhly styk

Rada

Illl 9-Is019
0-IsO10

2-Is5002

ES/Ver1.0/E/Int European Machine Tool Sector
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Typ loZiska— Standard s kosouhlym stykem

Systém znaceni

_70[10 ¢ SN24 TRVIVSUL P3

Typ
Kosouhly styk

Rada

n 9-Is019
0-IsO10
2-1IS0 02

Kéd vnitrniho
prdméru

00 - 10mm,01 - 12mm
02 - 15mm,03 - 17mm
0Od 04 x5 mm

MOTION & CONTROL

NSK

ES/Ver1.0/E/Int European Machine Tool Sector
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Typ loziska— Standard s kosouhlym stykem

Systém znaceni

_7010[C |SN24 TR VIV SUL P3

Typ

Kosouhly styk

n 9-IS019
0-1IsO 10
2 -

Kéd vnitrniho
prdméru

00 - 10mm,01 - 12mm
02 - 15mm,03 - 17mm
0Od 04 x 5 mm

Stykovy Uhel
@ o

A - 30°

Ab - 25 °

MOTION & CONTROL

NSK
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Typ loziska— Standard s kosouhlym stykem _

.
Systém znaceni -

7010 C[SN24|TR VIV SUL P3

Typ
Kosouhly styk

Rada

Illl 9-Is019
0-IsO10

2-Is5002

Kéd vnitrniho
prdméru

00 - 10mm,01 - 12mm
02 - 15mm,03 - 17mm
0Od 04 x 5 mm

Stykovy Uhel
@ o

A - 30°

Ab - 25 °

Konstrukce
Zadny symbol - ocelové kuli¢ky
SN24 - keramické kulicky

MOTION & CONTROL

NSK

ES/Ver1.0/E/Int European Machine Tool Sector
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Typ loziska— Standard s kosouhlym stykem _

Systém znaceni

7010 C SN24[TR|VIVSUL P3

Typ
Kosouhly styk

Rada

II!I 9-1Is019
0-IsO10

2-Is5002

Kéd vnitrniho
prdméru

00 - 10mm,01 - 12mm
02 - 15mm,03 - 17mm
0Od 04 x 5 mm

Stykovy Uhel
@ o

A - 30°

Ab - 25 °

Konstrukce
Zadny symbol - ocelové kuli¢ky
SN24 - keramické kulicky

Material a umisténi klece

TR - TexTiTOVG’ klec MOTION & CONTROL
TYN - Polyamidova NSK

European Machine Tool Sector

ES/Ver1.0/E/Int



Typ loziska— Standard s kosouhlym stykem -

Motion & Control

Systém znaceni

7010 € SN24 TR[VIV|SU L P3

Typ

Kosodhly styk /

@
0-

2 -

Rada

IS0 19
IS0 10
IS0 02

Kod vnitrniho
prdméru

00 - 10mm,01 - 12mm

02 - 15mm,03
Od 04 x 5 mm

- 17mm

Stykovy Uhel
c-15°

A - 30°

Ab - 25 °

q

Konstrukce

Zadny symbol - ocelové kuli¢ky
SN24 - keramické kulicky

Tésnéni
Zdadny symbol
Otevrené
provedeni
V1V - bez
Dotykové
tésnéni

Material a umisténi klece
TR - TeXTiTOVG klec MOTION & CONTROL

TYN - Polyamidovd NSK

ES/Ver1.0/E/Int

European Machine Tool Sector
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Typ loziska— Standard s kosouhlym stykem

Systém znaceni

7010 € SN24 TR V1V

Typ
Kosouhly styk

Rada

II!I 9-1Is019
0-IsO10

2-Is5002

Kod vnitrniho
prdméru
00 - 10mm,01 - 12mm

SU

L P3

02 - 15mm,03 - 17mm
Od 04 x 5 mm Tésnéni
Zdadny symbol
Stykovy Uhel Otevrené
n C-15° provedeni
A - 30° V1V - bez
A5 -25° Dotykové
tésneni
Konstrukce
Zadny symbol - ocelové kuli¢ky n
SN24 - keramické kulicky

Usporadani

SU - Univerzdlné pdrovatelné loZisko
DU, DB, DF, DT - dvojice

DBD, DFD, DTD - trojice

DBB, DFF, DBT, DFT - &tverice

TR - Textitovd klec
TYN - Polyamidova

Material a umisténi klece

MOTION & CONTROL

ES/Ver1.0/E/Int

European Machine Tool Sector



Typ loziska— Standard s kosouhlym stykem

Motion & Control

Systém znaceni

7010 ¢ SN24 TR V1V SUL |P3

Typ
Kosouhly styk

Rada

II!I 9-1Is019
0-IsO10

2-Is5002

Kéd vnitrniho
prdméru

00 - 10mm,01 - 12mm
02 - 15mm,03 - 17mm
0Od 04 x 5 mm

Stykovy Uhel
@ o

A - 30°

Ab - 25 °

Konstrukce
Zadny symbol - ocelové kuli¢ky
SN24 - keramické kulicky

-

Predepnuti
EL - extra lehké n
L - lehké
M - stiedni
Tésnéni H - tézké
Zddny symbol | | P** CP** - Specidlni pFedepnuti
Otevrené A** CA** - Specifickd axialni vile
provedeni
V1V - bez Usporddani
Dotykové SU - UniverzdIné pdrovatelné loZisko
Tesneni DU, DB, DF, DT - dvojice
n DBD, DFD, DTD - trojice
DBB, DFF, DBT, DFT - &tverice

Material a umisténi klece
TR - TeXTiTOVG’ klec MOTION & CONTROL
TYN - Polyamidova

ES/Ver1.0/E/Int

European Machine Tool Sector
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Typ loziska— Standard s kosouhlym stykem

Systém znaceni

7010 € SN24 TR V1V SU L [P3
Typ w| " ,
Kosodhly styk / Trida presnosti
P4 - trida presnosti 4 dle ISO
Rada P3 - Rozmérova presnost 4 dle
9-ISO 19 IS0, presnost chodu 2 dle ISO
no-Isom P2-1502
2 -TSO 02 P4Y -specidlni
Kod vnitrniho Predepnuti
priméru EL - extra lehké n
00 - 10mm,01 - 12mm L - lehké
02 - 15mm,03 - 17mm M - stredni
Od 04 x 5 mm Tésnéni H - t82ké
Zadny symbol | | P** CP** - Specidlni pFedepnuti
Stykovy (hel Otevirené A** CA** - Specifickd axialni viile
n C-15° provedeni
A-30° VIV - bez Uspordddni
A3 - 25 fgfylfo’ve SU - Univerzdlné pdrovatelné loZisko
Konstrukce esten BILB)DDSFBFD?'E B ?V°~!fce
Zadny symbol - ocelové kuli¢ky n DBE. DFF DBT DFr_';_)chve ..
SN24 - keramické kuli¢ky ’ : : - cTverice

Material a umisténi klece

TR - TexTiTOVG’ klec MOTION & CONTROL
TYN - Polyamidova

ES/Ver1.0/E/Int European Machine Tool Sector
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Typ loziska— Standard s kosouhlym stykem

Parametry

Rady - 7900-7956, 7000-7040, 7200-7230
Stykovy thel- 15°, 25° (30° - na vyzadani)
Predepnuti - EL, L, M, H
Klec - Textitova (vedenad vnéjsim krouzkem)

- Polyamidova (vedend kuli¢ kami), nizka hlu¢nost
Uspordddni - jednoduché, dvojice, trojice a Ctverice

Vyhody

Univerzalni

Spliuje pozadavky vétsiny aplikaci
Rizné varianty kleci (konkurence nemd)
Vysokad tuhost (v porovndni s konkurenci) /
MoZnost pouziti keramickych kulicek

Nevyhoda
O nejsou optimalizovdna pro vysoké rychlosti

o O0oC0o

CO000

ONTROL

ES/Ver1.0/E/Int European Machine Tool Sector
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Typ loziska- Kulickova radialni loziska

Systém znadeni .

6010 [SN24 TIXVVC3 P4

/

Typ
6: kuli¢kové

Rada

0-IsO10
2-Is5002
3-Is003

Kod vnitrniho
priméru

00 - 10mm,01 - 12mm
02 - 15mm,03 - 17mm
Od 04 x 5 mm

Konstrukce
Bez symbolu- ocelové kulicky
SN24 - keramické kuli¢ky

MOTION & CONTROL
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Motion & Control

Typ loziska- Kulickova radialni loziska

Systém znaceni

6 010 SN24[TIX|VV C3 P4

/

Typ
6: kuli¢kové

Rada

0-IsO10
2-Is5002
3-Is003

Kod vnitrniho
priméru

00 - 10mm,01 - 12mm
02 - 15mm,03 - 17mm
Od 04 x 5 mm

Konstrukce
Bez symbolu- ocelové kulicky
SN24 - keramické kuli¢ky

Material a umisténi klece

T - textitovd klec (vyroba Newark)

T1X -polyamid ( vyroba Japonsko)

TYA - vysokorychlostni, polyamid ( vyroba Japonsko)

MOTION & CONTROL

]
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Motion & Control

Typ loziska- Kulickova radialni loziska

Systém znaceni

6 010 SN24 TIX|VVIC3 P4

Typ
6: kuli¢kové
Rada
0-IsO10
2-IS002
3-Is003
Kod vnitrniho geé;nséy':ri\bolu
priméru >yMmboit =
00 - 10mm,01 - 12mm ofevrene,
02 - 15mm,03 - 17mm wve::z“c;ow
Od 04 x 5 mm ,
kové tésnéni
ZZ - ocelové
zakrytovani
Konstrukce
Bez symbolu- ocelové kulicky », e v o
SOPITe Material a umisténi klece
SN24 - keramicke kulicky T - textitovd klec (vyroba Newark)

T1X -polyamid ( vyroba Japonsko)
TYA - vysokorychlostni, polyamid ( vyroba Japonsko) MonEecNzao:
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Motion & Control

Typ loziska- Kulickova radialni loziska

Systém znaceni

6010 SN24 TiX VVIC3] P4

Clearance
Typ
6: kulickové
Rada
0-IsO 10 Trida presnosti
2-Is002 P4 - trida presnosti ISO 4
3-IS003 P2 - trida presnosti ISO2
Kod vnitrniho gés"é"ib |
priméru fz SYmbolt =1 | Radidlni viile
00 - 10mm,01 - 12mm © evr'zne, Bez symbolu: standardni
02 - 15mm,03 - 17mm '\:’/';;’Yeb e"c'j + | | €3: vy88i nez standardni n
Od 04 x 5 mm Kové T?Z 2TY | | CM: Specifickd ville pro elektrické motory
ove Tesnenl CG12: standardni (vyroba Newark )
ZZ - ocelové
zakrytovani
Konstrukce
Bez symbolu- ocelové kulicky », e v o
SPENe Material a umisténi klece
5N24 - keramické kulicky T - textitovd klec (vyroba Newark)

T1X -polyamid ( vyroba Japonsko)
TYA - vysokorychlostni, polyamid ( vyroba Japonsko) MonEecNzao:
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Motion & Control

Typ loziska- Kulickova radialni loziska

Parametry

0 Rady - 6000T1X-6010T1X, 6200T1X-62106T1X, 6300T1X-6317AT1X
6004T- 6024T (vyroba Newark)
Standarni vile €2, C3, CM a Newark standard =CG12
Klec - Textit (vedena vnitrnim krouzkem) T, standard pro vyrobu v
Newarku
- Polyamid (vedenad kuli¢kami) T1X, TYA pro vysoké rychlosti
O TI1X (vyroba Japonsko) s bezkontaktnim tésnénim nebo zakrytim

g
g

Hlavni aplikace Bez predepnuti |
* dfevozpracujici prumysl
e elektricke motory e
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Motion & Control

Typ loziska — valeckove (jednoradé, dvourade)
Systém znaceni

NN 3/0/10 TB KR E44 CCO P4 [

Typ
NN - dvouradé
N - jednoradé

Typova rada
dle Sirky

1 - jednoradé
3 - dvouradé

Rady
9-IS0 19
0-IsO10

ES/Ver1.0/E/Int European Machine Tool Sector



Motion & Control

Typ loziska — valeckoveé (jednoradé, dvourade)

Systém znacleni

NN 3 0 10 |TB KR E44 CCO P4

Typ
NN - dvouradé
N - jednoradé

Typova rada
dle Sirky

1 - jednoradé
3 - dvouradé

Rady
9-I5019
0-Is010

Kéd nitFniho praméru
00 - 10mm,01 - 12mm
02 - 15mm,03 - 17mm
Od 04 x 5 mm

Material a umisténi klece
MB - mosaznd klec vedena vdlecky
TB - textitovad klec, vedend vdlecky MOTION £ CONTROL

NSK
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Motion & Control

Typ loziska — valeckoveé (jednoradé, dvourade)

Systém znacleni

NN 3 010 TB|KR |[E44 CCO P4

Typ
NN - dvouradé
N - jednoradé

Typova rada
dle Sirky

1 - jednoradé
3 - dvouradé

Rady
9-IS019
0-ISO10
Typ diry
PN o bez symbolu - vdlcovd dira
ggd_ ?gr:\r:\hglp_mi'g‘;::' KR - 1:12 presnd kuzelova dira
02 - 15mm,03 - 17mm
Od 04 x 5 mm

Material a umisténi klece
MB - mosaznd klec vedena vdlecky
TB - textitovad klec, vedend vdlecky MOTION £ CONTROL

ES/Ver1.0/E/Int European Machine Tool Sector



Motion & Control

Typ loziska — valeckoveé (jednoradé, dvourade)

Systém znacleni

NN 3 010 TB KR[E44|CCO P4

Typ
NN - dvouradé
N - jednoradé

Typova rada
dle Sirky

1 - jednoradé
3 - dvouradé

Rady —
9-1S0 19 Mazani
0-ISO 10 E44 - Mazaci drdzka s otvory ve vnéjsim krouzku
Typ diry
PN o bez symbolu - vdlcovd dira

ggd_ ?gr:\r:\hglp_mi'g‘;::' KR - 1:12 presnd kuzelovd dira

02 - 15mm,03 - 17mm

Od 04 x 5 mm

Material a umisténi klece
MB - mosaznd klec vedena vdlecky
TB - textitovad klec, vedend vdlecky MOTION £ CONTROL

ES/Ver1.0/E/Int European Machine Tool Sector



Typ loziska — valeckoveé (jednoradé, dvourade)

Motion & Control

Systém

NN 3 010 TB KR E44 CCO P4

Typ
NN - dvouradé
N - jednoradé

zhacéeni

Typova rada
dle Sirky

1 - jednoradé
3 - dvouradé

Rady

9-Is019
0-ISsO 10

Kéd nitFniho priméru
00 - 10mm,01 - 12mm
02 - 15mm,03 - 17mm
Od 04 x 5 mm

Radidlni viile

CCl1- standardni

CC2- standardni pro loZisko s kuzelovou dirou
CCG- specidlni radidlni viile

Mazani
E44 - Mazaci drdzka s otvory ve vnéjsim krouzku

Typ diry
bez symbolu - vdlcova dira
KR - 1:12 presnd kuzelovd dira

Material a umisténi klece
MB - mosaznad klec vedena vdlecky
TB - textitovad klec, vedend vdlecky MOTION & CONTROL

ES/Ver1.0/E/Int
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Motion & Control

Typ loziska — valeckoveé (jednoradé, dvourade)

Systém znacleni

NN 3 0 10 TB KR E44 CCQ P4

Trida presnosti
Typ P2 -tfida 2 dle ISO
NN - dvouradé P4 -tfida 4 dle ISO
N - jednoradé P4Y -specidlni vnitfni, vnéj&i pram.

Radidlni viile

CCl1- standardni

CC2- standardni pro loZisko s kuzelovou dirou
CCG- specidlni radidlni viile

Typova rada
dle Sirky

1 - jednoradé
3 - dvouradé

Rady —
9-1S0 19 Mazani
0-ISO 10 E44 - Mazaci drdzka s otvory ve vnéjsim krouzku
Typ diry
PN o bez symbolu - vdlcovd dira

ggd_ rl‘gr:\r::\hglp_mi'g‘;::' KR - 1:12 presnd kuzelovd dira

02 - 15mm,03 - 17mm

Od 04 x 5 mm

Material a umisténi klece
MB - mosaznad klec vedena vdlecky
TB - textitovad klec, vedend vdlecky MOTION & CONTROL
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Motion & Control

Typ loziska — valeckoveé (jednoradé, dvourade)

Parametry
0 Rady - NN3005-NN3040, NN3920-NN3956, N1006-N1028
Q Typy kleci - MB, mosaznd, vedend vadlecky

- TB, textitovd vedend vdlecky
Q Vile - Od CC9 (tésné) do CC5 (volné)

Vyhody

O Vysoké radidlni zatizeni

O Dovoluje velké zatiZeni pri opdsani

O Dobre kompenZUJe teplotni roztaznost hridele

Q Siréi Fada ne? vétéina konkurence (Fada NN39xx )

O E44 - standardni mazaci drdzka s otvory (kompatibilni s konkurenci)

Nevyhody

O Axidlni zatizeni= 0
O Nizkd maximdlni rychlost

MOTION & CONTROL
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Motion & Control
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Motion & Control

Typ loziska — na podporu kulickovych Sroubu

Systém znaceni

30 TAC 62 B DDG DF C10 PN7A

VnitFni prdmér Trida presnosti
(mm) PN7A - NSK standard ( 4 dle ISO)
PN7B - NSK standard pro typy SU
(4 dle ISO)
Typ loziska
- 7/ 4 o
TAC - stykovy dhel 60 PFedepnuti
C10 - pro metrické rady
Vn&jsi primér C11 - pro palcové rady
(mm)
Usporadani

SU - univerzdlné pdrovatelné lozisko
DU, DB, DF, DT - pdr

DBD, DFD, DTD - trojice

DBB, DFF, DBT, DFT - ¢tverice

Vnitrni konstrukce

Bez symbolu: oteviiené provedeni
DDG: kontaktni tésnéni s nizkym trenim

MOTION & CONTROL
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Motion & Control

Typ loziska — na podporu kulickovych Sroubli

Parametry

O Nerozebiratelnd konstrukce
Q Stykovy dhel 60 st.
0 Standardné pouzita ocel EP (Extremely Purified)

Advantages
Vysoka Zivotnost (diky EP aZ 3 x oproti bézné oceli)
Vysokd axidlni tuhost

Nizky rozbéhovy moment

Snadnd montdz

Jednoduchost

Snadnd manipulace (herozebiratelné)
Polyamidova klec

CcCooooO0o

MOTION & CONTROL
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Motion & Control

Loziska pro vysokeé rychlosti
(rada Robust)

Axialni
S kosouhlym stykem
Valeckova

OOOOOOOOOOOOOO
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Motion & Control

Typ loziska — axialni (vcetné TAC)

Parametry

Rady - TAC...X
O rady 20 & 29
O Pouzivaji se v kombinaci s fadami NN30 & NN39

O Bronzova klec loziska, kulickami vedena
O 60° Stykovy uhel

Rady - BAR, BTR —

Q Stykovy uhel 30° & 40 °
O Polyamidova TYN klec — vnitini prdmér <130mm
O Bronzova klec — vnitfni prdmér > 130mm

O Specialni Sirka pro moznou zaménu s TAC
Vyhody
O nizky vyvin tepla/ vysSi rychlosti nez TAC — ‘Robust’ technologie
Q vyborna tuhost
O jednodusSsSi manipulace nez s TAC axialnimi lozisky —

ES/Ver1.0/E/Int European Machine Tool Sector



Motion & Control

BAR/BTR vs. TAC

Vysoka tuhost

Zameénitelné Vysoké aX|aIn| zatizeni

BAR / BTR
TAC
Axialni tuhost
BAR / BTR

TAC

Rychlost ]
U Jednoducha manipulace
O Nizky vyvin tepla
U Nizké naklady
O VySSi rychlost
O Vhodnéj$é pro mazani tukem (s kleci TYN) MOTION & cONTROL

NSK
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Motion & Control

Typ loziska — axialni (BAR / BTR type)
Systém znaceni

100 BAR 10 S TYN DB L P4A

VnitFni primér (mm)

Typ lozZiska
BAR = 30: Stykovy dhel
BTR = 40" Stykovy Uhel

éady
Rady 10: 10 series (vnitrni &
vnéjsi primér) specidlni itka

MOTION & CONTROL

NSK
ES/Ver1.0/E/Int
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Motion & Control

Typ loziska — axialni (BAR / BTR type)

Systém znaceni

100 BAR 10 S TYN DB L P4A

Vnitfni primér (mm) Trida presnosti
P4A - 4 dle ISO, O.D. specifické
P2A - 2 dle ISO, O.D. specifické

Typ loZiska
BAR = 30° Stykovy dhel
BTR = 40" Stykovy Uhel

- Predepnuti

Rady EL - extra lehké

Rady 10: 10 series (vnitrni & L - lehké

VnéJgf Pr‘ﬁmér') SPeCiélnf ng‘kG CcP - zvlégfni pﬁedepnu'ﬁ
CA - specifickd axidlni vile

Usporadani
DB - pdr Back to back
Typ materialu
R Kr‘ou;ky KUI'CIkY Materidl a umisténi klece
3 28%2 ggfamické TYN: Polyamidovad klec, kuli¢kami vedend
X SHX Keramické Bez symbolu: Mosaznd klec

ES/Ver1.0/E/Int European Machine Tool Sector



Motion & Control

NSK reseni pro vysokorychlostni vretena

Rady ROBUST BNR, BER

Systém znaceni

5? BNR 10 S TYN VIVDB L P4

Bore Size (mm)

15° 18 ° = BNR

Bearing Type
BNR - Contact Angle 18°
BER - Contact Angle 25°

25°=BER

OOOOOOOOOOOOOO
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Motion & Control

NSK reseni pro vysokorychlostni vretena

Loziska ROBUST rady BNR, BER

Systém znaceni

5? BNR 10 S TYN VIVDB L P4

Vnitfni primér (mm)

Typ loZiska
BNR - Stykovy dhel 18°
BER - Stykovy thel 25°

Rozmérova rada

19 -Is0 19

10-Is0 10
Material
Typ Krouzky Kulicky
S SUJ2 Ocel
H SUJ2 Keramické
X SHX Keramické
XE (Spinshot) SHX Keramické

MOTION & CONTROL
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Motion & Control

NSK reseni pro vysokorychlostni vretena

Loziska ROBUST rady BNR, BER

Systém znaceni

5? BNR 10 S TYN VIVDB L P4

Vnitfni primér (mm)

Typ loziska
BNR - Stykovy dhel 18°
BER - Stykovy thel 25°

Predepnuti
Rozmérovd rada Tésnéni EL - extra lehké
19-IS0 19 Bez symbolu - oteviené L -*l*ehke . ,
10 - ISO 10 provedent CP** - Specifické predepnuti
V1V - bezdotykové t&snén CA** - Specifickd axidlni vile
Usporadani
SU -univerzdlné pdrovatelné lozisko
Material DU, DB, DF, DT - pdr
Typ Krouzky Kulicky DBD, DFD, DTD - trojice
S SUJ2 Ocel DBB, DFF, DBT, DFT - Ctverice
H SUJ2 Keramické — 0
X SHX Keramické Materidl a umisteni kleqe )
XE (Spinshot) SHX Keramické TYN -polyamid, kulickami vedend
T - textitovd klec

T42 - PEEK NEiK

ES/Ver1.0/E/Int European Machine Tool Sector



Motion & Control

NSK reseni pro vysokorychlostni vretena

Loziska ROBUST rady BNR, BER

Systém znaceni

50 BNR 10 S TYN VIVDB L P|4

e < o o | Trida presnosti
Vnitrni pramér (mm) P4 - 4 dle ISO
P3 - rozmérovad presnost P4,
Typ loZiska presnost chodu P2
BNR - Stykovy dhel 18° P2 -2 dle ISO
BER - Stykovy thel 25°
Predepnuti
Rozmérové rada Tésnéni EL - extralehkeé
19 - IS0 19 Bez symbolu - otevitené L -*l*ehke L ,
10 - ISO 10 provedent CP** - Specifické pr‘edepmi‘n
V1V - bezdotykové t&snén CA** - Specifickd axidlni vile
Usporadani
SU -univerzdlné pdrovatelné lozisko
Material DU, DB, DF, DT - pdr
Typ Krouzky Kulicky DBD, DFD, DTD - trojice
S SUJ2 Ocel DBB, DFF, DBT, DFT - Ctverice
H SUJ2 Keramické — ——
X SHX Keramické Materidl a umisteni klece )
XE (Spinshot) SHX Keramické TYN -polyamid, kulickami vedend
T - textitovd klec

T42 - PEEK NEiK

ES/Ver1.0/E/Int European Machine Tool Sector



Motion & Control

Typ loziska — ROBUST s kosouhlym stykem

Parametry

O Rozmérové rady ISO 19, ISO 10

O Stykovy uhel — BNR 18° a BER 25°

O Nizky vyvin tepla

O Material Ocel, Hybrid & SHX

O ‘Spinshot’ — patentované feSeni mazani kuliCkové drahy

Rada S Rada H
Ocelové kuli€ky Keramické kulicky

Rada XE
Material SHX Spin shot design

*Textitova klec *Textitova klec
*TYN klec *TYN klec

*Textitova klec PEEK klec
PEEK klec

OTTON & CONTROL
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Motion & Control

Typ loziska — rada BGR

Systém znaceni

8BGR 10 S T DU EL P‘Z

Trida presnosti
P2 -2 dle ISO
Vnitfni primér (mm)
(6mm — 25mm only)
Typ lozisky
BGR - Stykovy Uhel 15°
Predepnuti
EL - extra lehké
Rozmérové
rady w2 1z -
19 - IS0 19 gf,p‘_"l'o“cﬁ“"'
10-Is0 10
Material
Typ KrouZky  Kulicky Materidl a umisténi klece
S SuJz2 Ocel T - textitovd klec
H suUJ2 Keramické
X SHX Keramické

MOTION & CONTROL

Specialni rady vyrabéneé v Japonsku pro vysokorychlostni brusky

ES/Ver1.0/E/Int European Machine Tool Sector



Motion & Control

NSK reseni pro vysokorychlostni vretena

ROBUST valeckove, rada N10xxR

Rada XH

Rada S Rada X

Ocelové valecky SHX valecky
Ocelové krouzky SHX krouZzky
PEEK klec ‘PEEK klec

Keramické valecky
SHX krouzky
PEEK klec

ES/Ver1.0/E/Int European Machine Tool Sector



Motion & Control

NSK reseni pro vysokorychlostni vretena

(ROBUST valeckové, Fada N10xxR

Systém znaceni

N 10 12 R)X TP KR CCO P4

LYP' dnoradé
~ Jednorade Trida presnosti
Rozmerova P4 - 4 dle ISO
F::;ner‘ova P4Y - P4 s Gzkou dirou a
toleranci vnéjsiho praméru

10-I50 10 P2 - 2 dle ISO
Kéd vnitrniho Radidlni vile
priméru CCO - Standard
00 - 10mm,01 - 12mm CC1 - Standard
02 - 15mm,03 - 17mm CCGxx - Specifickd radidlni viile
0Od 04 x 5 mm

Vnitrni usporadani Typ diry

R - pro vysoké rychlosti Bez symbolu - vdlcova dira

KR - 1:12 presnd kuzelovd dira

Material
Typ Krouzky Vélecky
S SUJ2 SUJ2 Material a umisténi klece
X SHX SHX TP - PEEK
XH SHX Ker-amické MOTION & CONTROL

]
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Motion & Control

MOTION & CONTROL

NSK
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