Hlavni zasady pro montaz presnych valeckovych lozisek NSK typ NN3022, 3024

- doporucené rozméry hridele/télesa

Typ loziska

Primér télesa
(mm)

Tolerance priiméru télesa (mm)

Vile (mm)

Presah

min

maXx

min

Max

NN3022, NN3024

170/180

-0,008

0,000

0,002

0,002

Doporucené mnozstvi maziva

- pro NN3022 je doporucené mnozstvi maziva 11 ccm/lozisko

- pro NN3024 je doporuéené mnozstvi maziva 12,5 ccm/lozisko

Montaz lozisek

Vysledné predpéti (vile) loZiska dle doporuceni vyrobce vietene. Obvykle predpéti -2 um na strané

nastroje vlile 5 um na strané pohonu.

Montdaz pomoci kalkula¢ni metody

La=L- (K (Arm - Ar + Are))

La vysledny rozmér distanéniho krouzku pro vymezeni pozadované radialni vile/predpéti po
montdZi
L rozmér mérky (krok 4)

Arm  pohyb vnéjsiho krouzku v radialnim sméru (krok 3)

Ar pozadovana radialni vile/ predpéti po montazi

Are smrsténi vnéjsiho krouzku po zalisovani do télesa (krok 1)

K koeficient ( pro pevny htidel K =12)
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Krok 1

Zméftte rozdil vnitfniho priméru vnéjsiho krouzku pred a po zalisovanim do télesa
Krok 2

Urcete plvodni radidlni vili v loZisku. LoZisko lehce nasadte na hridel, nasadte vnéjsi krouzek na valecky
a zmérte plvodni radidlni vili v loZisku.

Krok 3

Lehce dotahnéte matici, tim nasunujete loZisko na kuZel hridele, zvétSujete primér vnitiniho krouzku a
snizujete radidlni vili v loZisku. Méfte radialni vali — pohybujte vnéjsim krouzkem nahoru a dolli ve
vertikalnim sméru. Déle dotahujte matici, az bude namérena vnitfi vile cca 5 pm. Namérenou hodnotu
si poznamenejte .



Dial Gauge

Block Gauge
A /
L
chbl 72
Mounting by
lightly tapping
the spacer
Krok 4

Po dosaZeni namérené vnitfi vlle cca 5 um zméfte vzdalenost L od Cela loZiska k odsazeni na htideli
pomoci mérky. Namérenou hodnotu si poznamenejte.

Krok 5
Dosadte do rovnice a vypocitejte vysledny rozmér distancniho krouzku pro vymezeni poZzadované

radialni vile/predpéti po montézi



Example of Calculation
L = 20.55
(distance between inner ring and shoulder)
Ar,, = 0.007 (measured RIC (Lift))
Ar = -0.002 (required RIC) i.e. preload
Ar, = 0.004 (reduction in RIC due to housing)
K = 15 (hollow ratio of shaft is 60%)

La = 20.55-(15x(0.007 - (-0.002) - 0.004))
(Be careful of sign notation - (-) = +)

La = 20.475mm

If a solid shaft was used the value of K is 12
l.e. 1:12 taper

In this case the La (spacer width) = 20.490mm



DotaZzeni KM matice

- doporuceny utahovaci moment pro NN3022 je 343, pro NN3024 je 371 Nm

Doporucujeme dlslednou kontrolu rozmér( po montazi

Doporucujeme spravny zabéh vietene

- pokud teplota loZiska dosahne 70 st. C ( 50 st. C )na télese vietena zabéh okam?zité preruste!
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